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V.AG Service.

V-A-G

Manuel de Réparation
Utilitaire Volkswagen

BV mécanique 091 a 4 vitesses.

Edition juin 1979

Le Manuel de Réparation est ventilé en plusieurs
brochures qui peuvent 8tre commandées séparément
et, de ce fait, utilisées au poste de travail correspon-
dant.

La présente brochures est valable a8 compter du début
de production du nouvel Utilitaire Volkswagen (juin
1979). Elle décrit tous les travaux importants dont
I'exécution dans les régles de I'art requiert des indica-
tions particuliéres.

Plan des brochures

Une table des matiéres par rubrique de travail et un
index alphabétique facilitent dans chaque brochure la
recherche des informations. Les outils spéciaux et les
équipements d’ateliers nécessaires dans chaque cas
sont indigués dans la table des matiéres par rubrique
de travail. || est également possible de voir, a l'aide
de cette table, si éventuellement des outils Audi peu-
vent étre utilisés et vice-versa.

A la suite des caractéristiques technigues se trouvent
les descriptions des réparations. Elles commencent,
quand cela est utile, par un éclaté qui fournit les
principales indications de réparation. Des figures
supplémentaires consignées sur |'éclaté, commentent,
si nécessaire, la position de montage des piéces ou
montrent les outils spéciaux utilisés. Lorsqu’un ordre

précis doit étre suivi lors du démontage et du remon-
tage, une description précise des principales phases du
travail suit I'éclaté. De méme, les travaux de réglage
sont décrits en une opération.

Informations Techniques

Les Informations Techniques seront imparties aux
différentes brochures et devront étre insérées a la fin
de la brochure correspondante. Pour étre str de ne
pas oublier les Informations Techniques parues entre-
temps lorsque vous consultez le Manuel, veuillez
marquer a la main le numéro de I'Information Tech-
nique sur les pages du Manuel indiguées dans ladite
Information.

Dépannage

Les indications générales sur la détection des avaries
ont été intégrées au Manuel de Réparation. De plus,
les Guides de dépannage suivants ont paru:

Moteurs a carburateur
K-Jetronic
BV automatique

Les directives pour I'élimination d’avaries actuelles
sont données dans le « Manuel de détection des
Avariesy.

Les directives techniques doivent absolument &tre mises a la disposition des contre-mafitres et mécaniciens, car le
respect minutieux et constant de celles-ci conditionne la sécurité routiére et la siireté de fonctionnement des véhi-
cules. Indépendamment de ces directives s’appliquent naturellement les principes de sécurité courants lors de la

remise en état des véhicules automobiles.

VOLKSWAGENWERK AKTIENGESELLSCHAFT - WOLFSBURG
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Rubrique Opération
de travail

Page

Outil spécial
VW-AUDI

Equipement
d'atelier

34 35 37 . . BV: désassembler et assembler

BV: fixer sur pied de montage

Bague-joint d'arbre primaire: d +r

Bague-joint de flasque d’articulation:
d+r

Bague-joint d'arbre de commande:
d+r

Douille-palier du démarreur: d +r

Douille-palier d"axe de débrayage: d + r

15,18
20, 24
26, 30

16
24

26

30
24

24

VW 244b

VW 294b/2, 4,7, 10
VW 296

VW 309 -

VW 352

VW 381/14, 15
VW 382/7

VW 391

VW 402

VW 412

VW 434

VW 454

VW 456a

VW 457

VW 309
VW 352

VW 681
30-21

VW 391
VW 681
2051

VW 423

VW 222a
VW 228b Extracteur a prise
intérieure
18,5—23,5 mm
par exemple
Kukko 21/3

VW 408a
VW 771
VW 771/156

3540 37 . . Arbre primaire: désassembler et
assembler

32

VW 161a
VW 284
VW 295
VW 401
VW 407
VW 412
VW 421
VW 456a
VW 519
VW 554

3550 19 . . Bague-joint d’arbre primaire: d + r

24

VW 681
30-21

Table des matiéres par rubrique de travail et tableau des outils
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Rubrique
de travail

Opération

Page

Outil spécial
VW-AUDI

Equipement
d’atelier

35569 15.

. Arbre de sortie (arbre secondaire):

régler

55

VW 385/1

VW 385/3

VW 385/4

VW 385/11

VW 385/14

VW 385/16

VW 385/17 ou 385/30

Comparateur

0-3 mm

Rallonge de com-
parateur environ
30 mm de long

3559 37 ..

Arbre de sortie (arbre secondaire):

désassembler et assembler

36

VW 2953
VW 401
VW 402
VW 408a
VW 409
VW 411
VW 412
VW 415
VW 456a
VW 457
VW 460/3
2052

Décolleur

22—115 mm
par exemple
Kukko 17/2

Calibre dynamo-

métrique (courant)

0—600 Ncm

3909 15.

. Différentiel {couronne): régler

57

VW 381/5a, 8, 11, 15
VW 382/7, 9
VW 387

Calibre dynamo-

métrique (courant)

0—600 Ncm
Comparateur
0—-3 mm

3909 37.

. Différentiel: désassembler et

assembler

43

VW 381/5a
VW 381/13 ou 30-45
VW 387
VW 401
VW 402
VW 407
VW 412
VW 41ba
VW 442
VW 454
VW 456a
VW 457
VW 771
40-21
40-103
2050

2054

39 22 19. . Bague-joint de flasque d'articulation:

d+r

42

VW 391
VW 681
2051

IV

Table des matiéres par rubrique de travail et tableau des outils
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Arbre primaire: dépose et repose . ... ...
Arbre primaire: désassemblage et assemblage .
Arbre secondaire: dépose et repose . . ... ..

Arbre secondaire: désassemblage et
assemblage . ... ...

Arbre sedondaire: réglage . ............

Arbre de sortie (arbre secondaire):
dépOSEe et rePOSE . . v v v v v e e

Arbre de sortie (arbre secondaire):
désassemblage et assemblage ... ........

Arbre de sortie (arbre secondaire):
réglage

Axes de fourchettes: dépose et repose . . . . .

Baladeur/Synchroniseur de 1ére et 2éme:
dépose et repose/désassemblage et
ASSEMDIEOR s 25 s s s en B s B AR 25 5

Baladeur/Synchroniseur de 3éme et 4éme:
dépose et repose/désassemblage et
assemblage «oow oo v v v e w s on A v v

Bague-joint d‘arbre de commande:
remplacement . ... .......... .. .....

Bague-joint d"arbre primaire: remplacement

Bague-joint de flasque d’articulation:
remplacement . . ... ... e

Bagues de synchronisation: limites d'usure . .
Bagues de synchronisation: tableau . . ... ..
Bielle de commande des vitesses . .. ......
Boite: déposeetrepose . . . . ...........

Boite: désassemblage et assemblage. .

Page

20
32
20

13

. 15,18, 20, 24

26, 28, 30

Boite: fixation sur le pied de montage . . . . . 16
Boftier de différentiel: remplacement ... .. 43
Boitier de sélecteur: remise en état . . ... .. 31
Bouclier-support: remplacement . . . ... ... 28
Butée de débrayage: dépose et repose . . . . . 4
Cable d'embrayage: réglage .. ......... 5
Calage des vitesses:repose . . . .......... 29
Capacités . ... ... ... . .. . . ... 2
Caractéristiques techniques ., ... ...... 1
Carter de bofte: remiseenétat ... ...... 26
Carter d'embrayage: dépose et repose . . .. . 15
Carter d’embrayage: remise en état . . . .. .. 24
Commande de I'embrayage

mécanique: remise en état . .. ........ 4

hydraulique: remiseen état .. ....... 6
Commande des vitesses . . ... .......... 10
Conduites de pression de I"'embrayage:
dépose et repose . . ....... AT AT 6

Conduites/flexible de pression pour
embrayage: dépose et repose . ... .......

Couple conique: remplacement .. .......

Couronne: réglage

Cylindre émetteur d’embrayage: dépose
et repose

Cylindre récepteur d'embrayage: dépose
et repose

Démultiplication - . - - . .. ... L.

Différentiel autobloquant: désassemblage
BtasseMbBlage - v o 5 0o oo s e 0 n % 0w

Différentiel (couronne):réglage . ........
Différentiel: dépose etrepose . . . . .. .....
Différentiel: désassemblage et assemblage . . .

Embrayage: dépose et repose . . . . ... .. ..
Embrayage: purged'air. .. ............
Embrayage: remiseenétat. . . .. ... .....

Fourchettes: dépose et repose

Fourchettes:réglage . . . .. ............

Lettres-repares

Levier des vitesses: dépose et repose

Levier des vitesses: réglage . . . . .. .... ...

Merquage de laboite ...............

Mécanisme de boite: dépose et repose . . . . .

Meécanisme de boite: désassembiage et
assemblage .. ... ... oo o

Mesure réelle (détermination de la
position de montage de |'arbre secondaire) . .

Pignon d'attaque et couronne: réglage . . . . .
Planétaires et satellites: remplacement . . . . .

Position de montage de |'arbre secondaire:
détermination (mesure réelle) . . . .. ... ...

Ressort de rappel d’embrayage:
TEMPIACEMBAT « « v 5 5 o mowne o 5 v e v 5 2 @ 5w

Roulements a aiguilles d"arbre primaire:

remplacement . . i v v s s s s e

Roulement & aiguilles d"arbre secondaire:

remplacement . . . ... ... .. 0 e

Roulement a billes rainuré d’arbre primaire:
FEMPIACERTENE ¢+ v o 5 5 womva a v s w a o % @ o e

Roulement a rouleaux coniques de

différentiel: remplacement. . . . . ... ... ..

Roulement a double rangée de rouleaux
coniques pour arbre secondaire: remplace-

PRI v & v v v om o w5 5 sl o 0 % & ¥ 0 % % 5 e

Page
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20

54

43
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Caractéristiques techniques

MARQUAGE DE LA BOITE

Lz BV mécanique & 4 vitesses — type 091 —
avec commande latérale des vitesses, fléche)
=st posée sur I’Utilitaire depuis juin 1979.

Remarque:

Sur les véhicules équipés d'un moteur de 1,6 |, on
utilise en série le carter de bofte de la bofte 002. La
noite 091 n’est donc reconnaissable qu’aux lettres-
repéres et a la commande latérale des vitesses.

BV meécanique 091 3 4 vitesses

Lettres-reperes et date de fabrication de la
bofte

Exemple DK 10 08 9

Lettres-repéres Jour Mois Année (79
de fabrication

Marquage de la hofte



Caractéristiques techniques

LETTRES-REPERES, APPARIEMENT DES ENSEMBLES, DEMULTIPLICATIONS, CAPACITES

Lettres-repéres DH|DN') | DJ2} |DOV2| DK | DP1) | DL2) | DR!2)| DM |DS
Fabrication du 6.79 1.80
au
BV mécanique 091 4 vitesses
No d’ensemble 091.4 091.5 091.6 091.7 0918
Apparie-  Type Utilitaire Volkswagen
ment
Moteur 1,6 litre 2,0 litres 1,6 litre
37 kW (50 ch) 51 kW (70 ch) 36 kW (48 ch)
Moteur & car- Moteur a car- Maoteur diesel
burateur burateurs
USA et Suéde
Moteur a inj.
Démultipli-
cation Transmission 38:7=543141:7=5,86| 32:7=457 41:7=5,86 |38:7=543
Z2:21=i
1ére 34:9=3,78
2éme 35:17=2,06
3éme 63:50=1,26
4éme 51:62=0,823 52 :61=0,852
Marche AR 16 40 -398
13 15
Capacités 3,5 litres 4,5 litres
: 1
PRI Huile hypoide de bofte GL 4 (MIL-L 2105) SAE 80 ou
Spécification3) SAE 80.W 903)
Commande de mécanique hvdrauli mécanique
I'embrayage {M 626 : hydraulique) ydraulique {M 626 : hydraulique)
Disque d'embrayage @ 215 mm 228 mm 215 mm

Remarques
Indications

1)Bofte avec différentiel autoblogquant (M 220)

2Borlte avec démultiplication montagne (M 92)

3 Ne remplir la bofte avec différentiel autobloquant qu‘avec de
I’huile spéciale. Voir Information Technique No 22 «Huiles
de boite pour Volkswagen et Audiy.

2

Lettres-repéres, appariement des ensembles, démultiplications, capacités




Caractéristiques techniques

TABLEAU DE LA TRANSMISSION SENS DE MARCHE
-y

16
v lil——-l\'ti
LIy JiC
_'fj o +—[ Loiasil “““IL
ey E—— - ]
,IIIIII Ll L I'rm'n'rn{
_—||.. * b—3 Rt L
! [
Uiy o T
N TTTTLT] ||||||.
J ]
p————d 34-742
Désignation Rapports de démultiplication
1 — Moteur | — lére vitesse
2 — Embrayage 1 — 2éme vitesse
3 — Mécanisme de boite I — 3éme vitesse
4 — Arbre primaire IV — 4éme vitesse
5] — Arbre secondaire (arbre de sortie) R — Marche AR
6 — Différentiel A — Transmission
Calcul du rapport de démultiplication «i»
Z1 = nombre de dents du pignon menant  Nombre de dents du pignon mené  _ Z9:21=i \
Z2 = nombre de dents du pignon mené Nombre de dents du pignon menant
Exemple 1ére vitesse Transmission
Pignon menant Zg1=9 Zp1=7
Pignon mené ZG2 =34 Zpo =32
Démultiplication vitesse «ig» Démultiplication transmission «ig»  Démultiplication itotale
. z A .
262:2G61=ig ZA2: ZA1=IA 282 . A2 e
ZG1  ZA1

34 32 _
34:9=3,78 32:7=4,57 . =17,27

Tableau de la transmission
Calcul du rapport de démultiplication 3



30 Embrayage

COMMANDE MECANIQUE DE L'EMBRAYAGE:
TRAVAUX DE REMISE EN ETAT

Remarque:

Pour effectuer des travaux sur |'axe et la butée de
débrayage, déposer la boite — page 13.

E—— Goupille

Douilles-paliers
Extraire avec VW 207
Emmancher & ras. Pivot

Placer avec de la graisse a

usages multiples.
Remarque:

Pour effectuer des travaux sur
I'axe et la butée de débrayage,
déposer la boite — page 13.

Chape

Pédale d'embrayage

Bague-joint

Cahle d'embrayage
régler — fig. 2

.—‘-'—‘—._'_./._
,—-—-/’ Ecrou papillon M7 —

/”/ régler — fig. 2

Vis & téton, 15 Nm
Freine I'axe de débrayage .

Douille de guidage en plastique
Ne pas la graisser.

15 Nm

Axe de débrayage
Placer avec de la graisse
a usages multiples.

Guide-cdble
Régler la flexion — fig. 1.

“Douille-palier
Remplacer — page 24.

n$
-Butée de débrayage

Ne pas la laver, uni-
quement |'essuyer.

=
\ Ressort de maintien

Agrafe

Cuvette-guide : < _ ’
Manchon de palier 30-070

Equerre d'appui —
pour céble d'embrayage.

25 Nm

Levier de commande d'embrayage

Segment d’arrét
remplacer.

Ressort de rappel

4 Commande mécanique de |'embrayage: travaux de remise en état



Embrayage 30

Fig.1 Guide-cible d'embrayage: réglage |
Le guide-cable du céble d’embrayage doit présenter

une flexion de 35 4 45 mm (B). En ajoutant ou en

retouchant les rondelles correspondantes entre |'équerre

d’appui de la bofte et |'extrémité du guide-céble (A),

il est possible d'atteindre la précharge nécessaire.

Une trop grande flexion du guide-céble engendre
une difficulté de fonctionnement du cédble d’embra-
yage et peut étre a |'origine du grincement ou de la
rupture du cable. Une flexion trop faible méne au
«broutage» de I'embrayage.

Fig. 2 Garde de I'embrayage: réglage

Tourner I"écrou-papillon sur le levier de commande
de I"'embrayage.

Garde de I'embrayage:

au levier de commande de I'embrayage environ 2 mm
a la pédale 10—25 mm.

Commande mécanique de |'embrayage: travaux de remise en état 5



30 Embrayage

COMMANDE HYDRAULIQUE DE L'EMBRAYAGE: TRAVAUX DE REMISE EN ETAT

Chape

La régler de facon a ce qu’il y ait

un jeu maxi de 0,5 mm entre la tige

de pression et le piston du cylindre

émetteur.

Goupille H— Goupille

remplacer - Position de montage — fig. 1.

Pivot
Placer avec de la graisse
a usages multiples.

Douilles-paliers
Extraire avec VW 207,
emmancher & ras.

Palier-support

Cylindre émetteurs
d’embrayage

Butée caoutchouc

225 Nm

Pédale
d’embrayage

Embrayage: purger I'air

Raccorder |'appareil de purge d'air des

freins VW 1238/1

(voir aussi purge des freins, brochure

Chassis-Suspension)

Pression de fonctionnement 2 — 2,5 bars

i ) Quvrir |e pointeau de purge d'air jus-
'/"x qu'dce que du liquide sans bulles s'écoule.

Raccord ——— — ™ ‘@\,

Conduite de ——;\

pression centrale \

Conduite de
pression avant

Pointeau de purge

N’ouvrir que pour effectuer la
purge d'air, ne purger le systéme
hydraulique qu'avec |'appareil
de purge des freins.

Cylindre récepteur d’embrayage
Mettre la vis arriére en place
avant la pose.

45 Nm

Conduite de—
pression arriére

Support decylin- 2
dre récepteur

Manchon de guidage en
plastique
Ne pas graisser.

15 Nm

Axe de débrayage
Placer avec de la graisse
a usages multiples.

Flexible de pression

Vis @ téton 15 Nm
Pour freiner 'axe de
débrayage. ] @—Douilie—palier

¥ Remplacer — page 24.

Levier de commande
d’embrayage
Graisser légérement la rotule.

Segment d'arrét
remplacer.

Manchon de palier d'axe de débrayage %

Ressort de maintien
L'introduire dans |'agrafe et le
placer ensuite avec la butée de
débrayage et 'agrafe sur I'axe
de débrayage.

Butée de
débrayage

. Ne pas la laver, seulement |'essuyer &
sec. Enduire les surfaces de coulisse-
ment avec de la graisse MoSo.

Agrafe

6 Commande hydraulique de I'embrayage: travaux de remise en état
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Embrayage 30

Fig. T Manchon de serrage: position de montage

Le manchon de serrage doit s'encastrer dans |"évide-
ment latéral — fléche — du palier-support.

Commande hydraulique de I'embrayage: travaux de remise en état 7



30 Embrayage

EVMBRAYAGE: TRAVAUX DE REMISE EN ETAT
Embrayage: dépose et repose

Remarque:

Pour effectuer des travaux sur ['embrayage, déposer
la boite — page 13

Vis & six pans ou 3 téte
cylindrique

25 Nm

Serrer et desserrer alter-
nativement et en
diagonale.

0

Plateau de pression

Déposer, reposer et marquer

la position de montage — fig. 1,
vérifier — fig. 2, 3 et 4.

Disque d’emhbrayage

Centrer — fig. 1

Vérifier le voile — fig. b
Graisser légérement la denture
avec de la pate lubrifiante Moly
__ou du Moly-Spray.

8

Embrayage: travaux de remise en état
Embrayage: dépose et repose /‘ﬂ
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(30-006 |
P
Fig. 1 Embrayage: dépose et repose Fig. 4 Surface d'appui: détecter la présence de
i il ; i { 'usure
Sur le moteur diesel utiliser le contre-appui 10-201 fissures, de bralures et d'usu .
Déformation intérieure maxi du plateau de pression:

ala place de I'outil VW 215c.

Marquer la position de montage — fléche —. 0,3 mm.

Fig. 2 Extrémités du diaphragme:

vérification
Des stries provoquées par |'usure allant jusqu’a 0,3 mm
sont admissibles.

Fig. 5 Disque d'embrayage: vérification du voile

‘ ; : Limite d'usure: 0,5 mm maxi
. 4 2,5 mm du bord extérieur

Fig. 3  Accouplements élastiques entre les plateaux
de pression et de fermeture: rechercher la pré-
sence de fissures et vérifier la fixation des rivets

Les embrayages dont le rivetage est endommagé ou
desserré doivent étre remplacés.

Embrayage: travaux de remise en état
Plateau de pression et disque d’embrayage: vérification

)
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COMMANDE DES VITESSES: TRAVAUX DE REMISE EN ETAT

Réglage de la tringlerie des vitesses — page 12.

Attention . 3
Graisser toutes les articulations et E:elle cie commande des vitesses: dépose
toutes les surfaces de friction avec ropose

de la graisse consistante A I'avant et au centre: desserrer le collier.
No de piéce ADOS 126 000 06. Déposer la roue de secours et dévisser la

liaison levier des vitesses:bielle de commande
avant. Tirer les bielles avant et centrale
vers |'avant, Lors de la repose, assembler les
V& deux billes de commande et les enfiler dans
\\\ la douille-palier de bielle de commande cen-
2 trale (au-dessus du réservoir & carburant).
A l'arriére: desserrer le collier. Dévisser le
pivot de palier de la bofte et le pousser dans

la bielle de commande. Extraire la bielle
/ de commande.
()

Bofte mécanique

Soufflet de protection
Equerre de commande

Ne s'adapte sur I'arbre de commande
de la boite que dans une seule position.
15 Nm
Pivot de palier
pour bielle de commande AR.

Bague de guidage

e T Soufflet de protection
e

Bielle de commande arriére

A
N

Douille palier*—/

pour bielle de commande centrale
graisser: déposer les bielles de

commande avant et centrale. Remplir }ﬁj @

les chambres de la douille-palier Douille-
avec de la graisse (utiliser un pinceau palier
long)

remplacer: déposer les bielles de
commande avant et centrale et le
cas échéant le réservoir a carburant, Bielle de

voir brochure Moteur, groupe de commande avant'
réparation 20. 35—675

/32

mande des vitesses: travaux de remise en état
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Socle du levier
de commande
Position de montage —
page 12.

Guice-caoutchouc
Position de montage:
collet tourné vers le
haut.

Demi-alvéole supérieure__,~ =
é =

Ressort de pression

Demi-coussinets <,

gv
Demi-alvéole inférieure~ ~

Bielle de commande des vitesse

avant

Pommeau du levier des Soufflet de protection

vitesses

Levier des vitesses
Régler — page 12.

Tige filetée

Douille 9 o M5x8

Ressort c.e pression

Palier du levier des}
vitesses

" Bague entretoise

Assembler: placer les demi-coussinets —Position de montage: collet

dans le guide-caoutchouc, enfoncer la
demi-alvéole inférieure dans les demi-
coussinets (le collet du guide caoutchouc
se trouve en haut), mettre le ressort de
pression en place ainsi que la demi-alvéole
supérieure, pour ce faire, écarter les deux
demi-coussinets. Enfoncer complétement
le guide-caoutchouc jusqu'a butée dans

le socle,

Palier intermédiaire
—Tourner de 1809 sur les
véhicules avec direction
adroite.

Douille-palier

Butée limitatrice

Boftier de commande des vitesses

11

Commande des vitesses: travaux de remise en état
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TRINGLERIE DE COMMANDE DES VITESSES:
REGLAGE

— Bofte au point mort

froeam e e

— Régler I'écartement «a» = 19 mm avec une bande
de tdle & faconner soi-méme.

— Serrer le collier dans cette position.

— Passer toutes les vitesses, elles doivent se laisser

Eai incider les t d t {fl‘h } du enclencher facilement et sans accrocher. Veiller
= Talih CHINGIOBE 263 Lnol SRE QRATGIE LIEChns particulierement a |'efficacité du blocage de

blindage et le palier de levier des vitesses. maratie -apiidre:

— Desserrer le collier. La liaison des bielles de com-
mande doit bien coulisser.

— Déposer la roue de secours.

— Placer le doigt de butée de la bielle de commande avant
au milieu de la tble de butée dans le carter.

7
1 2 Tringlerie de commande des vitesses: réglage / j
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BOITE: DEPOSE ET REPOSE
La bofite peut étre déposée seule (le moteur reste

dans le véhicule).

Dépose
— Déconnecter la tresse de masse de la batterie.

— Déposer la vis de fixation moteur/boite en haut
a droite.

— Déconnecter le cidble de démarreur — 5 —.
Véhicules avec moteur diesel:
déposer le démarreur complet.

— Dévisser I'arbre de pont droit — 6 — de la bofte
et I"accrocher en haut avec un crochet en fil de fer,

— Dévisser la fixation moteur/boite — 7 — en bas,
a droite.

— Dévisser I'équerre de maintien du cable d’embra-
vage — 1 — de la bofite et |"écrou papillon — 2 —
du levier de débrayage.

Indications concernant les points de fixation 1 et
2 pour les véhicules avec commande hydraulique
de I'embrayage page 14.

— Dévisser la fixation moteur/boite — 3 — en haut et
en bas a gauche.

— Dévisser I'arbre de pont gauche — 4 — de la boite
et I'accrocher en haut avec un crochet en fil de fer.

— Soutenir le moteur avec le dispositif de maintien
VW 785/1.

Boite: dépose et repose 1 3
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Repose
La repose de la bofte est effectuée dans I'ordre inverse.

— Déconnecter le cable des feux de recul — 8 —.

— Dévisser la tringlerie de commande — 9 — de la
hofite.

— Dévisser le cable de masse — 10 —.

— Dévisser le support avant de boite — 11 — de la
carrosserie.

VAG1383-

— Maintenir la bofte avec un léve-bofte (par exemple
V.A.G 1383).

— Abaisser la bofte vers I'avant (dévisser la tige
filetée du dispositif de maintien) jusqu’a ce qu’elle
puisse passer sous la traverse.

— Si possible, mettre la boite en place avec un

— Extraire la boite des goujons du moteur et leve-boite (V.A.G 1383),

I'enlever.

Véhicules avec commande hydraulique de I'embrayage Remarques:

— Mettoyer la denture de clavetage de I'arbre primaire
et la graisser légérement avec de la pate lubrifiante
Moly ou du Moly-Spray.

— Veiller au bon positionnement du blindage du
moteur, par rapport a la carrosserie.

— Redresser I'étanchement du compartiment-moteur.
— Bloquer en dernier lieu la fixation de boite avant.

— Vérifier la garde de I'embrayage, elle doit &tre de
10—25 mm a la pédale.

Couples
Boite sur moteur (M 10) 30 Nm
Arbres de pont sur bofte 45 Nm

— Dévisser de la boite le support — 1a — de la con-
duite d’embrayage.

— Dévisser le cylindre récepteur d’'embrayage — 2a —
de la tole de maintien et I'accrocher vers le haut
avec un crochet de fil de fer.

Remargque:

La conduite hydraulique reste fermée.

14

Bofte: dépose et repose
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BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Carter d'embrayage/Différentiel: dépose et repose

Remarque:

Avant de désassembler la bofte,

la fixer au pied de montage — fig. 1 et
vidanger I'huile de bojite.

Bague-palier droite _

Marquer avant la dépose — fig. 3
Déposer — fig. 4

Reposer — fig. 6

Enduire le filetage de graisse MoSp
Désassembler et assembler — page 26.

E

Vis de remplissage )
d'huile 20 Nm ™~ (@

Carter de bolte avec méca-
nisme de boflte

Déposer et reposer le
mécanisme de bofte — page 18

Bague-palier gauche
Marquer avant |a dépose — fig. 3
Déposer — fig. 4

Reposer — fig. 6

Enduire le filetage de graisse MoS»y
Désassembler et assembler — page 26.

Joint
Rempiacer.

marche AR
Goupille filetée

Segment d'arrét
Remplacer.

Différentiel

Déposer — fig. 5

Avant de déposer: déposer
les bagues-paliers et I'arbre
primaire arriére, désassembler
et assembler, page 43.

Carter d’embrayage
Avant de déposer: dévisser la bague-palier

gauche de transmission, afin que la précharge

du carter de boite soit annulée.

Marquer auparavant la position de |a bague-palier
— fig. 3

Remettre en état, page 24.

Attention

Avant la dépose et la repose

du carter d’embrayage, protéger
la bague-joint d’arbre primaiee
contre les endommagements

par la denture de I'arbre pri-
maire. Pour de faire, enfiler un
morceau de flexible isolant

pour faisceaux de cables ou autre,
sur |"arbre primaire.

Capuchon de siireté

Flasque d'articulation
Extraire — fig. 2
Emmancher — fig. 7.
Rondelle-ressort t
Segment d'arrét
Remplacer, placer — fig. 8.

/‘Capuchon d’obturation

Remplacer.

Arbre primaire arriére

Déposer:
Enlever le segment d'arrét,
repousser le pignon de marche
arriére et dévisser |'arbre
primaire.

Reposer:

Assembler |'arbre primaire arriére
et I'arbre primaire avant en les
vissant, puis revenir en arriére
d’une cannelure; enfiler le pignon
et placer un nouveau segment
d'arrét.

Suivant le type de moteur, la
longueur de I'arbre primaire

est différente.
Marquage — fig. 9. 4

s de vidange
d'huile 20 Nm

Vis six pans M B x 46
avec rondelles (6 pigces)
2? Nm

Vis six pans M 8 x 28
avec randelles (4 piéces)
20 Nm

|

]

Bofte: désassemblage et assemblage
Carter d’embrayage/Différentiel: dépose et repose

15
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VW382/7

Fig. 3  Position de la bague-palier:
calcul et marquage

Lors de travaux de montage, ou il n'y a pas a effectuer
un nouveau réglage du différentiel, il faut marquer les
bagues-paliers et leur position par rapport au carter

de bofte avec une punaise (fléche) et mesurer la pro-
fondeur d’enfoncement avec |"appareil VW 382/7,
noter les valeurs.

Marquer le caté gauche avec une encoche (cHté cou-

Fig. 1 Boite: fixation sur le pied de montage ronne). Marquer le coté droit avec deux encoches.

Fig. 2 Flasque d'articualtion: Fig. 4 Bagues-paliers: dépose
extraction

A = visser deux vis six pans M 8 x 30 dans les trous
oblongs du flasque d’articulation.

6 Bofite: désassembalge et assemblage
1 Carter d’embrayage/Différentiel: dépose et repose
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Fig. 8  Segment d'arrét: mise en place

Mettre la coupelle expansible et le segment d’arrét
en place. Enfoncer le segment d‘arrét dans la gorge,
veiller simultanément a ce que la rondelle-ressort soit
bien centrée.

Fig. 6  Bagues-paliers: repose

Visser les bagues-paliers comme préalablement
margué dans le carter de boite et les placer aux en-
coches et a la profondeur mesurée par rapport au
carter.

Attention

Me serrer la bague-palier gauche que lorsque le car-
ter d’embrayage est mis en place et bloqué.

Fig. 9  Arbre primaire arriére: marquage

Moteur de 1,6 | = {b) 16 mm maxi
Moteur de 2,0 I = (a) 27 mm maxi

Longueur totale

Moteur 1,6 | =287 mm
Moteur 2,0 | = 298 mm

. 6. .
Fig. 7 Flasque d’articulation: serrage

Boite: désassemblage et assemblage
Carter d'embrayage/Différentiel: dépose et repose

17
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BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Mécanisme de boite: dépose et repose

Attention zemargue o T
: ; vant de pouvoir déposer le mécanisme
Lorsage e roulomant 3 douol arge Avam s poui: it mécani
page 15.

de bofte doivent étre remplacées, si

la cote «r» n'est pas indiquée sur la

couronne, la position de I'arbre secondaire

par rapport au carter de bofte doit Carter de bofte

étre calculée avant la depOsle dg méca- Remettre en &tat, page 26.
nisme de bolte et &tre consignée (mesure
réelle) Lors de la repose, cette position
doit étre reproduite. Caleul de la posi-
tion de montage de |'arbre secondaire
(mesure réelle), page 54.

Joint — /1

Remplacer

Rondelle

Boftier de sélecteur

Lors de la mise en place, enfiler

le levier d'inversion dans I'axe de
fourchette de 3eme + 4éme — fig. 5
Remettre en état, page 30.

Ecrou de serrage ’
Dévisser ou visser — =
Fig. 1, visser: serrer 3 225 Nm,

\ . ) g 2 E—\J’is six pans M 8 x 32

desserrer et bloguer définitivement -
a 225 Nm.

Freiner (mater) — fig. 3. avec rondelles (7 piéces)

20 Nm

Vis six pans M 8 x 70
avec rondelles (2 piéces)
20 Nm

Pignon baladeur de marche
arriere

Arrétoir pour roulement & billes/arbre
primaire
Mettre en place — fig. 4.

Joint
Remplacer
Vis six pans M 8 x 42

avec rondelles (10 piéces)
20 Nm

ondelle de réglage S3 Mécanisme de boite
Marquer |'épaisseur Extraire — fig. 2
Tableau de réglage, page 54. Reposer: enfoncer en frappant avec

un maillet de plastique sur I‘arbre se-

condaire, tourner simultanément |‘ar-

bre de marche arriére afin que le

pignon baladeur de marche arriére coulisse

impeccablement sur les cannelures de

|"arbre de marche arriére.

Attention, centrer auparavant le douze

pans du roulement a double rangée de
rouleaux coniques par rapport aux

évidement du carter.

Désassembler et assembler, page 20.

18

Bofte: désassemblage et assemblage
Différentiel: dépose et repose
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rYW381/14

Fig. 1 Ecrou de serrage: dévisser et visser Fig. 4 ﬁzlr[éi‘-_loi)" mise en place dans I"évidement
: & R éche
Visser: serrer 4 225 MNm, sesserrer et bloquer a 225 Nm. e
Sécurité antirotation pour roulement & aiguilles/arbre
primaire.

Fig. 2 Maécanisme de boite: extraction
Fixer I'outil VW 457 avec deux vis M 8 x 20.

/// A
_ R
N

2

Fig. 5 Levier d’inversion: mise en place dans |'axe
34-302 de fourchette de 3éme et de 4éme

Fig. 3  Ecrou de serrage: matage en deux endroits
pour le freiner

A — Qutil a mater a faconner soi-méme.

Boite: désassemblage et assemblage 1 9
Mécanisme de boite: dépose et repose
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BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Mécanisme de boite: désassemblage et assemblage

Avant de déposer les arbres:

Déposer le pignon baladeur de marche arriére et le segment d'arrét.
Déposer la fourchette de 1ére et de 2éme.

Ramener |'axe de fourchette au point mort.

Engager la 3éme et dévisser la vis de calage de la fourchette

de 3éme et 4éme.

Tirer I'axe de fourchette vers |‘arriére jusqu'a ce que la fourchette
soit dégagée.

Dévisser |’écrou de raccord de I'appui/levier d’inversion.

Aprés la repose des arbres, régler les fourchettes, page 21.

5 ¢ de 3éme et 4éme
Fourchette de ——

3é¢me et 4éme Levier d'inversion

Axe de fourchette
de marche AR

Arbre primaire =33
Extraire a la presse — fig. 1
Emmancher — fig. 2
Désassembler et assembler,
page 32.

Axe de fourchette
de 1ére et 2eme

Rie,
\CQ*"O

Fourchette de 1ére et de 2éme

Arbre secondaire
Extraire a la presse — fig. 1
Emmancher — fig. 2

Désassembler et assembler, page 36.

Axe de fourchette

Segment d'arrét

Remplacer, il doit étre
convenablement engagé
dans la gorge.

Bouclier-support

Remettre en &tat, page 28.

Pignon baladeur de marche arriére

Boite: désassemblage et assemblage
Mécanisme de boite: désassemblage et assemblage

20
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Fig. 1  Arbre primaire avec arbre secondaire:
extraction a la presse

Soulever 'arbre secondaire lors du processus d'extrac-
tion et le guider soigneusement afin que les pignons et
les roulements a aiguilles ne soient pas endommages.

Veiller & la mobilité de la fourchette de 3éme et 4eme.

Fig. 2 Arbre primaire avec arbre secondaire:
emmanchement a la presse

Mettre en place préalablement la fourchette de 3éme
et de 4&me. Veiller a la mobilité avant I'emmanche-
ment. Soulever I'arbre secondaire et le guider avec
soin.

Fourchettes: réglage

Le réglage impeccable des fourchettes n'est possible
qu‘avec le dispositif de réglage VW 294b. L'arbre
secondaire et I'arbre primaire doivent avoir la méme
position que plus tard dans la boite. Pour vy arriver, la
rondelle de réglage ,,S3"" de position axiale de |'arbre
secondaire doit étre préalablement déterminée et
placée dans le dispositif de réglage. |l ne doit pas y
avoir de joint papier entre le bouclier-support et le
pivot décartement.

VW294b/2

W294b/4
g

Pivot de support VW 294b/4 = 106 mm de long.

— Placer dans le dispositif de réglage le mécanisme de
boite sans joint de bouclier-support avec la rondelle
de réglage mesurée «S3» et serrer & la main |'écrou
a oeillet VW 294b/7.

— Monter les fourchettes de 1ére et 2éme ainsi que
de 3éme et 4éme.

Attention

La fourchette de 1ére et 2éme (grande ouverture de
fourchette, No de coulée 551 A) est posée avec profil
vers le bouclier-support. Le profil de la fourchette de
3éme et 4éme (No de coulée 561 A) est par contre
tourné dans le sens inverse par rapport au bouclier-
support.

Bofte: désassemblage et assemblage
Mécanisme de boite: désassemblage et assemblage 21
Fourchettes: réglage
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— Reposer |'appui le levier d’inversion.

— Placer I'axe de fourchette de Tére et 2eme dans
I'encoche d’enclenchement de 2éme. Déplacer le
baladeur avec la fourchette par-dessus la denture
d’embrayage jusqu’au pignon de 2éme. Centrer
la fourchette dans la gorge du baladeur et bloquer
la vis de calage.

Attention

La fourchette ne doit pas frotter latéralement ou méme
buter dans les gorges du baladeur ni au point mort, ni
en prise. || doit toujours y avoir du jeu.

— Passer plusieurs fois en 1ére et en 2éme ainsi qu'au
point mort, ce faisant tourner les arbres de la boite
et vérifier pour chaque vitesse le jeu de la fourchette
dans le baladeur. Le cas échéant, la position de la
fourchette doit etre modifiée jusqu'a ce qu'aux
deux positions extrémes de la fourchette il y ait a
peu prés le méme jeu. Bloquer la vis de calage a
25 Nm.

— Amener |'axe de fourchette de 3éme et 4éme dans
I'encoche d'enclenchement de 3éme. Procéder au
réglage de la fourchette de 3eme et 4éme de facon
analogue a celle de 1ére et 2éme.

Attention

Pour le réglage des 3éme et 4éme vitesses, il est
important que le roulement a billes rainuré soit
emmanché & la presse dans le bouclier-support
jusqu’a butée.

— Placer I'axe de fourchette de marche AR dans
|‘encoche d’enclenchement de marche AR.

Remarque:

Dans le cas de remises en état sur le bouclier-support,
le jeu axial doit étre réglé sur le pignon baladeur de
marche AR avant d'effectuer le réglage — page 29.

— Régler la marche AR de manigre a ce que le pignon

baladeur s’engréne tout a fait dans la denture du
baladeur de 1ére et 2éme.

22 Bofte: désassemblage et assemblage
Fourchettes: réglage
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— Serrer |'écrou de raccord de |'appui de levier
d’inversion.

— Désengager la marche AR et pousser |égérement
le pignon baladeur dans la direction du bouclier-
support. |l doit y avoir entre le pignon baladeur
et le pignon de 2éme sur ['arbre primaire un jeu
minimum de a = 0,5 mm.

VW294b/2 |

— Engager la 2éme. Vérifier dans cette position la
liberté de mouvement entre le baladeur et le pignon
baladeur, le cas échéant compte tenu des deux
points précédents.

— Vérifier le verrouillage: lorsqu’une vitesse est passée,
aucune vitesse ne doit pouvoir étre engagée. Les
trois axes de fourchettes sont verrouillés les uns
par rapport aux autres.

Bofte: désassemblage et assemblage 23
Fourchettes: réglage
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BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Remises en état sur carter d’embrayage

Débrayage mécanique Carter d’embrayage

Manchon de guidage
Ne pas graisser le manchon de plastique.

Bague-joint d'arbre primaire

Extraire — fig. 1

Emmancher — fig, 2

Remplir |'espace entre les lévres d'étan-

chéité de graisse a usages multiples.

Douille-palier pour démarreur

Extraire — fig. 5

Emmancher — fig. 6

Peut étre remplacée avec boite posée.

Vis a téton . ; Axe de débrayage

15 Nm y e Mettre en place avec de la

graisse & usages multiples.

Manchon de palier pour axe de débrayage

@— Manchon de palier
Extraire — fig. 3

Emmancher — fig. 4.

Ressort de rappel

-Levier de commande d’embrayage

Segment d’arrét

Cavalier de fixation
Remplacer.
Agrafe
Butée de débrayage
Ne pas laver, essuyer uniquement & sec.
1 i . 35—696
Vis bouchon de vidange d’huile
: 20 Nm
Débrayage hydraulique
Vis a téton 15 N
15 Nm n
Carter d'embrayage
45 Nm_._@

Manchon de guidage

Ne pas graisser le manchon en plastique.
Douille-palier de démarreur

Extraire — fig. 5

Emmancher — fig. 6

Peut étre remplacée avec boite posée.

Support de cylindre

Axe de débrayage
récepteur d'embrayage.

Mettre en place avec de la graisse
-~ a usages multiples.

g Douille de palier
Extraire — fig. 3
Emmancher — fig. 4.

- E *-‘FL__ Cavalier de fixation

Manchon de palier R @ g

d'axe de débrayvage -7 w

o

Levier de commande

T Agrafe
d'embrayage
Graisser |égérement la
rotule. Butée de débrayage
Segment d'arrét Ne pas laver, essuyer uniguement
Remplacer.

a sec,

Bague-joint d'arbre primaire

Extraire — fig. 1

. Emmancher — fig. 2

\{:"hﬂuﬂ,‘ﬁ",f‘e Remplir de graisse a usages

;'0 ?&?‘e uile multiples I'espace entre les lévres d'étanchéité.

35—697

2 4 Boite: désassemblage et assemblage
Remises en état sur le carter d'embrayage
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Fig. 1  Bague-joint d’arbre primaire: extraction

Fig. 2 Bague-joint d'arbre primaire: emmanchement

VW771/15

=

Fig. 4 Douille-palier d"axe de débrayage:
emmanchement a ras

34-284

|
|

Fig. 5 Douille de démarreur: extraction (bofte posée)
Avec boite déposée: extraire avec le mandrin VW 222a.

i |

Fig. 3 Douille-palier d’axe de débrayage: extraction Fig. 6 Douille-palier de démarreur: emmanchement

A — Extracteur a prise intérieure 18,5—23,5 mm, d a3

p.ex. Kukko 21/3.
Boite: désassemblage et assemblage 25
Remises en état sur le carter d’embrayage
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BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Remises en état sur le carter de boite

Arbre de marche AR, complet
Déposer: enlever le segment d’arrét
et le chasser avec un maillet de

plastique.

Segment d'arrét
d'arbre de marche AR.

e
s %
'%‘Q Ty
R

Roulement 3 aiguill
d‘arbre primaire
Déposer et reposer, page 32.

Segment d'arrét
de roulement & aiguilles/arbre

primaire.
Carter de boite

En cas de remplacement:

régler |'arbre secondaire a la
position de montage préalablement
calculée (mesure valeur réelle),
page 54.

Régler la couronne, page 57,

régler les fourchettes, page 21.

Segment d’arrét
Remplacer, appliquer a la presse
— fig. 3.

C}\-
]
3 ,’g, 0__ . Rondelle-ressort

% ﬁ-‘._ Pignon d’entrainement

,»® d‘arbre de marche AR
Gorges de graissage vers le
roulement a aiguilles.

Roulement 3 aiguilles
Arbre de marche AR

Bague-palier
e En cas de remplacement:
régler la couronne, page 57.

— Bague-joint
Remplacer

Bague-joint de flasque d'articulation
Extraire & la presse — fig. 1
Emmancher & |a presse — fig. 2

Peut étre remplacée lorsque la bofte est
posée, page 42,

Bague extérieure/roulement 3 rouleaux coniques
Pour le différentiel, extraire et emmancher, page 43.
En cas de remplacement: régler la couronne, page 57.

2 6 Boite: désassemblage et assemblage
Remises en état sur le carter de bofte
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Fig. 1 Bague-joint: extraction a la presse

Fig. 3 Segment d'arrét: placement et application
dans la gorge a la presse

Repousser avec une pince multiprise.

Fig. 2 Bague-joint: emmanchement jusqu’a butée

Bofite: désassemblage et assemblage 27
Remises en état sur le carter de boite
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BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Remises en état sur le bouclier-support

Arbre de commande
Régler, page 29.

Appui pour arbre de commande
Régler, page 29.

Appui pour levier d'inversion
Régler, voir réglage de la fourchette,
page 22.

Manchon de guidage

Ressort de pression

Bielle de calage des vit
Pour la pose de I'axe de fourchette, abaisser avec un
tournevis. Position de montage — fig. 2.

Obturateur —@
Déposer — fig. i
Emmancher a ras.

25 Nm

Roulement a billes rainuré d’arbre primaire

i 2 Levier d'inversion
Extraire et emmancher a la presse, page 32.

Coté long vers |'arbre

Axe de fourchette de 3éme et de commande.

de 4éme Ecrou de raccord
pour manchon de
5 serrage 30 Nm
Axe de fourchette

Manchon de serrage
45 Nm

Segment d'arrét -0 = : B ; ; Segment d’arrét
. i . Butée de roulement &
Verrous il aiguilles d'arbre secondaire.

Position de montage —

de marche AR

fig. 2. Bouclier-support
Vis de remplissage d'huile
20 Nm

Axe de fourchette de 1ére et de 2éme
Obturateur

Pigce intercalaire
se place dans I'axe de fourchette de marche AR
Position de montage — fig. 2.

Déposer — fig. 1
Emmancher 2 ras.

Roulement a aiguilles d’arbre
secondaire

Extraire et emmancher

3 la presse, page 36.

2 8 Boite: désassemblage et assemblage
Remises en état sur le bouclier-support

A
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34

Jeu axial du pignon baladeur de marche AR: réglage

En cas de réparations sur le bouclier-support, pour
lesquelles I'arbre de commande avec appuis a été
déposé, le jeu entre le pignon baladeur de marche AR
et le tenon d’arbre de commande (fléche) doit étre a
nouveau réglé par déplacement axial de I'arbre de
commande avec appuis.

Fig. 1  Obturateur: dépose
Tailler un filet de 8 mm et retirer avec un boulon.

— Mettre en place le bouclier-support avec pignon
baladeur de marche AR dans le dispositif de réglage

\ VW 294b,
SN

— Desserrer les vis des appuis d'arbre de commande.

4 — Déplacer I'appui d'arbre de commande, coté

pignon baladeur jusqu’a ce que le tenon d'arbre de
commande prenne fermement appui sur le pignon
baladeur de marche AR. Ramener alors quelque peu
I"'appui (jeu, voir fleche), et bloquer les boulons de
cet appui.

N

35-704
Fig. 2 Position de montage du calage des vitesses/ — Pousser I'appui opposé contre "arbre de commande
verrous jusqu’a ce que celui-ci soit maintenu sans jeu entre

Contrdle: si une vitesse est engagée, une autre vitesse les appuis, bloquer les boulons du deuxiéme appui.

ne doit pas pouvoir étre mise. Les trois axes de four-
chettes sont verrouillés les uns par rapport aux autres.

Bofte: désassemblage et assemblage
Remises en état sur le bouclier-support
Jeu axial sur le pignon baladeur de marche AR: réglage

29
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Commande, Carter de boite

BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Remises en état sur le boftier de sélecteur

Vis-bouchon/contacteur

o 30 Nm
Bague-joint ~—O Axe de commande

Extraire — fig. 2.

Arbre de commande Boftier de sélecteur

Levier d'inversion
d'axe de fourchette
de 3éme et 4éme.

Goulon M 10 x 42
Dépassement: 21 mm,

Obturateur
Déposer — fig. 1

Rondelle d’appui
Emmancher a ras.

Clip de sﬁretéAG

Doigt de commande
Ne s’'emboite que dans une

seule position sur |'arbre de &5
commande.
Rondelle

Ressort de pression —M ——
Pousser |'arbre de commande et le

levier des vitesses dans la voie de
3éme et 4eme. Douille-palier
d'arbre de commande
Segment d'arrét J Déposer — fig. 3
Reposer — fig. 4.

Bague-joint

d'arbre de commande
Extraire — fig. b
Emmancher — fig. 6
Peut aussi étre remplacée

avec la boite posée.
35-706

Position de montage des différentes piéces

30

Bofte: désassemblage et assemblage
Remises en état sur le boftier de sélecteur
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e :

Fig. 1 Obturateur: dépose Fig. 4 Douille-palier d"arbre de commande:
Tailler un filet de 6 mm et retirer avec un boulon. extraction

:

Fig. 2 Axe de commande: extraction Fig. 5 Bague-joint d'arbre de commande:

Auparavant: extraire I'obturateur extraction avec un tournevis

Fig. 3 Douille-palier d’arbre de commande: Fig. 6 Bague-joint d’arbre de commande
extraction par pivotement emmanchement

Remplir de graisse a usages multiples I'espace compris
entre les |évres d'étanchéité.

Boite: désassemblage et assemblage 31
Remises en état sur le boftier de sélecteur
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ARBRE PRIMAIRE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

T Segment d'arrét
% Arrétoir

R,

Remarque:

Lors de la pose de pignons ou
de jeux de pighons neufs, tenir
compte des caractéristiques
techniques page 2.

Roulement a billes rainuré

Empécher un pivotement grace a un arrétoir
Extraire a la presse — fig. 10

Emmancher & la presse — fig. 11

Bouclier-support

Pignon baladeur de 42me /j
apparié au pignan corres :
pondant ne remplacer que
par paire.

Ressort
/_' Fil de 1,6 mm @.
=
e

Bague de synchronisation de .-——
4éme

Vérifier l'usure — fig. 5
Marquage et directives de pose, page 41.

Roulement 3 aiguilles de 4éme
Huiler avant le montage avec de I'huile
de bofte.

Baladeur/Synchroniseur de 3¢me et 4éme
Les piéces ne sont pas appariées.

Extraire & la presse — fig. 1

Assembler — fig. 6 et 7

Lors de I'emmanchement a la presse,
tenir compte de la position de montage —
fig. 8.

Bague de synchronisation de 3éme
Vérifier |'usure — fig. 5
Marquage et directives de pose, page 41.

Segrnents d’arrét
pour synchroniseur

Remplacer, enlever — fig, 2
Mettre en place — fig. 3, 4, et 9.

Pignon baladeur de 3éme
Apparié avec le pignon correspondant,
ne remplacer que par paire.

Roulement 3 aiguilles de 3éme
N’utiliser que des cages a fentes avec aiguilles
placées par paires, ouvrir la cage et soulever sur
la denture de I'arbre primaire.

Enduire d'huile de boite avant le montage.

——— Arbre primaire

Segment d'arrét

Roulement 3 aiguilles
Extraire — fig. 12
Emmancher — fig: 13.

32 Arbre primaire: désassemblage et assemblage
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34-343

Fig. 4 Segment d’arrét: mise en place

... placer le segment d’arrét neuf sur le manchon et
le déplacer avec la pigce par-dessus le manchon et les
cannelures jusqu'a ce qu'il s'encliquette dans la gorge.

Attention
Lorsqu’on le fait glisser, le segment d'arrét doit
Fig. 1 Baladeur/Synchroniseur avec pignon se trouver dans la partie étagée de la piéce de
baladeur de 3&8me: extraction 4 la presse pression (fleche), de maniére a ce qu’il s"ouvre
réguliérement sur tout son pourtour.

Fig. 5 Bagues de synchronisation: vérification

Appuyer les bagues de synchronisation sur les cones
des pignons et mesurer I'interstice «a» avec une jauge

d'épaisseur.
Interstice «a» Cote de Limite d'usure
montage
{neuf)
3eme + 4éme 1,0—1,7 mm 0,5 mm
Fig. 3 Segment d'arrét: mise en place Marquage et directives de montage — page 41.

Pour cela, faire glisser le manchon sur 'arbre primaire
jusqu'a ce qu'il touche les cannelures du synchroniseur
(fleche). Dans ce but, dévisser encore la vis moletée,
puis....

Arbre primaire: désassemblage et assemblage 33
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(345344
Fig. 6 Baladeur et synchroniseur de 3éme et 4éme:
assemblage

Position de montage: les rainures de marquage
(fleches) du baladeur et du synchroniseur sont
opposées. Rainure du baladeur (fléche blanche) vers
la 4eme.

— Le baladeur et le synchroniseur ne sont pas
appariés. lls peuvent étre remplacés séparément.

Pour assurer un fonctionnement optimal, la posi-
tion la plus favorable, avec laquelle le baladeur

a — glisse bien sur le synchroniseur et

b — a un jeu d’'entre-dents le plus faible possible,
est déterminée par plusieurs essais de placement

lors de la réparation.

Fig. 7 Assemblage baladeur/synchroniseur

a — Faire glisser le baladeur par-dessus le synchroni-
seur. Appariement dans une certaine position
non indispensable.

b — Mettre en place les verrous et monter les ressorts
avec un décalage de 120°. Le ressort doit s’enga-
ger avec |'extrémité coudée dans le creux du
verrou.

Fig. 8 Baladeur avec synchroniseur: emmanche-
ment 3 la presse

Tourner la bague de synchronisation de maniére a ce
que les gorges soient alignées sur les verrous.

Position de montage: la rainure de marguage sur le
baladeur (fig. 6, fleche blanche) est dirigée vers le
pignon baladeur de 4éme.

Fig. 9  Deuxiéme segment d"arrét: mise en place

Faire glisser & nouveau le manchon sur |'arbre. Visser
maintenant la vis moletée jusqu’a ce que la gorge du
segment d'arrét soit dégagée (fléche). Le cas échéant
utiliser un boulon M 6 x 60 & la place de la vis moletée
ou placer la petite piéce de pression sur I'arbre pri-
maire. Faire glisser le deuxiédme segment d'arrét avec
la piéce de pression jusqu'a ce qu'il s’encliquette.

Arbre primaire: désassemblage et assemblage
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Fig. 10 Roulement & billes rainuré: Fig. 12 Roulement a aiguilles: extraction du carter
extraction a la presse du bouclier-support de boite

Fig. 11 Roulement 4 billes rainuré: emmanchement Fig. 13 Roulement 3 aiguilles: emmanchement
a la presse dans le bouclier-support jusqu’a dans le carter de bofite jusqu’a butée
butée Attention
Emmancher de Taqlere 4 ce|9‘ue‘zdla partnzfr;useel- Lors de I'emmanchement du roulement a aiguilles,
du roulement coincide avec |'évidement du bouclier- le mandrin VW 295 doit absolument é&tre placé du
support (fleche). c6té du roulement portant I'inscription (téle plus
Freiner avec un arrétoir pour éviter un pivotement. épaisse)

Arbre primaire: désassemblage et assemblage 35
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ARBRE SECONDAIRE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Remarque:

Dans le cas de la pose de pignons
ou de paires de pignons neufs, tenir
compte des caractéristiques
techniques page 2.

s ey
Segment d'arrét

Remplacer, doit s'appliquer
impeccablement dans la gorge.
Déposer et reposer — fig. 1.

Roulement 3 aiguilles
de lere

Enduire avant le montage
d'huile de boite.

Bague int./roulement
a aiguilles de 1ére
Desserrer et serrer — fig. 6
est freinée par une collerette
au moyeu de synchroniseur.

=
\“-\

L

Pignon de 4éme

Apparié avec le pignon corres-
pondant, ne remplacer que par
paire .

Position de montage: collet vers
le ressort d'écartement.

Roulement & double
rangée de rouleaux
coniques =
Extraire a la presse — fig. 3et 4
Emmancher a chaud et enfoncer
3 la presse — fig, 5.

En cas de remplacement: dé-
terminer la position de mon-
tage de |'arbre secondaire avant
la dépose (cotes réelles), voir
page 54, Vérifier le couple
de friction — fig. 7 et 8.

Pignon de 3éme

Apparié avec le pignon correspon—
dant, ne remplacer que par paire
Position de montage: collet vers le
pignon baladeur de 2éme.

I

Arbre secondaire
est apparié & la couronne”
(couple conique) En cas de
remplacement du couple
conique: régler 'arbre
secondaire et la couronne,
page 52.

Roulement a aiguilles de 2éme
Enduire d’huile de boite
avant le montage.

Bague de synchronisation de 2éme
Vérifier ['usure — fig. 9

Marquage et directives de pose,
Rondelle de réglage S3 page 41.
Noter |"épaisseur
Tableau de réglage —
page 54.

Bague de siireté
pour synchroniseur, doit
s’appliquer impeccablement dans

la 90r

Carter de boite
Rondelle

Veérifier I’ usure — fig. 9
Marquage et directives de pose,
page 41,

|

Pignon baladeur de 1ére
Uniquement en cas d'endommagement

;(; e
T%\\“\\\

{pignon et arbre primaire). '

L__,__l

Ecrou de serrage o
Visser et dévisser — page 18,7

Extra

_—Roulement a aiguilies

ire a la presse — fig. 14

Emmancher & la presse — fig. 15,

....._Segment d'arrét

-Bouclier-support

=

Ressort d'écartement

Segment d’arrét
de 3éme
Remplacer — doit s'appliquer
impeccablement dans la gorge
Déterminer @ nouveau |'épaisseur —
fig. 13.
Pignon baladeur de 2éme
Uniguement en cas d'endom-
magement des dents, remplacer
par paire (pignon et arbre primaire).

-

— Ressort
Filde1,6 mm @

Yerrou

Synchroniseur
Freine la bague int./
roulement a aiguilles
de 1ére.

— Baladeur

~

Baladeur/synchroniseur

de 1ére et 2éme

Les piéces ne sont pas appariées,
extraire a la presse — fig. 2
Assembler — fig. 10 et 11.

Lors de I'emmanchement a la
presse faire attention a la
position de montage — fig. 12.

36
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Fig. 1  Segment d'arrét: dépose et repose Fig. 3 Roulement & double rangée de rouleaux
Enfoncer en méme temps le pignon de 4&éme (ressort coniques: extraction par dessus la bague
d'écartement avec précharge: danger d'accident) exterieure

Le cas échéant: extraire séparément & la presse la
bague intérieure (fig. 4).

Fig. 2 Baladeur/synchroniseur avec pignon Fig. 4 Bague intérieure: extraction 3 la presse

baladeur de 1ére: extraction a la presse A — Décolleur 12—75 mm p.ex. Kukko 17/1.

Arbre secondaire: désassemblage et assemblage 37
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Fig. 5 Bagues intérieures du roulement a double
rangée de rouleaux coniques: échauffement
a 100° C environ, mise en place et enfon-
cement a la presse

Avant la pose de la bague intérieure de roulement a

aiguilles, faire refroidir a la température ambiante le
roulement a double rangée de rouleaux conigues.

Fig. 6 Bague int./roulement 3 aiguilles:
desserrage et serrage

Repose: chauffer la bague intérieure jusqu'a 60° C
et la visser a la main aussi loin que possible.

Mettre en place |'arbre secondaire dans le dispositif
2052 et serrer |égérement la vis-papillon.

Serrer la bague intérieure 8 210 Nm.
Vérifier ensuite le couple de friction du roulement
a double rangée de rouleaux coniques.

Fig. 7 Couple de friction du roulement a double
rangée de rouleaux coniques: vérification

A = Calibre dynamométrique courant (0—600 Ncm)

Enduire préalablement le roulement & double rangée
de rouleaux coniques avec de I"huile hypoide de
boite et serrer I'écrou de serrage d’aprés la norme.

Tourner tout d'abord rapidement ['arbre secondaire
15 a 20 fois dans les deux directions: lire ensuite le
couple de friction en continuant a tourner rapide-
ment.

Valeurs de controle

Roulement Roulement
neuf rodé™)
Couple de jusqu’a 210 Nem jusqu’a 70 Nem
friction

*)aprés un parcours d’au moins 50 km

g 347 84 |

Fig. 8  Jeu de basculement: vérification

S’il n'y a pas de couple de friction, vérifier le jeu de
basculement du roulement a double rangée de rou-
leaux coniques sur |"extrémité du corps d’arbre secon-
daire. Il ne doit pas y avoir de jeu de basculement
notable, dans le cas contraire, remplacer le roulement
a double rangée de rouleaux coniques.

Arbre secondaire: désassemblage et assemblage
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Fig. @ Bague de synchronisation: vérification

Appuyer les bagues de synchronisation sur les cones
des pignons et mesurer |'interstice «a» avec une jauge
d’'épaisseur.

Interstice Cote de montage Limite d'usure
«an (neuf)
1ére + 2éme 1,0—1,6 mm 0,5 mm

Marquage et directives de pose, page 41.

Fig. 10 Baladeur et synchroniseur de 1ére et 2éme:
assemblage

Position de montage:

Tourner la denture extérieure du baladeur et la colle-
rette sur le moyeu de synchroniseur (sGreté antiro-
tation de bague intérieure/roulement a aiguilles) vers
le pignon baladeur de 1ére. Tourner le synchroniseur
de maniére a ce que les anciennes empreintes de
pression sur le moyeu soient dirigées vers |'entre-dents
de la bague intérieure de roulement a aiguilles. Le
baladeur et le synchroniseur ne sont pas appariés.

Ils peuvent étre remplacés séparément.

Fig. 11 Baladeur/synchroniseur: assemblage

— Déplacer le baladeur par-dessus le synchroniseur.
L’appariement dans une certaine position n’est
plus nécessaire.

— Placer les verrous et monter les ressorts avec un
décalage de 120°. Le ressort doit s'engager avec
I"'extrémité coudée dans le verrou creux.

-

7

Fig. 12 Baladeur/synchroniseur: emmanchement
a la presse

Tourner la bague de synchronisation de maniére a
ce que les gorges coincident avec les verrous.

Position de montage: voir fig. 10.

Arbre secondaire: désassemblage et assemblage 39
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[34-363

Fig. 13 Jeu axial du pignon de 3éme: réglage

Mesurer le jeu axial du pignon de 3éme avec une

jauge d'épaisseur et régler en choisissant le segment
d‘arrét correspondant; il doit étre de 0,05 mm &

0,20 mm maxi. S'efforcer d'obtenir la valeur inférieure,

Les segments d'arrét suivants sont disponibles:

Epaisseur (mm) No de piéce Couleur
1,60 113311 382 noir
1,75 113 311 383 bleu
1,90 113311 384 brun
2,05 113311 385 gris
2,20 113311386 - cuivre
2,30 113311 387 laiton
2,40 113 311 388 argent

~VW408a
VW295a

Fig. 14 Roulement 4 aiguilles. extraction a la presse
du bouclier-support

Ne pas endommager le segment d’arrét.

Fig. 15 Roulement & aiguilles, emmancher a la presse

dans le bouclier-support jusqu’a butée sur
le segment d'arrét

40
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Marquage et directives de pose pour les bagues de synchronisation

Si lors de travaux de remise en état les bagues de synchronisation ne sont pas remplacées, elles doivent étre re-
posées au méme emplacement (voir tableau). En cas de remplacement: poser les bagues de synchronisation énumé-

rées pour le service aprés-vente.

Marquage
Bague de . - -
synchronisat. 1ére 2eme 3éme 4éme
Remarque:

Marquage:

2

[5&575)

Fig. 16 sans encoches

Fig. 17

t jErere)
3 encoches

Marquage de

091 311 295 A:
denture extérieure
compléte (fig. 18)

L

Bagues de synchronisation posées dans la série
Moteur de 1,6 |, lettres-repéres de bofte DH, DN, DJ, DO, DL, DR, DM, DS

début de série

bague de laiton

bague de laiton,
vaporiser la surface
de friction avec du
molybdéne

bague de laiton
spéciale, vaporiser

la surface de friction
avec du melybdéne

Bague de. 1ére 2éme 3éme 4éme
synchronisat.
a partir du 091 311 247 C* 091 311 269 B* 091 311 295 091 311 295*

bague de laiton

Moteur de 2,0 |, lettres-repéres de bofte DK, DP

a partir du
début de série

091 311 247 B
bague de laiton,
vaporiser la surface
de friction avec du
molybdéne

091 311 269 B*
bague de laiton,
vaporiser la surface
de friction avec du
molybdéne

091 311 295 A
bague de laiton
vaporiser la surface
de friction avec du
molybdeéne

091 311 295*
bague de laiton

*non livrable comme piéce de rechange

Bagues de synchronisation 4 poser dans le service aprés-vente

Moteurs 1,6 l et 2,01

Bague de
synchronisat.

1ére

2éme, 3éme et 4éme

Piece de
rechange

091 311 247 B
bague de laiton,
vaporiser la surface
de friction avec du
molybdéne

091311295 A

bague de laiton spéciale,

vaporiser la surface de
friction avec du molyb-
déne

Marquage: denture extérieure

compléte (fig. 18}

Arbre secondaire: désassembalge et assemblage

Marquage et directives de pose des bagues de sychronisation
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BAGUE-JOINT DE FLASQUE D'ARTICULATION: Repose
REMPLACEMENT

(boite posée)

Le remplacement de la bague-joint n’est justifié que
lorsque des gouttes d'huile se sont rassemblées sur

la bague-joint et sur le carter de bofte. Un film

d'huile sur la bague-joint et a la périphérie ne justifient
pas un remplacement. Au contraire, cette (transpira-
tiony est souhaitable sur le plan conception afin que
les lévres d'étanchéité ne soient pas a sec.

Dépose

— Dévisser complétement les boulons & 6 pans creux
de |'arbre de pont, pousser |'arbre de pont vers le
haut et suspendre avec un crochet en fil d'articula-
tion et le soulever. Zﬁﬁ

=

— Percer avec un tournevis le capuchon d’obturation — Emmancher la bague-joint neuve jusqu’a butée.

du flasque d'articulation et le soulever. — Remplir I'espace entre la lévre d'étanchéité et la
Iévre pare-poussiére de graisse & usages multiples.

— Enlever le segment d’arrét et tirer le flasque

d’articulation — Emboiter le flasque d'articulation.
A = visser par les trous oblongs 2 boulons 6 pans — Placer la rondelle-ressort et le segment d'arrét.
M 8 x 30 dans le flasque d'articulation. Pousser le segment d’arrét dans la gorge avec
VW 244 b, veiller ensuite d un centrage de la rondelle-

ressort.

— Enfoncer le capuchon d’obturation neuf.

— Reposer |'arbre de pont et serrer les boulons 3
6 pans creux & 45 Nm.

— Faire 'appoint d’huile de bofte.

— Retirer la bague-joint.

42
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DIFFERENTIEL: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Attention

Dans le cas de remplacement du
roulement & rouleaux coniques:
réglage de la couronne, page 57.
Remplacer ensemble les deux rou+
lements a rouleaux coniques.

Boulon de couronne
N’utiliser que des boulons
d‘origine. Visser tout contre,
serrer ensuite en diagonale a
50 Nm.

Manchon-entretoise
Régler, page 47.

Planétaires
Arbre long dans le boftier,
arbre court dans le couvercle.

En cas de remplacement, régler
a nouveau le jeu axial, page 47.

Axe de satellites
Extraire avec un mandrin.
Emmancher prudemment afin
que les rondelles d’appui ne
soient pas endommagées.

Emmancher a ras.

Bague intérieure/roulement

Bague-palier

Bague extérieure/ roulement

& rouleaux coniques

(cdté couronne) Extraire a la

presse — fig. 10. Emmancher

a la presse — fig. 11.

Bague intérieure/roulement

4 rouleaux coniques

(cHté couronne) Extraire a

la presse — fig. 4. Emmancher
a la presse — fig. 7.

Couvercle de différentiel
Retirer — fig. 3.

Position de montage:

les fenétres d’huile doivent

étre décalées de 90° environ par
rapport a |'axe des sateliites.

En cas de remplacement, régler
le jeu axial, page 47, et régler la
couronne, page 57.

Rondelles d'appui
Faire attention aux fissures
et cassures.

Satellites

Boftier de différentiel

En cas de remplacement: régler
le jeu axial, page 47, et régler la
couronne, page 57.

Couronne

Est appariée 4 |'arbre secondaire
(couple conique).

Déposer — fig. 2.

Reposer — fig. 9.

En cas de remplacement du
couple conique: régler e pignon
d’attaque et la couronne,

page 52,

Bague extérieure/roulement

a rouleaux coniques

(en face de la couronne) Extraire
2 la presse — fig. 5. Emmancher

a la presse — fig. 8.

Remarque
Avant le désassemblage, serrer le
différentiel dans un étau — fig. 1.

a rouleaux coniques

(en face de la couronne)
Extraire a |la presse — fig. 10.
Emmancher a la presse — fig. 11.

—~—— Carter de bofte
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e

Fig. 1  Différentiel: serrage dans |"étau
Utiliser des mordaches.

Fig. 2 Chasser la couronne du boftier de Fig. 4 Bague intérieure/roulement a rouleaux
différentiel coniques: extraction du couvercle 3 la presse

44 Différentiel: désassemblage et assemblage
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Fig. 5 Bague intérieure/roulement a rouleaux Fig. 8 Bague intérieure/roulement a rouleaux
coniques: extraction du boftier de conigues: échauffement & environ 100° C,
différentiel a la presse mise en place et enfoncement & la presse

Si ce n'est pas encore le cas, percer un trou dans
VW 457/1 d'aprés croquis (fig. 6).

/—VW4S7II
1
__/ r ¥ 4

\ I

ol

Fig. 6  Pergage d'un trou supplémentaire dans
VW 457/1 (fiéche)

a=80mm,b=95mm

3:’?“

Fig. 9 Couronne: échauffement a environ 100° C
et mise en place

A — Goupilles de centrage (& faconner)

Attention

Pour un placement impeccable de la couronne, du
carter de différentiel et du couvercle, des surfaces
de séparation propres sont nécessaires: passer une
pierre & huile sur les bavures ou sur les points de
pression.

Fig. 7 Bague intérieure/roulement a rouleaux
coniques: échauffement a environ 100° C,
mise en place et enfoncement a la presse

Différentiel: désassemblage et assemblage 45
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Fig. 10 Bague extérieure/roulement a rouleaux
coniques: extraction & la presse hors de la
bague-palier

Fig. 11 Bague extérieure/roulement a rouleaux
coniques: emmanchement a la presse dans
la bague-palier

46 Différentiel: désassemblage et assemblage
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Jeu axial des planétaires: réglage

Le manchon-entretoise garantit un jeu d'entre-dents
suffisant entre planétaires et satellites méme avec
pression axiale sur les planétaires. Si le boitier de
différentiel, le couvercle, un planétaire ou la douille-
entretoise sont remplacées, la longueur du manchon-
entretoise doit étre déterminée a@ nouveau pour le
nouvel assemblage.

Mesurer le manchon-entretoise le plus court — No de
piéce 002 517 241 avec une vis micrométrique et tracer
la cote réelle sur le manchon avec un marqueur électri-
que ou autre outil. Le manchon doit alors toujours

&tre utilisé comme manchon de mesure et conservé avec
le dispositif de mesure.

— Mettre en place le planétaire (arbre court) dans
le couvercle avec les deux rondelles d"appui; mon-
ter le manchon de serrage VW 381/5a et serrer &
fond le planétaire contre le couvercle.

— Mettre en place le planétaire {arbre long) dans le
boftier.

— Mettre en place le manchon de mesure, visser le
couvercle et le boftier avec 4 boulons M 8 x 20.

134-399

Boulons — A — M 10 x 25
Rallonge de comparateur:
Audi: 30-45
VW: 381/13

76 mm de long
52 mm de long

Il

— Monter le comparateur (échelle de mesure 3 mm).
et le mettre & «O» avec une précharge de 2 mm.

— Déterminer le jeu axial en déplacant le planétaire
dans un sens et dans |"autre (graduation rouge).

— Additionner le jeu obtenu et la longueur du
manchon de mesure. Chercher cette valeur dans
le tableau sous les échelles «x» et déterminer la
douille-entretoise correspondante.

Echelles «x» Longueur (mm) No de piéce

31,87-31,95 31,84 002 517 241
31,96—-32,04 31.93 002 517 242
32,05-32,13 32,02 002 517 243
32,14-32,22 32,11 002 517 244
32,23-32,33 32,20 002 517 245

— Démonter le différentiel, dévisser le manchonde
mesure et assembler encore une fois (sans pivot
de fixation), effectuer la mesure de controle.

Dans le cas d'un manchon-entretoise correctement
choisi, un

jeu axial de 0,03 40,17 mm
doit apparaftre aprés assemblage du différentiel.

Différentiel: désassemblage et assemblage
Jeu axial des planétaires: réglage

47



39 Transmission, Différentiel

DIFFERENTIEL AUTOBLOQUANT: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Valeur de blocage: environ 45%

Attention -
Les bofltiers avec différentiel z
autobloquant doivent é&tre

~—— Couvercle de différentiel
Marquer la position par rapport

lis d’huile spéciale. Voi -
Gt ior ShA NG 28 au boltier de différentiel — fig. 1
Extraire — fig. 2

«Huiles de bofte pour Volkswagen

et Audin. Emmancher — fig. 3

Randelle-ressort 2,3 mm d’épaisseur.

g Lamelle intérieure

Déterminer |'épaisseur du paquet de lamelles — I plBegy)
fig. 429

Assembler toutes les piéces avec de

I'huile spéciale pour différentiels
autobloquants.

Lamelle extérieure {4 piéces),
Déterminer & nouveau |'épaisseur —
fig. 44 9.

7y
e N Axe de satellites

Planétaires

Bague de pression

Roulements a rouleaux
coniques: déposer et reposer,
page 43.

Bague-entretoise (4 piéces)

| - = = ~—— Boftier de différentiel

10 Nm

48
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VWA415a

Tt s e e

Fig. 1 Position du couvercle par rapport Fig. 3 Couvercle: emmanchement a la presse

au boftier: marquage Faire attention aux repéres d'appariement préalable-

ment margués.

Epaisseur du paquet de lamelles: nouvelle détermina-
tion

Dans le cas d'utilisation de piéces neuves, I'épaisseur
du paquet de lamelles doit &tre & nouveau déterminé.
Pour cela, mesurer individuellement le boftier, le cou-
vercle et le paquet de lamelles.

34-388

Fig. 2 Tirer le couvercle du hoftier Fig. 4 Profondeur du boftier: déterminer la cote
«a» avec un calibre de profondeur

Exemple: a=93,80 mm

Différentiel autobloquant: désassemblage et assemblage 49
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m}v&% 7 A

’,

Fig. 5 Cote ¢b» du couvercle: détermination avec
calibre de profondeur

Exemple: b =7,00 mm

Déterminer la profondeur libre «c» dans le boftier

c=a-—b
Fig. 6 Epaisseur du paquet de lamelles cote «d»:
Exemple: détermination (2,0 mm d’épaisseur avec les
¢=93,80 mm — 7,00 mm lamelles extérieures, cependant sans les ron-
¢ = 86,80 mm delles-ressorts)

Serrer |’étau seulement jusqu’a ce que le paquet de
lamelles soit juste maintenu droit.

Exemple’ d = 82,60 mm
jft————— O —————— |
€lp—oi | i €l

fuw
A%
|

-
2007 ]
v
17 35-721
Fig. 7 Détermination de la cote «e) Si la cote est dépassée ou non atteinte, des lamelles
extérieures plus minces ou plus épaisses doivent étre
e=c—d posées.
«ey inférieured 4,20 mm  — poser des lamelles plus
Exemple: FHTRCES
o= B5.80 mm = 82.60 mm «e» supérieure a 4,20 mm  — poser des lamelles plus
S .4/90 i ! épaisses

La cote «e» doit &tre de 4,20 mm.

Des lamelles extérieures de 1,9 mm, 2,0 mm et 2,1 mm
d'épaisseur sont disponibles.
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Transmission, Différentiel 39

Fig. 8 Aprés I'assemblage vérifier le couple de
friction

Valeur assignée: 20 a 50 Nm

Pour la mesure, serrer dans |'étau le différentiel avec
un planétaire en utilisant des mordaches. Placer un
flasque d’articulation sur le 2éme planétaire et y
fixer la piéce de raccord (fig. 9).

34 —393_1

Fig. 9 Piéce de raccord a fagonner
1 — Ecrou crénelé du train AR
2 — Acierplat 30 x 8

3 — Flasque d'articulation

Remarque

Le couple de friction de ce différentiel peut aussi
étre controlé avec la boite posée.

Bloquer pour cela une roue, placer une clé dynamo-
métrigque sur I'écrou crénelé de I'autre roue et tourner
rapidement la roue avec la clé. La valeur indiquée doit
alors étre & peu prés atteinte. Ne pas engager de vitesse
lors de la mesure.

Différentiel autobloquant: désassemblage et assemblage 51
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PIGNON D'ATTAQUE ET COURONNE: REGLAGE

Indications générales

Le réglage du pignon d'attaque et de la couronne sont déterminants pour la longévité et le silence de fonctionne-
ment de la transmission. De ce fait, les arbres secondaires et les couronnes sont appariés en production et contrdlés
sur machines spéciales quant a la qualité de I'engrénement et au silence de fonctionnement dans les deux sens de
rotation. La position de silence maximum est déterminée par déplacement de |'arbre secondaire dans le sens axial,
la couronne étant en permanence suffisamment écartée de la position d'engrénement pour que le jeu d’entre-dents
soit dans la tolérance prescrite.
L'écart «r» rapporté au calibre de réglage « Ro» est mesuré pour les couples coniques livrés comme piéces de re-
change et est inscrit sur le pourtour de la couronne. Le pignon d’attaque et la couronne doivent étre remplacées
uniquement ensemble.

Réglage et marquage des couples coniques

Ro—

Vo—

K738
312

|

|
**RO —l—»‘r-r—r

|

Couples coniques S.A.V

Marquage «K 738» signifie: couple conigue
Klingelnberg avec démultiplication 7:38.

Numeéro d'appariement (312) du couple conique.

Cote «r» rapportée au calibre de réglage de la
machine spéciale de contrdle utilisée & la
production. La cote «r» est toujours indiquée
en 1/100e de mm.

Exemple: 25y signifie r = 0,256 mm

Longueur du calibre de réglage utilisé sur la
machine spéciale de contrdle
«Ro» = 63,00 mm

Cote réelle entre |'axe de la couronne et |"avant
de I'arbre secondaire au point de plus grand si-
lence pour ce couple conique.

Décalage hypoide = 10 mm

K738

Couples coniques dans la série

X — Ces indications ne sont pas nécessaires dans

la série

Po — Cote de réglage pour la série

Attention

Dans la série, la position de |'arbre secondaire
est déterminée par la cote Po (milieu de‘la
couronne jusqu‘a la face arriére du pignon d’at-
taque). Le marquage de la cote «r» sur la couron-
ne et le numéro d’appariement sont supprimés.
Du fait de |’absence de la cote «ry, il est né-
cessaire qu'avant dépose de I'arbre secondaire et
dans la mesure ol des piéces influencant direc-
tement la position de montage de |'arbre secon-
daire sont remplacées, une mesure de cote

réelle soit effectuée. Tableau de réglage, page 54.

92
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Un nouveau réglage du couple conigue n'est en
général nécessaire que dans le cas de réparations sur
la transmission lorsque des piéces influencant directe-
ment le réglage ont dii &tre remplacées. Dans le cas de
remplacement de piéces, tenir donc compte du
«tableau de réglage» de la page 54.

Le but du réglage est de retrouver la position de plus
grand silence qui a été déterminée sur la machine de
contrdle dans la production.

Un soin et une propreté maxima conditionnent
un résultat impeccable lors de tous les travaux
de montage et de mesure.
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.q
TN
S
D B |
S }
o N
\
SN 3 AN
e / 7
N
| g

—— | i

oy i /'/
hS / & iy
Y A o
SO\ N i ~

NN 4 b ’,/ \\\\\\
N7 g

| 7

I NE [ ” 7NN

Sq1 = Profondeur de vissage de la bague-palier
(codté couronne)

S2 = Profondeur de vissage de la bague-palier
(en face de la couronne)
S3 = Rondelle de réglage de |'arbre secondaire

S2

Ordre a suivre lors d’'un nouveau régiage du couple
conique

Si le pignon d’attaque et la couronne doivent étre

a nouveau réglés, ['ordre rationnel suivant sera

respecté:

1 — Profondeur de vissage totale «S totale»
(S1 plus S2): détermination

La précharge prescrite du roulement a rouleaux
coniques est mesurée par I'intermédiaire du
couple de friction en tournant le différentiel.

Pignon d'attaque (S3): réglage (avec contrdle)

Pour cela, le pignon d’attaque doit étre réglé
en placant des rondelles de réglage entre le
roulement & double rangée de rouleaux coni-
ques et la surface d’appui sur la cloison trans-
versale du carter de boite, de maniére a ce que
la cote axe de couronne/face avant du pignon

d'attaque corresponde le plus exactement possible

a la cote de pose «R».

3 — Jeu d’entre-dents: réglage

Répartir la profondeur de vissage totale «Stotale?

en S1 et Sp, de maniére a ce qu’entre la couron-
ne et le pignon d'attaque le jeu d'entre-dents
prescrit soit réalisé.

Pignon d’attaque et couronne: réglage
Indications générales
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TABLEAU DE REGLAGE

Dans le cas de travaux de montage sur la transmission,
un nouveau réglage de I"arbre secondaire, de la cou--
ronne ou du couple conique n'est nécessaire que si des

piéces influencant directement le réglage de la trans-
mission sont remplacées. Pour éviter des travaux de
réglage inutiles, le tableau suivant doit étre pris en
considération.

POSITION DE MONTAGE DE L'ARBRE
SECONDAIRE:
DETERMINATION (MESURE REELLE)

Ce travail ne doit étre effectué que lorsque la cote
«r» n'est pas indiquée sur la couronne et que des
piéces influengant directement la position de I'arbre

secondaire doivent étre remplacées. Ce sont:
roulement a double rangée de rouleaux
coniques d'arbre secondaire et
carter de bofte.

— Déposer le différentiel.

— Compléter le mandrin de mesure universel comme
indigué a la page 55 et mettre en place dans le

carter de bofte.

a régler: Fourchettes Pignon d'atta- Pignon d’atta- Couronne
que (S3) par que (S3) par (S1 et S2)
mesure cote «r»
wréelley
Piéce remplacée page 21 page 54 page 55 page 57
Carter de bofte X X X
Bague-palier de X
transmission
Boftier de différentiel X
Couvercle de boftier X
de différentiel
Roulement a rouleaux coniques X
de différentiel
Roulement & double rangée de roule- X X
aux coniques d'arbre secondaire
Couple conigue (couronne et
pignon d’attaque) X X X
Roulement & billes rainuré X
d‘arbre primaire
VW385/30—

SR W kA

— Régler le calibre de mesure universel VW 385/30
sur Ro = 63,00 mm et placer le mandrin de mesure.
Mettre le comparateur (échelle de lecture 3 mm) a
0 avec une précharge de 1 mm.

Mesurer la différence par rapport & ¢« Ro» (déviation
maxi de |'aiguille/point de retour, lire sur la gradua-
tion rouge). La valeur mesurée correspond a la cote
«r». Noter la valeur.

Exemple: 0,25 mm

Dans le cas de remplacement des piéces, I'arbre secon-
daire doit étre réglé comme décrit aux pages 55 a

56. La cote ainsi déterminée «r» doit étre reprise lors -
du calcul de la rondelle de réglage «S3».

94

Tableau de réglage — Position de montage de I'arbre secondaire (mesure réelle).
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ARBRE SECONDAIRE: REGLAGE
{Arbre de sortie: réglage)

Un nouveau réglage de I'arbre secondaire d’aprés la
directive ci-aprés n'est nécessaire que lorsque le coup-
le conique est remplacé. Si d’autres pigces influencant
également la position de I'arbre secondaire sont égale-
ment remplacées, il faut régler d’aprés la position de
montage préalablement déterminée (mesure réelle),
voir tableau de réglage page 54.

— Monter |'arbre secondaire jusqu’au roulement a
aiguilles de 1ére compris. Serrer la bague intérieure/
roulement & aiguilles 3 210 Nm.

— Monter provisoirement |'arbre secondaire sans
rondelle de réglage «S3» dans le carter de boite
et serrer |"écrou de serrage & 225 Nm, desserrer &
nouveau et bloquer définitivement 8 225 Nm.

Cote «en: détermination

— Visser une bague-palier dans le carter de bofte
jusqu’a ce qu'elle soit a ras du carter.

(39-279
— Régler a la cote «a» la bague de réglage du man-
drin universel de mesure VW 385/1.

a = environ 75 mm

VW385/16\ , ~VW385/14

VYW385/1- :

" /. PP' ’ m._..h- . A
1~ {— | -S—C R~
VW385/4— 34-636
— Compléter le mandrin universel de mesure d'aprés

la figure.

Rallonge de comparateur VW 385/16 = 12,3 mm
de long.

— Placer la plaquette étalon VW 395/17 sur le pignon

d’attaque.

Mettre en place le mandrin de mesure dans le car-

ter et visser la 2éme bague-palier jusg’a ce qu'elle se
trouve a ras du carter. Tirer la 2éme rondelle de
centrage vers I'extérieur par 'intermédiaire de la
bague de réglage coulissante jusqu’a ce que le mandrin
de mesure puisse &tre tourné a la main.

Remarque:

Pour visser la 2éme bague-palier, on peut utiliser
une clé faconnée a partir d’un capuchon de sQreté
et d’'un morcau d’acier plat comme indiqué sur

la figure.

VAW 385/17

— Régler le calibre universel de réglage VW 385/30 sur

Ro = 63,00 mm et le placer sur le mandrin de me-
sure. Régler le comparateur (échelle de mesure:
3 mm) & 0 avec une précharge de 1 mm.

Remarque sur I"outillage:

On peut utiliser également le calibre de réglage fixe
VW 385/11 a la place du calibre universel de
réglage.

Arbre secondaire: réglage
Cote «e»: détermination 55
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— Tourner le mandrin de réglage jusqu’a ce que la
pointe du comparateur arrive sur la plaquette
étalon du pignon d'attague et indique la déviation
maximum de l'aiguille (point de retour).

La valeur mesurée est la cote «e».

Exemple: 0,40 mm

Epaisseur de la rondelle de réglage «S3»: détermination

Sz=e+r
e = valeur déterminée (déviation maximum de
I"aiguille)
r = cote (indiguée en 1/100e de mm sur la couronne

ou déterminée par mesure réelle).

Exemple

Valeur «e» lue sur le comparateur 0,40 mm
Cote «r» inscrite sur la couronne + 0,25 mm
Epaisseur de la rondelle ¢S3» = 0,65 mm

Rondelles livrables comme piéces détachées

No de piéce Epaisseur (mm)
001 311 391 0,15
001 311 392 0,20
001 311 393 0,30
001 311 394 0,40
001 311 395 0,50
001 311 396 0,60

Du fait des tolérances des rondelles de réglage, on
peut mesurer n'importe quelle épaisseur pour «S3».

Remesurer les rondelles de réglage a plusieurs endroits
avec un micromeétre. Détecter en outre la présence de
bavures ou d’endommagements sur les rondelles.

Ne poser que des rondelles impeccables.

Effectuer la mesure de controle

Poser I'arbre secondaire avec la rondelle de réglage
mesurée «S3» et effectuer la mesure de contrdle.

Dans le cas d'une rondelle de réglage «S3» correcte-
ment choisie, le comparateur doit en lisant dans le
sens inverse d’horloge (graduation rouge) — indiguer
la valeur inscrite de la cote «r» avec une tolérance de
+ 0,04 mm.

—VW 38517

—VYW385/16

2 vwassnd

VW 385/1

~ A VW 385/4

34-643)

Placement des outils de mesure lors de la détermination de la cote «e».

56

Arbre secondaire: réglage
Cote «e»: détermination
Cote «S3»: détermination
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COURONNE: REGLAGE
(Différentiel: réglage)

Un nouveau réglage de la couronne est nécessaire
lorsque

bagues-paliers,

carter de bofte,

couvercle de différentiel,

roulement a rouleaux coniques de différentiel
boitier de différentiel ou

couple conique

sont remplacés.
Tableau de réglage, page 54.

Déterminer la profondeur de vissage totale «Stgtale®
(régler la précharge du roulement & rouleaux coniques)

Arbre secondaire déposé.

Attention

Pour le processus de mesure, il est important que les
bagues extérieures de roulements a rouleaux coniques
soient enfoncées, le cas échéant réenfoncées, jusqu’a
butée.

— Placer dans le carter le différentiel complet avec
couronne. La couronne se trouve du coté gauche.

Placer le comparateur (échelle de mesure: 3 mm)
avec la rallonge de comparateur VW 382/9 (18 mm
de long) dans le pontet de mesure VW 382/7 et le
mettre a «0» avec une précharge de 3 mm.

Visser |a bague-palier (derriére la couronne) avec
la clé 3 douille VW 381/15 jusqu’'a ce que |'aréte
supérieure soit d'environ 0,20 mm en dessous de
la surface de mesure du carter.

Visser la bague-palier (en face de la couronne) avec
la clé & douille VW 381/15 jusqu’a ce que le diffé-
rentiel pose sans jeu et sans précharge.

Monter le manchon de serrage VW 381/5a coté
couronne et bloquer avec |"écrou 6 pans.

Mettre la boite de maniére & ce que le différentiel
soit en haut. Poser le pontet d'écartement VW
381/8 sur les goupilles d'ajustage.
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Placement des outils de mesure lors du réglage de la précharge de fixation

Couronne: réglage 7
Profondeur de vissage totale «Stgtaje?: détermination 5



39 Transmission, Différentiel

VW381/8 Jeu d’entre-dents: réglage

Arbre secondaire posé avec S3.

— Poser le différentiel. Visser les bagues-paliers du
bon coté.

— Poser le pontet d’écartement VW 381/8. Visser les
bagues-paliers tout en tournant le différentiel
jusqu'a ce que les profondeurs de vissage provisoires
S et S2 soient atteintes. La précharge prescrite
des roulements a rouleaux coniques (Stgtale),
déterminée préalablement par I'intermédiaire du
couple de friction est ainsi @ nouveau atteinte.

e : P VW381/5a
e R A )

A = Calibre dynamométrique courant (0—600 Ncm)

— Poser le calibre dynamométrigue avec douille de
19 mm. Tourner le différentiel dans les deux
directions et enduire les roulements a rouleaux
coniques d’huile hypoide de bofte.

— Augmenter encore la précharge du roulement &
rouleaux coniques en vissant la bague-palier (en
face de la couronne) avec la clé & douille VW 381/15
tout en tournant rapidement le différentiel, jusqu’a
ce que le couple de friction prescrit soit atteint.

Régler les couples de friction suivants:

Roulement neuf Roulementrodé® !
— Monter les outils de mesure.

Couple de friction 300—350 Ncm  30—70 Ncm

= — Enfoncer jusqu’a butée le pontet d’'emboftement
distance parcourue d’au moins 50 km VW 381/7 sur deux boulons de couronne.

VW381/1

— Déterminer les profondeurs de vissage provisoires
«S1 et S2» (Stotale) des bagues-paliers par rapport
a la surface de mesure du carter. Noter les valeurs.

— Bloquer I'arbre secondaire avec |'étrier de calage.

— Tourner la couronne jusqu'a butée, mettre le

— Marquer les bagues-paliers (fléche) et ne pas les comparateur a zéro. Tourner la couronne en sens
intervertir. inverse et lire le jeu d’entre-dents. Noter la valeur.
Remarque:

Dans le cas d'un nouveau réglage du couple coni-
que, il faut entreprendre alors le réglage de I'arbre
secondaire avec controle (voir page 55}. Déposer
pour cela le différentiel.

Couronne: réglage
58 Profondeur de vissage totale «Stotale?: détermination
Jeu d’entre-dents: réglage
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— Enlever le pontet d’emboitement.

— Répéter encore une fois le processus de mesure
aprés avoir tourné la couronne chaque fois de 90°,.

Attention

Si lors de cette mesure les différentes valeurs s'écar-
tent I'une de 'autre de plus de 0,06 mm, la pose de la
couronne ou du couple conique lui-méme n’est pas
correcte. Vérifier les travaux de montage, remplacer
le couple conigue le cas échéant.

— Dévisser la bague-palier face a la couronne de la
profondeur de vissage provisoire «S2» et visser
la bague-palier derriére la couronne a concurrence
de la méme valeur. Ce placement de la bague-palier
face a la couronne doit encore &tre rectifié une fois
du fait de la précharge et ce apres vissage de la
bague-palier derriére la couronne. Une tolérance

de + 0,01 mm doit alors absolument étre respectée,

Attention

$1 + S2 doivent toujours donner Stgtale, de cette
maniére seulement on est assuré que la précharge du
palier prescrite n'est pas modifiée.

— Déplacer les bagues-paliers jusqu’a ce que le jeu
d’entre-dents soit de 0,15—0,25 mm.

Remarque:

Pour que le jeu d'entre-dents requis soit rapidement
atteint, le jeu d’entre-dents calculé pour le ler déplace-
ment des bagues-paliers moins 0,20 mm doit étre pris
pour hypothése.

— Controle du jeu d’entre-dents
Mesurer quatre fois sur le pourtour en décalant
de 90°. Le jeu doit &tre de:

0,15 — 0,25 mm

Attention

Les différents résultats de mesure peuvent varier
entre eux de 0,05 mm maxi.

Couronne: réglage 59
Jeu d’entre-dents: réglage
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Palier de levier des vitesses modifié
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seul un palier
de levier des vitesses sans

alésages de centrage (fleches)
sera encore livré comme piece
de rechange.

Réglage du palier de levier des
vitesses modifié

E
d

Aprés desserrage des écrous de
fixation (non représentés ici),

le palier de levier des vitesses

est tourné vers la droite ou vers

la gauche jusqu’a ce que les boulons
de fixation du palier intermédiaire
viennent toucher les trous longitu-
dinaux du palier de levier des
vitesses sur les cOtés respectivement
opposés (fleches).

Couple de serrage des boulons de
fixation: 10 Nm

Procéder a la suite du réeglage
comme décrit dans le Manuel de
Réparation.




B - Rectifications

1_

Graissage des articulations et des surfaces de glissement de

la _commande des vitesses

Pour le graissage des articulations et des surfaces de glissement
de la commande des vitesses, utiliser la graisse Moly - n°® de
piece G 000 602 - au lieu de la pate lubrifiante solide blanche -
n° de piece 126 000 005. Avant d'appliquer la graisse Moly,
eliminer la pate lubrifiante solide blanche des articulations

et des surfaces de glissement.

Embravage: remise en état

Graissage de la cannelure de 1'arbre d’entrée et du moyeu de
disque d’'embrayage:

La cannelure du moyeu de disque d’embrayage ne doit plus étre
gralssée avec de la pate lubrifiante Moly ou du Moly-Spray -

comme décrit jusqu’'a présent dans le Manuel de Réparation -,

mals avec la graisse portant le n° de piéce G 000 100.

- Eliminer la corrosion et 1’abrasion de la cannelure de 1’arbre
d'entrée et du moveu d’embravage.

- Appliquer une mince couche de graisse sur la cannelure.

- Frelner 1'arbre d’entrée en engageant une vitesse, roder le
disque d’'embravage sur l’'arbre d’entrée et véerifier 1’aisance
de fonctionnement.

- Eliminer impérativement 1‘excédent de graisse pour ne pas
que celle-ci parvienne a la garniture d’embrayage.

000.5715.09.40
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A classer dans brochure:
A marquer page: £

N08

du
02.88

Butée de débravage a centrage
automatique

JL1

el

L‘occasion nous étant donnée., nous
rappelons que des butées de débrayage
neuves, dont la bague d’appui n’est
pas centrée par rapport au carter
(fléche), peuvent cependant étre
posées sans problemes.

La bague d’appui se centre automa-
tiquement des le premier actionne-
ment du débrayage.

Imprime en Allemagne 000.5715.08.40
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A classer dans brochure: Boite mécanique 4 vitesses 091 du 02.86
Edition juin 1979
A marquer page: 10

COMMANDE DES VITESSES: REMISE EN ETAT

Pour le graissage des articulations et des surfaces de coulisse-
ment de la commande des vitesses l'ancienne

pdte lubrifiante solide blanche - No de piece
A0S 126 000 005

est remplacée par la

graisse Moly - No de piéce G 000 602.

Si le commande des vitesses est lubrifiée a posteriori avec
de la graisse Moly, le pédte lubrifiante solide blanche doit
étre éliminée des articulations et des surfaces de coulisse-
ment.

82 Imprimé en Allemagne 000.5715.07.40
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A classer dans brochure: Boite mécanique 4 vitesses 091
- Edition juin 1979 -

du

A marquer page: 8 07/82
Modification du diamétre d'appui de 1'embrayage (diaphragme) et
de celui de la butée de débrayage (embrayage de 228 mm @)
Le diamétre d'appui "a" du diaphragme a été ramené de 55 mm a 46 mm. En
outre, une butée de débrayage avec un diamétre d'appui de 46 mm est montée
en série.
Voir page 2
Imprimé en Allemagne 000.5715.06.40 1
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Information Technique Boite mécanique 4 vitesses 091 07/82

Attention

Lors d'un échange-standard du moteur, de 1a boite de vitesses ou de 1'embrayage,
il faut veiller @ ce que le diamétre d'appui de la butée de débrayage et celui du
diaphragme coincident.

On ne doit en aucun cas assembler une butée de débrayage d'un diamétre d'appui de
46 mm avec un embrayage d'un diamétre d'appui de 55 mm,

Comme piéces de rechange, on ne livrera que des butées de débrayage dont la surface
d'appui est suffisamment large pour qu'elle puisse €tre utilisée pour les deux
diamétres.

1350-235]

a =46 mm @ ou 55 mm @

30-237] ! e - [oE]

Butée de débrayage pour un embrayage Butée de débrayage pour un embrayage
avec a = 46 mm @ avec a = 46 mm @ ou 55 mm @
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A classer dans brochure: BV mécanique 4 vitesses 091 du
Edition juin 1979

A marquer page: 12, 25 11/81

1 - Tringlerie de commande des vitesses: réglage

2 - Bague-joint d'arbre primaire: repose

1 = Tringlerie de commande des vitesses: réglage

A partir du chéssis 25 BH 137 156, un boitier de commande des
vitesses modifié a été mis en service, Parallélement, la cote
"a" de réglage de la commande des vitesses a été portée de

19 & 22 mm.

Remarques pour les véhicules

jusqu'au chéssis 25 BH 137 155

Dans le cas de passages difficiles
- la 1e raccroche - auxquels on ne
peut remé&dier en dépit d'un réglage
précis (19 mm), le nouveau boitier
de commande des vitesses - No de
piéce 251 711 107 B - peut étre
posé, La distance "a" doit étre
réglée a4 22 mm.

35-

Tringlerie de commande des
vitesses: réglage

A partir du chéssis
25 BH 137 156

- Régler la distance "a" =
22 mm avec une languette de
tble a fagonner soi-méme,

Imprimé en Allemagne 0.00.571.505.40 1



Utilitaire Volkswagen No 5
Information Technique BV mécanique 4 vitesses 091 11/81

2 - Bague-joint d'arbre primaire: repose

La bague-joint ne peut é&tre emmanchée jusqu'en butée avec 1l'outil
spécial 30-21., Pour cela, on doit utiliser les outils spéciaux

VW 244 b et VW 454,

Bague-joint d'arbre primaire: emmanchement
g J
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No 4

A classer dans brochure: Boite mécanique 091, édition juin 1979 du

A marquer page: 8, 9

01/81

Embrayage: travaux de remise en etat

Utilitaire avec moteur diesel

La dépose et la repose de l'embrayage ont. &té modifiées avec la mise en
service de 1'Utilitaire Volkswagen avec moteur diesel,

Embrayage: dépose et repose

Remarque:

Pour des travaux sur l'embrayage, déposer la boite.

Attention

Les embrayages avec
rivetage endommagé ou
desserré doivent &tre
remplaces.

Velant-moteur
Veiller 4 la solide fixa-
tion des goujons de cen=
trage. La surface d'appui
de la garniture de 1l'em=
brayage ne doit pas

présenter de fissures,
d'huile ou de graisse.

llln.ﬁ*‘“z
Disque d'embrayage
Centrer - fig. 1
Vérifier le voile - fig. 5
Graisser légérement la
denture avec de la pate
lubrifiante Moly ou du
Moly=-Spray. Tenir compte
de la position de mon-
tage, la cage de ressort
doit dtre orientée vers le
plateau de pression.

Plateau de pression
DEpoae et repose - fig. 1
Vérifier l'usure et la

déformation - fig. 2, 3
et 4.

Gig#— vis 4 tdte cylindrique
25 Nm
Serrer et desserrer pro-
gressivement en diagonale.

% Poser la vis six pans ou la vie & téte cylindrique M 8 x 16

sans rondelle expansive.

Poser la vis six pans ou la vis 4 téte cylindrique M 8 x 18

avec rondelle expansive.

Ne poser sur un embrayage que des vis de mémes cotes.

Imprimé en Allemagne 0.00.571.504.40



Utilitaire Volkswagen No 4

Information Technique Bolte mécanique 091 01/81

[30-00¢
Fig. 4 Surfaces d‘'appui: détecter

Fig. Embrayage: dépose et repose

la présence de fissures, de
Pour la dépose, déplacer le brilures et d'usure
contre-appui.

Déformation intérieure maxi
du plateau de pression:
0,3 mm.

A
) A%

30-094
Fig. 2 Extrémités du diaphragme:

verification

Des stries provoquées par
l'usure allant jusqu'd
0,3 mm sont admises.

Fig. 5 Disque d'embrayages: vérifi-
cation du voile

Limite d'usure: maxi 0,5 mm
2,5 mm mesurés i partir du
bord extérieur

30-093

Fig. 3 Accouplement élastique entre

les plateaux de pression et
de fermeture: rechercher la
préesence de fissures et ve-
rifier la fixation des rivets

Les embrayages dont le rive-
tage est endommagé ou desser-
ré doivent &tre remplaces.
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Information Technique.
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A classer dans brochure:

A marquer page: 2

BV mécanique 091, édition juin 1979

No 3

du

11/80

Complément aux caractéristiques techniques

Le tableau des boites, "Lettres-repéres, appariement des organes, démultipli-
cations, capacités", a fait l'objet d'une refonte et remplace ainsi les édi-
tions antérieures.
Nouveau: démultiplication - montagne pour moteur 2,0 1.

LETTRES-REPERES, APPARIEMENT DES ORGANES, DEMULTIPLICATIONS, CAPACITES

Lettres-repéres DH DN DJ 0D DK op 0L OR DM N
Equipement M M220 (M92 (M 92 M220 |M92 [ M92 M 22
a 92 DEmultiplication-montagne M 220 M 22
220 Blocage de différentiel
E2br cation dus 6.79 6,79 8.80 1.81
aus
BV mbcanique 4 vitesses 091
Ensenble No 091, 4 091.5 091.6 091.7 091.9
Moo ari enent Type Utilitaire Volkswagen
w Moteur 1,6 1 37 kil (50 ch) 2,01 51 kN (70 ch) 1,6 1 36 ki
moteur § carburateur moteur & carburateur, USA et (48 ch)
Sudde moteur 3 injection moteur diesel
Dénultiplication Transmission 3B:7=5,43 41:7=5, 86 32: T=4, 57 343 Twk, 86 38:7w5, 43
J8re 34:9=3, 78
28me 35: 17=2,06
Jéme 63: 50s1,26 2)
Lidne 51:62a0, 823 52:61s0,852 53 60=0,883 H2: 61=0,852
6.4
Marche AR 3 15" 3,28
Capaci tés 3,5 litres 4,5 Titres
Sphci fication Huile hypoide de botte GL 4 (Mil-L 2105) SAE 80 ou SAE 80 W 90 1
Commande d'embrayage mbcanique (M 626 hydraulique) hydraulique hydrauli que
Disque d'embrayage § 215 mm 228 nm 215 mm

Remarques
Indications

1) Botte avec blocage de différentiel: ne remplir qu'avec de 1'huile spbciale,
Voir Information Spéciale No 22 ®Huiles de bofte pour Volkswagen et Audi®,

2) Jusqu'au 25 02 2, on a mont indi fféremment 40:32=1,25

Imprimé en Allemagne

0.00.571.503.40



V.AG Service. V-A-G

Information Technique.

Utilitaire No 2

A classer dans brochure: bofte mécanique 091 2 4 vitesses, du
édition juin 1979

A marquer page: 10, 12 3,80

COMMANDE DES VITESSES: REMISE EN ETAT

Couple de serrage modifié

Bolte mécanique

Bielle de commande

Nouveau 20 Nm

L Placer avec du
produit de scellement
D&

Bielle de commande AR

20 Nm

e

Bielle de commande centrale

Complément & la notice de réglage

Avant de bloguer le collier (3) tourner la bielle de
commande AR vers la gauche (fl&che) de mani®re & ce
que le cOté droit (2) du boltier de tBle touche la ro-
tule supérieure (1).

Attention
Ne pas enfoncer la bielle de commande lors de cette opération.

Imprimé en Allemagne  0.00.571. 502.40
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A classer dans brochure: Botte mécanique 4 vitesses 091 du
Edition juin 1979
A marquer page: s 2/80
Butée caoutchouc du clble d'embrayage Uniquement moteur 1,6 1

(embrayage & commande mécanique)

A partir du 06-02-80, No de chéssis 25A 0 073 009, une butée caoutchouc est posée
entre 1'équerre d'appui et le guide-cible pour emp@cher une transmission des ré-
sonances.

30-084
No Désignation No de pidce neuve No de pi&ce ancienne
1 Guide-céable 251 721 361 B 251 721 361 *
2 Rondelle N 901 177.01 --
) Butée caoutchouc 251 721 376 --
+ Rondelle N 901 178.01 --
5 Capuchon 211 721 365 A 211 721 365 A
6 Equerre d'appui 091 301 161 002 301 161 A
2 Rondelle intercalaire 12,2 x 22 043 101 129 043 101 129

¥ n'est pas livrable en tant que piéce de rechange.

Indication pour la réparation

Si le nouveau guide-cé@ble (1) est posé sur les véhicules allant jusqu'au chéssis
No 25A O C73 009, il faut utiliser les pikces (2-6) correspcondantes. La rcndelle
intercalaire (7) doit @tre posée si nécessaire pour régler la précharge pres-
crite du guide-cé@ble.

Imprimé en Allemagne  0.00.571.501.%0






