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Le Manuel de Réparation est divisé en plusieurs
brochures, qui peuvent étre commandées séparement,

et étre ainsi utilisées efficacement dans chaque atelier.

La présente brochure est valable & compter du début
de production de la boite mécanique a b vitesses
(aolit 1979). Elle décrit tous les travaux importants
dont I'exécution dans les régles de I'art requiert des
indications particuliéres.

Plan des brochures

Une table des matiéres par rubrique de travail et un
index alphabétique facilitent dans chague brochure la
recherche des informations. Les outils spéciaux et les
équipements d’ateliers nécessaires dans chaque cas
sont indiqués dans la table des matiéres par rubrique
de travail. Il est également possible de voir, a I'aide
de cette table, si éventuellement des outils Audi
peuvent étre utilisés et vice-versa.

A la suite des caractéristiques technigques se trouvent
les descriptions des réparations. Elles commencent,
quand cela est utile, par un éclaté qui fournit les
principales indications de réparation. Des photos
supplémentaires consignées sur "éclaté commentent,
si nécessaire, la position de montage des pieces ou

montrent les outils spéciaux utilisés. Lorsqu’un ordre
précis doit étre suivi lors du montage et du démontage,
une description précise des principales phases du
travail suit I'éclaté. De méme, les travaux de réglage
sont décrits en une opération.

Informations Techniques

Les Informations Technigues seront imparties aux
différentes brochures et devront étre insérées 3 la fin
de la brochure correspondante. Pour étre siir de ne pas
oublier les Informations Technigues parues entre-
temps lorsque vous consultez le Manuel, veuillez
marquer & la main le numéro de I'Inform.a..on Tech-
nigue sur les pages du Manuel indiquées dans ladite
Information.

Dépannage

Les indications générales sur la détection des avaries
ont été intégrées au Manuel de Réparation. De plus, les
Guides de dépannage suivants ont paru;:

Maoteurs a carburateur; Moteur diesel:

K-Jetronic; BV automatique;

Systémes d’épuration des gaz — Suéde 1976.
Les directives pour "élimination d’avaries actuelles
sont données dans le ,,Manuel de Détection des
Avaries”.

Les directives techniques doivent absolument étre mises a la disposition des contremaftres et mécaniciens car le
respect minutieux et constant de celles-ci conditionne la sécurité routiére et la siireté de fonctionnement des
véhicules. Indépendamment de ces directives s’appliquent naturellement les principes de sécurité courants lors de

la remise en état des véhicules automobiles.

VOLKSWAGENWERK AKTIENGESELLSCHAFT - WOLFSBURG
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Caractéristiques techniques

REPARAGE DE LA BOITE DE VITESSES Bofte mécanique a b vitesses 020

Lettres-repéres et date de fabrication de la boite

Exemple: FO 18 04 9

] | |

Lettres-repéres jour  mois année {79)
de fabrication

Repérage de la boite



Caractéristiques techniques

LETTRES-REPERES, APPARIEMENT DES ENSEMBLES, DEMULTIPLICATIONS, CAPACITES

Lettres-repéres FO FF FM
e du 11.78 6.79 8.79
Fabricat
abrication - 5.75
Boite mécanique 020 5 vitesses
No d’ensemble 020 F 020 M
"Type Rabbit/Scirocco Golf/Scirocco
GTI/GLI
Appariement
Moteur 1,5/1,6 litre, 51 kW, 55 kW, 60 kW 1,6 litre
Moteur & carburateur 81 kW

1,5 litre, 37 kW Moteur & injection
Moteur diesel
Démulti- Transmission 74 :19=3,89
plication
22:2Z1=i lere 38:11=345
2&me 35:18=1,94 36:17=2,12
3éme 36:28=1,29 39:27=1,44
4&me 31:32=0,969 35:31=1,13
béme 44 : 58 = 0,759 31:34=0,912
Marche AR 38:12=3,17
Tachymétre 16: 7=2,29
Capacités 2,0 litres

Spécification

Huile hypoide de boite GL 4 (MIL-L 2105)

SAE 80 ou SAE 80 W-90

Commande de I'embrayage

mécanique

Disque d’embrayage

190 mm

200 mm (a partir de 8.79 mise en

service progressive)

Remarques:

Indications:

Roulements de I'arbre
primaire: jusqu’a la
date de fabrication

11 02 9: roulement
a billes rainuré 66 mm.,
A partir de la date de
fabrication 1202 9
jusqu'a 31 05 9 roule-
ment & trois points
d’appui 66 mm @.

‘Roulements de I'arbre primaire:

roulement & billes rainuré @ 68 mm.

Boite « Economy» (uniquement USA)

Boite Sport

Lettres-repéres, appariement des ensembles, démultiplications, capacités




Caractéristiques techniques

TABLEAU DE LA TRANSMISSION

]\ Sens de marche
[ d l_l_
— — —
L
r%f 1
Ld_l/—L/‘“
\ /
Désignation Démultiplications
1 — Moteur | — Tére vitesse
2 — Embrayage ] — 2éme vitesse
3 — Meécanisme de boite Il — 3éme vitesse
4 — Arbre primaire IV — 4éme vitesse
5 — Arbre de sortie V — bBéme vitesse
6 — Différentiel R — Marche AR
A — Transmission
T — Entrainement du tachymeétre

Calcul du rapport de démultiplication «i»

Z1 = Nombre de dents du pignon menant Nombre de dents du pignon mené s s & B
Zo = Nombre de dents du pignon mené Nombre de dents du pignon menant L
[ s 5
Exemple 1ére vitesse Transmission
Pignon menant Zg1=11 Za1 =19
Pignon mené ZG2 =38 Zpo =74
Démultiplication vitesse «iG» Démultiplication transmission «iA» Démultilication totale ¢iygtale?
. . , 262  Zp2
2G2:2G1 =G Zpz i Zpa1 =ip > ° S T ltotale
ZG1 Za1
38:11=3,45 74 :19=3,89 38 4 _ 345
1 19
Tableau de la transmission 3
Calcul du rapport de démultiplication



30 Embrayage

COMMANDE DE L'"EMBRAYAGE: REMISE EN ETAT

Cable de débrayage: déposer et reposer
Enlever les piéces de fixation de I'axe de
fourchette et extraire le cable du guide-
caoutchouc. Décrocher I'oeillet de la pédale
et tirer le cable. Lors de la repose, graisser
le céble aux articulations.

Axe de fourchette de débrayage, levier
de débrayage, ressort de rappel, levier
d’embrayage et butée de débrayage
Déposer et reposer — page 34.

Bague-joint

Céble d'embrayage
Régler — fig. 3.

Axe des pédales de
frein et de débrayage

Rondelle de calage 5 £ P!ace_r avec de la graisse a usages
multiples.

Ecrou six pans
Freiner aprés redlage.

Douille-palier
Extraire et emmancher — fig. 1.

Guide-caoutchouc E

Rondelle de caoutchouc
Paosition de montage — fig. 2.

& : Pédale de débrayage
Boite mécanique

@ Axe de fourchette de débrayage /
Déposer et reposer — page 18,

Piéces de fixation du
cible d"embrayage

4 Commande de I'embrayage: remise en état



Embrayage 30

Fig. T Douille-palier de levier de pécale d’embrayage: Fig. 3 Garde de la pédale d’'embrayage: réglage
extraction et emmanchement 15—25 mm a la pédale, 6 mm & I'axe de fourchette
Emmancher a ras. de débrayage.

Fig. 2 Rondelle de caoutchouc: repose

La rondelle de caoutchouc — 1 — avec la lévre
d’étanchéité — 2 — doit étre paralléle au couvercle
d'obturation — 3 —. Sinon, |"aération de boite peut
se salir (au-dessus du couvercle d'obturation). I
s'ensuivrait des défauts détanchéité de la bofte.

Commande d’embrayage: remise en état 5



30

Embrayage

EMBRAYAGE: REMISES EN ETAT

Remarque:
Pour effectuer des travaux sur |'embrayage, déposer la boite — page 15.

Attention

Assembler |'embrayage de facon a ce que les goujons de centrage

du volant-moteur s’encastrent dans les orifices de centrage de 6 mm du
plateau de pression.

Sinon le PMH du volant-moteur n'est plus juste.

Boulon six pans

Volant-moteur M 7x40
Déposer et reposer — fig. 1 20 Nm
Veiller a la solide fixation des goujons de
centrage. La surface d'appui de la garniture
de I'embrayage doit étre dépourvue de
fissures, d’huile et de graisse.

Bague-support
Faire levier avec un tournevis.
Tenir compte de la position de
montage — fig. 4.

Boulon six pans M 10 x 1 x 20
Remplacer, placer avec du D 6
75 Nm.

Disque d'embrayage
Centrer — fig. 2
Plateau de débrayage Vérifier le voile — fig. 3

Graisser la surface d'appui et la Graisser l1égérement la denture avec
prise de tige de poussée de débrayage de la péte lubrifiante Moly ou du
avec de la graisse au lithium. Moly-Spray.

Tole entretcise

Plateau de pression

Déposer et reposer — fig. 5,
vérifier — fig. 6

Remplacer les plateaux dont le
rivetage est ldche ou endommagé.

6

Embrayage: remises en état



Embrayage 30

Fig. 1  Volant-moteur: dépose et repose Fig. 4 Bague-support: repose

Tenir compte de la position des extrémités du fil.

W

A0 =025

Fig. 2 Disque d’embrayage: repose

Serrer les vis alternativement et en croix. ! .
Fig. 5 Plateau de pression: dépose et repose

[35=0%)

Fig. 6 Plateau de pression: vérification de la
déformation, présence de fissures, traces
de briilures

Fig. 3 Disque d’embrayage: vérification du voile
A 175 mm @ = 0,4 mm maxi.

Déformation intérieure du plateau de pression —
0,2 mm maxi.

Embrayage: remises en état 7



34 Commande, Carter de boite

COMMANDE DES VITESSES: FONCTIONNEMENT

A — Grille des vitesses Marche AR:
Commande par pression verticale (comme auparavant).
5 Le verrouillage de marche AR est surmonté en en-

foncant le levier vers le bas.

3 béme vitesse:

Commande par pression latérale.
1 4 Le verrouillage de 5éme vitesse est surmonté par une
pression latérale exercée en poussant le levier vers la

R I 2 droite (fléche).

V En rétrogradant en 4éme, il ne faut exercer aucune
35-733 pression car sinon on peut passer par erreur en 2eme.
Risque d'avaries au moteur en raison d'un régime trop
élevé.

B — Commande extérieure 2; :

Sasay
feeeet
¢et

“ Mouvement de commande

<::> Mouvement de sélection

1 — Verrouillage de marche AR

2 — Vis de calage de 5éme vitesse
(verrouillage de la 5éme vitesse)

3 — Vis de calage de la bielle de commande
(calage des vitesses)

8 Commande des vitesses: fonctionnement



Commande, Carter de boite 34

C — Commande intérieure

L . G

A

I

6 7 8 2 9 10

1 — Bielle de commande

2 — Doigt de commande

3 — Verrouillage de b&éme: réglage — page 13

4 — Calage des vitesses: réglage — page 13

5 — Ressort de pression, grand, pousse la bielle de
commande dans la voie de 3&8me et 4éme vitesses.

6 — Ressort de pression, petit, pousse automatiquement
la bielle de commande hors de la voie de béme vitesse

7 — Fourchette de marche AR

8 — Fourchette de 3&me et de 4&me

9 — Fourchette de 3éme et de 4éme

10 — Pontet de commande de 5éme

Commande des vitesses: fonctionnement 9



34 Commande, Carter de boite

COMMANDE DES VITESSES: REMISE EN ETAT

Attention

Graisser toutes les articulations et
surfaces de friction avec de la graisse
consistante, blanche, No de piéce AOS
126 000 06.

Biellette de raccord de 263,5 mm de long
Entre arbre d’inversion et levier d’arbre de
commande des vitesses. Extrémités coudées
suivant des angles différents: 90° et 95°, Le
repére 95° (fléche) est tourné vers le levier
d'axe de commande des vitesses.

Palier de fixation pour arbre
Vis de calage/arbre de commande d'inversion
des vitesses

Régler, page 13.

Palier de fixation pour
équerre d'inversion

Levier de
sélection

Vis de calage de 5éme
Régler, page 13.

Tole de protection
les véhicules GTI, GLI ont une
grande tole de protection

Levier d"inversion

Levier pour arbre de comniande
Ne s'adapte sur I'arbre de commande
que dans une seule position.

Fixation de hielle de
commande des vitesses
Tige de sélection AV
Avant la dépose, pousser |'étrier

de calage des tétes en plastique vers
I"arriére avec un tournevis.

" ¢ Bielle de commande
Repérage: tige noire.

i itesses
Collier de calage des vites

Tige de sélection AR
Avant la dépose, pousser |'étrier de
calage des tétes en plastique vers |"arriére
avec un tournevis. Repérage: tige noire,

Equerre d'inversion

1 0 Commande des vitesses: remise en état



Commande, Carter de boite

34

Attention
Graisser toutes les articulations

et les surfaces de friction avec de
la graisse consistante blanche —
No de piéce AOS 126 000 06.

Socle de levier des vitesses
Position de montage:
page 12

Fig. 34-609.

ba

Le collet est tourné
vers le palier du levier
des vitesses,

Carter pour commande des vitesses
Avec couvercle et toles de butée.
Repérage de la 5éme vitesse:
estampage (fléche).

Bielle de commande
des vitesses.

Couvercle
Le trou d’ecoule-
ment doit étre libre.

Douille entretaise 2

Pommeau

Palier du levier des vitesses

Ne désassembler que pour graisser.
Assemblage: placer les cuvettes dans
- le guide de caoutchouc et enfoncer
‘;;%‘ I'hémisphére inférieur dans les
cuvettes {le collet du guide en
caoutchouc étant tourné vers le
haut). Introduire le ressort de
pression et placer I'hémisphére
supérieur en écartant la cuvette.
Enfoncer le guide de caoutchouc
complet jusqu’a butée dans le socle
du levier des vitesses.

Levier des vitesses
Régler — page 12.

aine de protection

11

Commande des vitesses: remise en état
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Commande, Carter de boite

TRINGLERIE DES VITESSES: REGLAGE

La boite de vitesses étant au point mort.

e
——

T === T
1

——1
: __2 ;
— Faire coincider les alésages de centrage (fléches)
du socle de levier des vitesses et du couvercle de A-614
carter.
Attention

— Placer le doigt — 1 — au centre de la tole de
Les alésages filetés prévus pour les vis de fixation butée — 2 —.

doivent se trouver au centre des trous oblongs
(fleche A). Sinon faire pivoter le socle du levier
des vitesses de 180°.

Les écarts x doivent étre identiques.

— Visser le socle du levier des vitesses.

a=15mm

— Régler I'écart «a» avec une languette de tole de

) ) 15 mm de large, & faconner soi-méme.
— Desserrer le collier de calage. Le raccord bielle de g *

commande/levier de sélection doit fonctionner

g — Bloquer le collier de calage dans cette position.
librement.

— Engager toutes les vitesses. L.’enclenchement doit
s'effectuer facilement et sans accrochage. S'assurer
en particulier de |'efficacité du dispositif de calage
de marche AR et du verrouillage de 5éme.

Enlever le couvercle de la gaine de protection.

12

Tringlerie des vitesses: remise en état



Commande, Carter de boite 34

VIS DE CALAGE DE L'ARBRE DE COMMANDE:
REGLAGE

Nécessaire si la commande accroche ou est trop molle.

— Déposer la tringlerie du levier de I'arbre de
commande.

— Boite au point mort.

34-628

— Desserrer le contre-écrou — 2 — et serrer la vis de
calage — 1 — jusqu’a ce que le clip de sGreté — 4 —
se décolle de la vis de calage.

— Resserrer la vis de calage jusqu‘a ce que le clip
de slireté la touche juste.

— Freiner la vis de calage.

— Vérification: le clip de slireté doit se soulever lors
d'une Taible rotation de I’arbre de commande — 3 —

VIS DE CALAGE DE LA béme: REGLAGE

Lorsque la force nécessaire pour dépasser le verrouil-
lage de 5éme est trop faible ou trop forte.

Réglage de base:

— Borte au point mort.

— Enlever le capuchon de la vis de calage.

: 3

7 I
=l = 1
2

:

N

34-863

— Dévisser le contre-écrou — 2 — et visser la vis de
calage — 1 — jusqu'a ce que la tige — 3 — se souléve
juste de fagon visible.

— Dévisser la vis de calage d"1/3 de tour.
— Freiner la vis de calage.

Veérification:

Mesurer la force nécessaire au dépassement du

verrouillage de 5éme avec un dynamomeétre.

o Sur le levier d'arbre de commande de la boite
Valeur assingée: 100 N (10 kg)

o Sur le levier des vitesses dans le véhicule — au
minimum 40 N (4 kg)

Mesuré en dessous du pommeau.

Réglage individuel:
(Spécial en fonction du conducteur)
En soulevant le capuchon de la vis de calage et en la

tournant de 609, il est possible de modifier la force
nécessaire au dépassement du verrouillage de béme.

Vers la droite — plus de force
Vers la gauche — moins de force

Vis de calage: réglage 1 3



34 Commande, Carter de boite

PATINS METAL-CAOUTCHOUC DE SUPPORT DE
BOITE: DEPOSE ET REPOSE
(Boite posée)

Dépose

— Dévisser les supports de boite de la boite et de la
carrosserie.

Rt

— Scier I"'enveloppe extérieure d'acier du patin métal-
caoutchouc avec une scie a lame fine, afin de réduire
la précharge et chasser le palier de support. Ne pas
endommager le support.

Repose

T

— Emmancher le patin métal-caoutchouc 3 ras 3 la
presse. :

Placer la patin métal-caoutchouc, de maniére a ce
que la fléche soit dirigée vers le haut (support dans
la position de montage).

Reposer le support de boite.

W

1 4 Patins métal-caoutchouc de support de bofte: dépose et repose



Commande, Carter de boite 34

BOITE: DEPOSE ET REPOSE

Dépose

— Déconnecter la tresse de masse — 1 — de la batterie.

__ Placer et tendre le dispositif de fixation — 2 —.

— Dévisser le support de boite gauche — 3 —.

_ Débrancher le cable des feux de recul — 4 —.

— Déposer le flexible d'entrafnement du tachymétre
— B — et obturer 'ouverture avec un capuchon de
caoutchouc afin qu’il ne s’échappe pas d'huile lors
de la dépose de la boite.

— Décrocher le cable d'embrayage — 6 —.

_ Dévisser les vis supérieures de fixation moteur-
boite — 7 —.

— Déposer le démarreur — 8 —.

— Décrocher la biellette de raccord — 9 —.
— Décrocher la tige de sélection AR — 10 —.

_ Déposer la tige de sélection AV compléte — 11—
(tenir compte du croguis).

— Dévisser la tresse de masse de la batterie.

— Dévisser le support de couple de la boite et de la
carrosserie.

— Dévisser le support de tuyau d’échappement — 12 —.

— Dévisser le support AR de bhoite — 13 —de la
carrosserie et de la boite.

— Dévisser I'arbre de pont gauche — 14 — et I'ac-
crocher en haut avec un crochet métallique.

Bofte: dépose et repose 1 5



Repose

La repose de la boite est effectuée dans I"ordre inverse.
La fixation moteur-bofte ne doit pas subir de contrainte.

Remarques:

— Nettoyer les cannelures de "arbre primaire et les
graisser légérement avec de la pate lubrifiante Moly
ou du Moly-Spray.

— Veiller au bon paositionnement du grand couvercle
lors de la mise en place de la bofite.

— Veérifier la garde de I'embrayage, elle doit étre de
15 a 25 mm a la pédale.

Couples de serrage

— Dévisser I'arbre de pont droit — 15 — et |"accrocher Paitit.ds fisation
en haut avec un crochet métallique. 7 18 80 Nm
8,13, 14,156 45 Nm

— Dévisser les vis — 16 — du grand couvercle. Le
couvercle reste sur le moteur,

— Dévisser la vis — 17 — du petit couvercle et enlever
le couvercle.

— Dévisser le boulon six pans — 18 —.

— Décoller la boite des manchons d'ajustage et
I'enlever par le bas {2éme mécanicien indispensable}.

— La bofite peut également étre déposée avec un
chariot élévateur (par ex. leve-boite V.A.G 1383).

16
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34

VUE D’ENSEMBLE
Boite mécanique 020 5 vitesses

Boite: désassemblage et assemblage — page 18

2&me vitesse

Marche AR

1ére vitesse

Arbre primaire
Désassembler et assembler — page 36.

\0

| |

Arbre de sortie
Désassembler et
assembler — page 42.

& 9
T

5éme vitesse -

O = = Différentiel

Désassembler et assembler —
page 49.

4eme vitesse 5éme
vitesse

Couvercle de carter de boite

11

Carter de boite Carter-palier

Vue d'ensemble
Bofte mécanique 020 5 vitesses

17



34 Commande, Carter de boite

BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE
T Boulon 6 pans M 8 x 85

Carter de bofte: dépose et repose |
(4 piéces) 25 Nm

Déroulement des travaux —
page 20

Couvercle de carter de bofte

Boulon 6 pans M 8 x 62
Remettre en état — page 34

2 pieces 25 Nm.

Joint

Remplacer Boulon M 17

150 Nm, remplacer, enduire le nouveau
boulon de produit de scellement VW D 6,
Fourchette de 5éme
Régler — page 28.
Baladeur/Synchroniseur de 5éme
Désassembler et assembler — page 36.

Manchon d'écartement
jusgu’'a 12-79
Remplacer et mater, empéche
le tube de commande de tourner.

Arrétoir
Remplacer

Bague de synchronisation de 5&me
Vérifier I'usure — page 37.

Pignon de 5éme

Roulement a aiguilles de 5éme

Segment d'arrét
Remplacer, doit étre correctement

placé dans ia gorge. Rondelle d*appui

Position de montage:
Chanfrein du @ ext. vers le carter
de boite.

Pignon de 5éme
Position de montage: rainure vers le haut.

Vis téte bombée fraisée M 7 x 24
15 Nm

Obturateur
Remplacer.

Segment d'arrét
Remplacer, doit étre correcternent
placé dans la gorge.

Boulon 6 pans M 8 x 28
Fixation de I'axe de pignon de
marche AR.
30 Nm

Carter de bofte
Remettre en état — page 32,

Rondelle-ressort

Boulon 6 pans M 8 x 50

(12 piéces) 25 Nm Arbre de commande

Ressort de pression
pousse |'arbre de commande
:%\ et |e levier de commande dans
i

Flasque d"articulation
QI la voie de 3éme et de 4éme.

' —Obturateur

Boulon 6 pans M 8 x 35
(2 piéces) visser sous les vis de
calage
25 Nm

Contacteur de feux de recul

Vis de calage de 5éme
Régler — page 13.

Vis de calage d’arbre de dommande
Régler — page 13.

Rondelle de réglage
Tableau de réglage — page 53.

Joint
Remplacer.

Arhre primaire, arbre de sortie
et différentiel
Déposer et reposer — page 19.
: —Tige de poussée de débrayage
‘- Graisser dans la zone de la douille
de guidage de I'arbre primaire.

Boite: désassemblage et assemblage
Carter de boite: dépose et repose

18
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BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

— g/"‘—Segment d'arrét
e Remplacer, doit étre Arbre primaire,
E‘. iy - correctement placé dans la gorge. arbre de sortie et
\%&_@;—-Pignon de 4&me différentiel:

Position de montage: collet vers le haut dépose et repose.
Segment d’arrét Déroulement des

Déterminer de nouveau travaux — page 22.
I‘épaisseur — page 24.

Pignon de 3éme
Position de montage:
collet vers le pignon de 2éme.

Pignon baladeur de 2&me

Roulement 4 aiguilles de 2éme

Arbre de sortie, complet
Désassembler et assembler,
indications de remise en état

et de montage — page 42. Baladeur/Synchroniseur de 1ére

et de 2éme

Pignon baladeur de 1ére
Arbre primaire Axe de fourchettes
Désassembler et assembler —

page 36.
=

Rondelle d"appui—"
Position de montage:
partie étagée tournée vers

le couvercle de roulement.
40 Nm

Couvercle de roulement

avec bague extérieure/roulement

a rouleaux coniques et butée de

pignon de marche AR.
Différentiel

Désassembler et
assembler — page 49.

Pontet de commande avec
tube de commande de 5éme

Fourchette de
3éme et de 4éme

Fourchette de 1ére et
de 2éme

(B

Ensemble de fourchettes
Axe de pignon de marche AR

Pignon de marche AR

Carter-palier
Remettre en état — page 30.

Flasque p
d'articulation =

Rondelle-ressoﬂ_@
Q—Segment d'arrét

Remplacer, doit &tre correctement
placer dans la gorge.

Obturateur
Remplacer.

Bofte: désassemblage et assemblage
Arbre primaire; arbre de sortie et 1 9
différentiel: dépose et repose



BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Carter de hofte: dépose

VW353
[35-740]

— Fixer la boite sur le pied de montage.

— Extraire la tige de poussée de débrayage vers
le bas.

— Monter le pontet d’appui pour I'arbre primaire.

A — Contre-écrou M 12,

— Faire monter la piéce VW 295a sur la vis, jusqu’a
butée sur I'arbre primaire et freiner I’écrou.

— Dévisser le couvercle du carter de bofte et I'enlever

complétement.

— Déposer les vis de calage de la bielle de commande

et de 5éme, ainsi que le contacteur des feux de recul.

— Dévisser I'obturateur de la bielle de commande.

A — Clé a bougies (No de piéce 311 012 205 A).

— Amener les fourchettes en position point mort et

extraire |"arbre de commande.

Attention

S’il n'est pas possible d’amener les fourchettes au
point mort, I'arbre de commande ne peut pas étre
extrait. |l faut alors extraire I"arbre de commande
en forcant comme suit:

s = _] ’i M‘lﬂtﬂ\'ﬂl\

= EM§
=
¥
| |
12345 6 7 8 9 35-742
Enlever le segment d'arrét — 1 —, la tole de retenue

— 2 —, le ressort de pression — 3 —, la cuvette de
guidage — 4 — et le segment d'arrét — 5 —.

Extraire |'arbre de commande — 9 —.

Le carter de tdle — 6 — et le doigt de commande
— 7 — restent dans le carter de boite — 8 —.

Le cas échéant, placer un écrou entre le carter de
tdle — 6 — et le carter de boite — 8 — (fleche) afin
gue le carter de tole soit maintenu lors de
|"extraction.

Remplacer les pidces endommagées (arbre de
commande, fourchettes).

20
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— Dévisser le boulon de fixation de I'axe de pignon
de marche AR.

— Enlever I'obturateur, le segment d'arrét et la
rondelle-ressort du flasque d’articulation.

— Libérer |"arrétoir du tube de commande en le
poussant (& partir de 1.80).

jusqu'a 12-79: manchon d'écartement. Vérifier si la
fourchette est endommagée aprés avoir dévissé le
tube de commande.

— Extraire le flasque d’articulation. Visser deux
boulons M 8 x 30 dans le flasque d'articulation
par les trous oblongs.

— Dévisser le tube de commande de la fourchette —
tourner vers la gauche —.

Attention
Ne pas extraire 'axe de fourchettes du tube de
commande.

— Visser la vis de synchroniseur avec une clé multi-
pans intérieurs de 12 mm — A —. Pour ce faire
engager la béme et la marche AR (maéchoire de
commande AV — fléche — vers le bas).

— Enlever le synchroniseur complet avec le pignon
baladeur et la fourchette de 5éme.

Bofte: désassemblage et assemblage 2 1



34 Commande, Carter de boite

— Enlever le segment d'arrét et la rondelle d'appui du
pignon de 5éme.

— Extraire le carter de bofte.

libérer en appuyant avec 2 leviers de montage, Reposer le carter de bofte — page 26.

lors de cette opération, ne pas endommager la sur-
face d’étanchéité du carter.

A — Extracteur a deux bras, p. ex. Kukko 20/10. Arbre primaire: dépose

— Dévisser la tolé de serrage (fixation roulement &
billes/arbre primaire) avec une clé multipans inté-
rieurs de b mm.

— Deévisser les boulons de fixation de carter.

— Tirer I'axe de fourchettes hors de I‘orifice du carter-

palier et sortir I’'ensemble de fourchettes en I'incli-
nant.

22 Boite: désassemblage et assemblage
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— Enlever le segment d’arrét de pignon de 4éme/
arbre primaire.

Différentiel: dépose

— Enlever I'obturateur, le segment d'arrét et la
rondelle-ressort.

— Enlever ensemble I'arbre primaire et le pignon de
4ame.

Arbre de sortie: dépose
— Enlever le segment d'arrét du pignon de 3éme.

— Enlever le pignon de 3éme, le pignon baladeur de
2éme, la bague de synchronisation et le roulement ] ) ]
a aiguilles. — Extraire le flasque d"articulation.

A — Visser 2 boulons M 8 x 30 dans le flasque

d’articulation par les trous oblongs.

— Extraire le différentiel.

— Déposer le pignon de marche AR.

Différentiel: repose
— Mettre le différentiel en place.

HIITHTT 2

L

i

w (i

— Extraire le synchroniseur/baladeur et le pignon
baladeur de 1ére.

A — Extracteur & deux bras p.ex. Kukko 20/10
avec crochet, profondeur d’extraction: 250 mm.

— Emmancher le flasque d’articulation.

— Reposer la rondelle-ressort, le segment d’arrét et
I"'obturateur. Le cas échéant chasser le segment
d’arrét dans la gorge avec |'outil 30-23.

— Deévisser le couvercle de roulement et extraire
|"arbre de sortie.

Boite: désassemblage et assemblage 23



Commande, Carter de boite

Arbre de sortie: repose — Placer roulement a aiguilles, bague de synchroni-
_ Mettre I'arbre de sortie en place et bloquer le sation, pignon baladeur de 2éme et pignon de 3&me.
couvercle de roulement.
— Mettre en place: la rondelle d’appui, le roulement
a aiguilles, le pignon baladeur et la bague de syn-
chronisation de 2éme.
[T,
? o R
— Régler le jeu axial du pignon de 3éme.
Mesurer le jeu axial du pignon de 3&me avec un
calibre d'épaisseur et le régler en choisissant le seg-
ment d’arrét correspondant, il doit étre compris
entre 0 et au maximum 0,20 mm. || faut tendre vers
la valeur inférieure. Mettre le segment d’arrét en
place avec la pince VW 161a.
Les segments d'arrét suivants sont disponibles:
Piéces No. Epaisseur Repérage
: A (mm)
— Chauffer le baladeur/synchroniseur a environ
1200° C, le mettre en place et finir de I'emmancher 020 311 381 2,5 brun
jusqu’a butée. 020 311 381 A 2,6 noir
. : : 020 311 381 B 2,7 nu
Position de montage: voir page 43, fig. 3. .
L. . 020311381 C 28 cuivre
— Tourner la bague de“sypchronlsatlon de fagon a 020311381 D 29 laiton
ce gue les gorges coincident avec les verrous. 020311381 E 30 bleu
— Reposer le pignon de marche AR.

Arbre primaire: repose

— Si I'arbre primaire n’a pas été désassemblé, extraire
le roulement & billes rainuré d'arbre primaire, voir
page 37.

— Arbre primaire complet sans roulement a billes
rainuré. L'arbre primaire est soutenu par le pontet
d’appui 30-211, la piéce VW 295a et un contre-
écrou M 12, voir page 20.

— Placer le pignon de 4éme/arbre de sortie et le
freiner avec un segment d’arrét.

o =
; — Emmancher la bague intérieure de roulement a
aiguilles jusqu’a butée.

24
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— Emmancher le roulement & billes rainuré/arbre

primaire avec les rondelles de réglage existantes — Placer la fourchette de 1&re et de 2éme dans le
dans le carter de boite. baladeur.

Position de montage: 5 % ; P
Le large collet de la bague intérieure est tourné — Soulever légérement I'axe de fourchettes et incliner
vels |a.defria, I'ensemble de fourchettes autour de |'arbre de

sortie, simultanément introduire la fourchette de
3éme et de 4éme dans le baladeur et introduire la
fourchette de marche AR dans le levier d’inversion.

\

— Bloguer la tdle de serrage.

— Assembler I'ensemble de fourchettes et le reposer
comme suit:

— Placer le ressort inférieur de I'axe de fourchettes
dans le carter-palier.

i : s . : 7 g .
— Enfoncer I'axe de fourchettes et redresser les
machoires de commande.

Boite: désassemblage et assemblage 2 5



Commande, Carter de boite

Carter de boite: repose

'

— Redresser I'axe de pignon de marche AR. — Resserrer le flasque d’articulation.
Ecartements x identiques. — Placer la rondelle-ressort et le segment d'arrét.

A

&

Avant d'enfoncer le carter de boite:

a — visser deux goujons M 8 (pour guider le carter
de boite} dans le carter-palier.
b — veiller & ce que I'arbre primaire soit parfaite-

ment maintenu par le pontet d'appui 30-211
et la piéce supplémentaire VW 295a,

et I'obturateur,

— Enfoncer le carter de bofite.

— Visser le boulon de fixation de I'axe de pignon de
marche AR,

— Visser les boulons de fixation du carter.
— Visser le contacteur des feux de recul.

— Reserrer les vis a téte bombée fraisée sur la tole
de serrage du roulement & billes rainurée 3 15 Nm.

— Chauffer le pignon de béme a 100° C et le mettre
en place.

Position de mantage: rainure vers le haut.

26
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— Placer la rondelle d'appui et le segment d'arrét.

— Placer le synchroniseur complet avec le pignon
et la fourchette de Béme et un nouvel arretoir ou
manchon d’écartement.

Remarque:

Reposer la piéce de sécurité suivante:- tube de
commande avec manchon d'écartement rainuré.
Tube de commande avec arrétoir étagé.

— Enduire la nouvelle vis de synchroniseur avec du
produit de scellement VW D 6 et la bloquer & 150

i g(')g‘grdle tulbefde c?)mmande avec lacléa tut;e Nm avec une clé multipans intérieurs de 12 mm
droi ane: g teurchetle —en tournant vers i — A —, Pour ce faire, engager la 5éme et la marche
roite —. AR (michoire de commande AV — fléche — vers

le bas).
Py

— Dévisser le tube de commande jusqu’a atteindre
un affleurement de x = 5,0 mm.

Attention

Ne pas tirer ['axe de fourchettes du tube de com-
mande (éventuellement en inclinant la clé a tube)
car sinon les fourchettes tombent et il faut de
nouveau désassembler la boite. Le cas échéant
maintenir I'axe de fourchettes avec un tournevis
engagé dans une fente latérale lorsque I'on enléve
la clé a tube.

— Amener les fourchettes au point mort et mettre
I"arbre de commande en place. Pour ce faire, mettre
la boite en position horizontale et empécher le carter
de tole de I'arbre de commande de tourner, au
moyen d’'un fil & souder — A — (fléche).

— Mettre le ressort de pression en place et bloquer
I'obturateur.

Boite: désassemblage et assemblage 2 7



— Visser et régler les vis de calage de 5éme et
d‘arbre de commande — page 13.

Pour effectuer le réglage, visser ie levier d'arbre
de commande (de la tringlerie des vitesses) sur
|"arbre de commande.

Fourchette de 5éme: réglage

Effectuer le réglage avec le plus grand soin afin
d'éviter que les vitesses sautent.

— Affleurement du tube de commande — cote «x» =

5,0 mm (voir page 27 fig. 35-752) vérifier, le cas
échéant régler avec 3059.

— Visser le levier d'arbre de commande — A — sur
I'arbre de commande et engager la 5éme (tirer
complétement I'arbre de commande et le tourner
vers la gauche).

— Soulever légérement |e baladeur avec la fourchette.

Ainsi les jeux des piéces de transmission sont
éliminés.

1111.,.”” W et |

2 e N

— Veérifier I'engrénement du baladeur dans la denture

de pignon baladeur de béme. Valeur assignée: af-
fleurement «a» = 1 mm.

Le cas échéant, corriger en tournant le tube de
commande.

Attention

Lors de la vérification de I'affleurement «a» il faut
toujours soulever |égérement le baladeur et la
fourchette (sans jeu).

— Enfoncer I'arrétoir avec deux pinces. Lors de cette
opération ne pas placer I'arrétoir de biais car sinon
une sécurité parfaite n'est pas garantie.

Boite: désassemblage et assemblage
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jusqu’a 12.79
Mater le manchon d’écartement.

— Mater le manchon d’écartement & 2 endroits avec
un burin émoussé — a 19 mm du bord supérieur
du tube de commande —.

Attention

Apreés le matage, |'axe de fourchettes doit
remonter de lui-méme apreés voir été enfoncé.

— Mettre de nouveaux joints en place et visser le
carter de boite complet (avec la butée de
débrayage).

— Graisser légérement la tige de poussée de débrayage
3 ses extrémités et dans la zone de la douille-palier.

— Engager toutes les vitesses et veiller a un bon
verrouillage.

Boite: désassemblage et assemblage 29
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Bague-joint de flasque d"articulation
Extraire — fig. 5

Emmancher — jusqu‘a butée

sur la bague extérieure du roulement a
rouleaux coniques — fig. 6.

Remplir l'espace compris entre les |évres

BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Carter-palier: remises en état

Bague extérieure/ Roulement 3 rouleaux coniques
d’arbre de sortie

Déposer et reposer — page 19
Lors du remplacement: régler |'arbre de
sortie — page 46.

Levier d'inversion
avec garniture de plastique.
Rondelle de réglage S3- Support de levier d'inversion

Tableau de réglage — e b3. y
ableau réglag pag Bouion S0t

avec crans d'arrét

Bague extérieure/Roulement
25 Nm

a rouleaux coniques £
de différentiel TrRE
Dépaoser et reposer — page 49
Lors du remplacement: régler
le différentiel — page 54.

Roulement 2 aiguilles d’arbre

primaire

Déposer et reposer — page 36.
Aimant

Est maintenu par la surface de
séparation du carter de boite.

Rondelle de réglage So
Toujours 1 mm
d'épaisseur.

Douille pour démarreur
Extraire — fig. 3
Emmancher — fig. 4

Peut étre remplacée lorsgue
la boite est posée.

Vis de vidange d'huile
Sans aimant
25 Nm

Obturateur

Manchon d'ajustage
(2 piéces)
Vis-bouchon

Bague-joint d"arbre primaire
Extraire — fig. 1
Emmancher — fig. 2

d'étanchéité avec de la graisse a usages Remplir ['espace compris entre les |évres
multiples. d'étanchéité avec de la graisse a usages
Remplacer sur boite posée — page 48. ‘multiples. Peut étre remplacée sur la

boite déposée (non désassemblée).

Carter-palier
Lors du remplacement: régler I’arbre de sortie — page 46
Différentiel: régler — page 54.

30
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&

/

Fig. 1T Bague-joint d'arbre primaire: extraction

Fig. 5 Bague-joint de flasque d'articulation:
extraction

Fig. 2 Bague-joint d’arbre primaire: emmanchement

Fig. 6 Bague-joint de flasque d'articulation:
emmanchement

Fig. 3 Douille pour démarreur: extraction

Bofite: désassemblage et assemblage 3 1
Carter-palier: remises en état
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" Emmancher jusqu’a butée sur la bague

BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Carter de boite: remises en état

Douille d"ajustage (2 piéces)

Carter de boite
Lors du remplacement: régler le
différentiel — page 54.

Bague-joint d'arbre de commande
Graisser |'espace compris entre les |évre:
d'étanchéité avec de la graisse a usages
multiples.
Extraire — fig. 1
Emmancher — fig. 2.
Bague-joint de flasque d’articulation
Remplir I'espace compris entre les lévres
d'étanchéité avec de la graisse a usages
multiples.
Chasser — fig. 3

extérieure/roulement & rouleaux
coniques — fig. 4

Remplacer avec la boite
posée — page 48.

Roulement & aiguilles d’arbre de sortie
Déposer et reposer — page 42.

Rondelle de réglage S
Tableau de réglage — page 53.

Bague extérieure/Roulement

a rouleaux coniques de différentiel
Extraire et emmancher — page 49
Lors du remplacement: régler le
différentiel — page 54.

3 2 Boite: désassemblage et assemblage

Carter-palier: remises en état
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VW447h— !

Fig. 1

Bague-joint d'arbre de commande:

extraction =

Fig. 3  Bague-joint de flasque d’articulation:
extraction

Fig. 2 Bague-joint d’arbre de commande: Fig. 4 Bague-joint de flasque d’articulation:
emmanchement emmanchement

Bofte: désassemblage et assemblage 33
Carter de bofite: remises en état



34 Commande, Carter de boite

BOITE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE
Couvercle de carter de boite: remises en état

Des travaux peuvent également étre effectués sur le couvercle lorsque la boite
est posée. Pour ce faire, maintenir I'ensemble moteur-boite avec le dispositif de
suspension 10-222. Dévisser le support de couple ainsi que les suspensions de
boite gauche et arriére et incliner légérement |'ensemble.

Couvercle

Remplacer

Déposer: en frappant & 'opposé et
en faisant levier

Reposer — fig. 4.

= Segments d’arrét

Levier de débrayage
Ne s’encastre que dans une seule position
sur |'axe de débrayage.

Ressort de rappel
Position de montage — fig. 3.

Butée de débrayage

Déposer: enlever |'obturateur et le clip de
butée, tourner |'axe de débrayage et extraire
la butée de débrayage,

Axe de débrayage
Déposer: enlever le clip de
butée, I'obturateur et les
bagues de slireté, Extraire
I'axe de débrayage.

Couvercle de carter de boite

Bague-joint d’axe de débrayage
Remplir I'espace compris entre les |évres
d’'étanchéité avec de la graisse a usages
multiples.

Extraire — fig. 1

Emmancher — fig. 2

Peut étre remplacé avec la boite posée,
pour ce faire, déposer I'axe de débrayage.

Clip de butée
de I'axe de débrayage.

34
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Commande, Carter de boite 34

Fig. 1 Bague-joint d'axe de déhrayage: extraction Fig. 3  Ressort de rappel: position de montage

(("

9

? *

L 4

E .

i -
Fig. 2 Bague-joint d'axe de déhrayage: Fig. 4 Obturateur: emmanchement
emmanchement

Bofte: désassemblage et assemblage 3 5
Couvercle de carter de boite: remises en état



ARBRE PRIMAIRE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

? Boulon M 17
150 Nm, remplacer, enduire le

~ boulon neuf de produit de
e scellement VW D 6.

Remarque:
Lors de la repose de nouveaux pignons, tenir
compte des caractéristiques technigues — page 2.

Baladeur
Baladeur/Synchroniseur de 5éme
Assembler — fig, 15.

Synchroniseur de 5éme —/Q

Vérifier l'usure — fig. 3.

Synchroniseur

Verrou
Coté long vers la bague de
synchronisation.

Pignon baladeur de 5éme

Rondelle d"appui
Position de montage: chanfrein
du @ ext. vers le roulement a billes rainuré.

Ressort

bl Fil de 1,4 mm @.

is & téte bombée fraisée M 7 x 24
15 Nm

Rondelle de réglage
d’arbre primaire

Roulement a billes rainuré

Extraire & la presse — fig. 1
Emmancher dans le carter de boite

4 la presse — fig. 8

jusqu’a la date de fabrication 31 05 9:
Lors du remplacement reposer ;
020 311 123 G, extraire et emmanchi
séparément la bague intérieure — _—
fig. 18 et fig. 19. =

Carter de bofte

Tole de serrage
Freine le roulement & billes rainuré
Visser — fig. 9.

Pignon baladeur de 4éme

Bague de synchronisation de 4éme
Veérifier 'usure — fig. 3.

Segment d'arret B

Remplacer, ne pas trop |'étirer ™

il doit étre correctement placé dans

la gorge.
Baladeur/Synchroniseur de 3éme et de 4&éme
Extraire a la presse — fig. 2
Assembler — fig. 4a 6
Emmancher a la presse — fig. 7

Bague de synchronisation de 3éme
Vérifier l'usure de la surface de friction
pulvérisée de Molybdéne — fig. 3.

Ressort
L —3- :

Pignon baladeur de 3éme
Fil de 1,4 mm Q.

Arbre primaire

Douille-palier de tige de poussée de débrayage
Position de montage — fig. 10

Extraire — fig. 12

Emmancher — fig. 13

Bague—jomt pour tige de poussée de dehrayage___.__._..ﬂ!
peut étre remplacé sur la boite dép Roulement a aiguilles d"arbre primaire

osée
(non désassemblée). ///—‘ ﬁ Extraire — fig. 16
J “

Position de montage — fig. 10 Emmancher — fig. 17
Extraire — fig. 11 O 7
Emmancher — fig. 14. = =

Carter-palier

36
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Pignons, Arbres 35

35-022

Fig. 3  Bagues de synchronisation: vérification

Enfoncer les bagues de synchronisation sur les cones
des pignons baladeurs et mesurer |'espace «a» avec une
jauge d’épaisseur.

Espace «a» Cote de montage Limite
(& neuf) d'usure

3eme 1,15—1,75 mm 0,5 mm

4gme et béme 1,3—1,9 mm 0,5 mm

Fig. 1 Roulement 3 billes rainuré: extraction a la
presse

A — Décolleur 12—75 mm, p. ex. Kukko 17/1.

Fig. 4 Baladeur et synchroniseur de 3éme et de”
4éme: assemblage

Position de montage:

Le chanfrein de la denture intérieure du synchroniseur
(fléche noire) est tourné vers la 3éme.

La rainure de repérage supplémentaire (fléeche blanche)
est tournée vers la 4éme.

Fig. 2 Baladeur/Synchroniseur avec pignon
baladeur de 3éme: extraction & la presse

Arbre primaire: désassemblage et assemblage 3 7



, i
Fig. 5 Synchroniseur de 38me et de 4éme: réglage
Suivant les versions, soit une rainure sur tout le pour-
tour du moyeu (4&me) (fléche blanche), soit une

rainure dans le sens axial sur les dents de la denture
de clavetage (fleche noire).

Fig. 6
assemblage
— Pousser le baladeur sur le synchroniseur. L'apparie-
ment dans une position déterminée n’est pas
nécessaire.

Mettre le verrou en place et poser les ressorts en les
décalant de 1209, L'extrémité coudée du ressort
doit s'engager dans le verrou évidé.

Baladeur/Synchroniseur de 3éme et de 4éme:

Fig. 7 Baladeur avec synchroniseur: emmanchement
a la presse

Position de montage:
Voir fig. 4.

Tourner la bague de synchronisation de facon a ce que
les gorges coincident avec les verrous.

Roulement a hilles rainuré avec rondelle de
réglage: emmanchement 3 la presse dans le
carter de boite

Fig. 8

Position de montage:

Le large collet de la bague intérieure est tourné vers
la 4éme.

Freiner avec une tdle de serrage — fig. 9.

38
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Pignons, Arbres 35

{3504

Fig. 12 Douille-palier de tige de débrayage:
extraction

A — Mandrin de 10 mm @, p. ex. un vieil arbre de
pompe de bofte automatique.

Fig. 9 Tole de serrage: visser

== et — A —
B/ 34-788
35-670
) o ) ) . Fig. 13 Douille-palier de tige de poussée de
Fig. 10 Bague-joint et douille-palier: position de débrayage: emmanchement jusqu’a butée
montage

A — Bague-joint pour tige de poussée de débrayage.
B — Douille-palier pour tige de pousée de débrayage.

YW 295

34790

Fig. 14 Bague-joint de tige de poussée de débrayage:

emmanchement
Emmancher la bague-joint — A — & ras avec I'embout
Fig. 11 Bague-joint de tige de poussée de débrayage: de montage livré avec la piece. Enlever I'embout de
extraction montage. La bague-joint est alors placée a la profon-

deur d’emmanchement prescrite de 0,8—1,3 mm.

Peut &tre remplacée sur la boite déposée {non Huiler 1égirement la |2vre d'étanchéits

désassemblée).

Arbre primaire: désassemblage et assemblage 3 9



35

Pignons, Arbres

-

‘%

Fig. 15 Baladeur/synchroniseur de 5éme: assembilage

— Faire glisser le baladeur sur le synchroniseur.
L'appariement dans une position déterminée n'est
pas nécessaire.

— Placer les verrous avec le long coté vers le bas
(vers la bague de synchronisation).

— Placer les deux ressorts par le bas en les décalant
de 1209,

— L'extrémité coudée du ressort doit s’encastrer dans
le verrou évidé.

Fig. 16 Roulement a aiguilles: extraction du carter-
palier

A — Extracteur a prise intérieure 18,5—23,5 mm,
p. ex. Kukko 21/3.

B — Contre-appui, p.ex. Kukko 22/2.

Fig. 177 Roulement 3 aiguilles: emmanchement dans
le carter-palier

40
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Pignons, Arbres 35

e

Fig. 18 Pignon baladeur de 4éme et bague intérieure/
roulement a billes: extraction a la presse

A — Décolleur, 12—75 mm, p. ex. Kukko 17/1.
Uniguement jusqu’a la date de fabrication 31 05 9.

-
po e

Fig. 19 Bague intérieure/Roulement a billes:
emmanchement a la presse

Uniguement jusqu’a la date de fabrication 31 05 9.

Arbre primaire: désassemblage et assemblage 4 1



35 Pignons, Arbres

ARBRE DE SORTIE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Segment d’arret
Remplacer, doit &tre
correctement placé dans
la gorge.

Rondelle d"appui

Remarques:

o Ne remplacer les roulements & rouleaux
conigues que par paire, régler ensuite |'arbre
de sortie, page 46.

o Lors de la repose de pignons, tenir compte
des caractéristiques technigues, page 2.

o Jeu de pignons pour arbre de sortie,
dépose et repose — page 19.

Pignon de 5éme
Position de montage:
rainure vers le haut,

Carter de boite

Roulement 2 aiguilles
d'arhre &:Ie sortie
Extraire — fig. 11
Emmancher — fig. 12.

Couvercle de palier

avec bague extérieure du grand
roulement a rouleaux coniques et
butée pour pignon de marche AR.
La bague extérieure fait partie
intégrante du couvercle de palier.
Ne pas extraire la bague
' extérieure & la presse,

Pignon de 4éme

N remplacer que par paire,
emmancher a chaud.

Position de montage:

collet vers le pignon de 2éme.

40 Nm

* \Segment d'arrét
5 Remplacer, doit étre correcte-
-%ﬁ ment placé dans la gorge.

\

Segment d'arret
Remplacer, doit étre correcte-
ment placé dans la gorge.
Déterminer de nouveau
I'épaisseur — page 24.
Pignon baladeur de 2éme

\

Roulement a aiguilles de 2&éme
Placer avec de |'huile de boite.

\u

Pignon de 3éme

Régler le jeu axial — page 24
Ne remplacer que par paire,
emmancher a chaud.
Position de montage: collet
vers le pignon de 2éme.

Bague intérieure du grand
roulement 3 rouleaux coniques
Extraire 4 |la presse — fig. b.

Le roulement est détruit lors de
cette opération, pour emmancher,
chauffer a 1009 C environ et
finir d’'emmancher a la presse —
fig. 8.

" Ressort
Fil de 1,4 mm Q.

Baladeur

Arbre de sortie
Apparié au pignon de trans-
mission. Régler lors du
remplacement — page 46,

Surface de friction pulvérisée avec du Synchroniseur —

molyhdeéne. Vérifier 'usure — fig. 1.

Bague de synchronisation de 1ére

Vérifier 'usure — fig, 1
Repérage — fig. 2.

Verrou —

Baladeur/Synchroniseur de
1ére et de 2éme

Assembler — fig. 3 et 4
Emmancher a chaud.

Pignon baladeur de 1ére

Rondelle d’appui

Position de montage: partie
étagée tournée vers le roulement
a rouleaux coniques.

Bague intérieure du petit roulement a

rouleaux coniques

Extraire & la presse — fig. 6. Le roulement est
détruit lors de cette opération, pour emmancher
chauffer a 100° C environ et finir d’'emmancher
a la presse — fig. 7.

Bague extérieure du petit roulement a rouleaux coniques

Extraire du carter-palier — fig. 9
Emmancher — fig. 10 35-776

Rondelle de
réglage S3
Tableau de réglage — page 53.

42 Arbre de sortie: désassemblage et assemblage



Pignons, Arbres 35

Fig. T Bagues de synchronisation: vérification

Enfoncer les bagues de synchronisation sur les cénes
des pignons baladeurs et mesurer |'espace «a» avec une
jauge d’épaisseur.

Espace «a» Cote de montage Limite
(a neuf) d'usure
1ére + 2eme 1,1-1,7 mm 0,5 mm

Baladeur et synchroniseur de 1ére et de
2éme: assemblage

Fig. 3

Position de montage:

Rainure de repérage de la denture de clavetage (fleche
blanche} ou sur la face antérieure (fléche naire)
tournée vers le pignon baladeur de 1ére.

Fig. 2 Repérage de la bague de synchronisation

de 1ére avec angle supérieur des dents de 110°
Repérage 3 x 1 dent manque (fléche),

Cette bague de synchronisation ne doit étre posée que
sur la 1ére.

Lors du remplacement de la bague de synchronisation
de 1ére: monter une bague de synchronisation: No de
piéce 014 311 295 D — (avec denture compléte).

Fig. 4

— Pousser le baladeur sur le synchroniseur. L'apparie-
ment dans une position déterminée n'est pas néces-
saire.

Baladeur/Synchroniseur: assemblage

— Placer les verrous et poser les ressorts en les déca-
lant de 1209, L'extrémité coudée du ressort doit
s'engager dans le verrou évidé.

Arbre de sortie: désassemblage et assemblage

43



35 Pignons, Arbres

VWATI

Fig. 5 Bague intérieure du grand roulement 3 Fig. 7 Bague intérieure du petit roulement a rou-
rouleaux coniques: extraction a la presse leaux coniques: chauffer 3 100° C, mettre en

A — Décolleur 22—115 mm, p. ex. Kukko 17/2. place et finir d’'emmancher 3 la presse

Le roulement est détruit lors de I'extraction.

Fig. 6 Bague intérieure du petit roulement 3 Fig. 8 Bague intérieure du grand roulement & rou-
rouleaux coniques: extraction a la presse leaux coniques: chauffer 3 100° C, mettre en
A — Décolleur 22—115 mm, p. ex. Kukko 17/2. placaabRnirdiemmanchieri ajpresss

Le roulement est détruit lors de I'extraction.

44 Arbre de sortie: désassemblage et assemblage



Pignons, Arbres 35

Fig. 9  Bague extérieure du petit roulement a Fig. 11 Roulement 2 aiguilles: extraction du carter
rouleaux coniques: extraction du carter-palier de bofite

A — Extracteur a prise intérieure 37—46 mm,
p. ex. Kukko 21/6.

B — Contre-appui, p. ex. Kukko 22/2.

Fig. 10 Bague extérieure du petit roulement 3 Fig. 12 Roulement a aiguilles: emmanchement dans
rouleaux conigues: emmanchement dans le carter de boite
le carter-palier

Arbre de sortie: désassemblage et assemblage 45



35 Pignons, Arbres

ARBRE DE SORTIE: REGLAGE
(Calcul de I"épaisseur de la rondelle de réglage «S3»)

Un nouveau réglage de I'arbre de sortie est nécessaire
lorsque i

le carter-palier,
le couple conigue ou
le roulement 3 rouleaux coniques/arbre de sortie VW387—

(o)

doivent é&tre remplacés. VWass 77—

Voir également «tableau de réglagey, page 53.

1]

1T

VW 294 b/3—

1

[38-179]

— Monter le comparateur {champ de mesure 3 mm)
et régler sur «0» avec une précharge de T mm,

A — Rondelle de réglage de 0,65 mm d’épaisseur.

— Emmancher la bague extérieure du petit roulement
a rouleaux coniques jusqu’a butée dans le carter-
palier avec une rondelle de réglage de 0,65 mm
d’épaisseur.

— Monter I'arbre de sortie et serrer les boulons 6 pans
du couvercle de roulement 3 40 Nm.

— Imprimer a I'arbre de sortie un mouvement de
va-et-vient vertical, relever le jeu indigué sur le
comparateur et le noter (exemple 0,30 mm)

46 Arbre de sortie: réglage
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Attention Les rondelles de réglage suivantes sont disponibles:
Lors de la mesure, ne pas faire tourner |"arbre de Epai ( ) NO de pié
sortie sinon les roulements s'affaissent et la mesure Ralsseupimm € piece
est faussée. 0,65 020311391 P
0,70 020 311 391 Q
Calcul de I'épaisseur de la rondelle de réglage S3 075 Lelaiant
On obtient la précharge prescrite du roulement en 0,85 020 311391 8B
ajoutant une valeur de serrage constante (0,20 mm) 0,90 020311391 C
a la valeur mesurée pour S3 (0,30 mm) et a I"épaisseur 0,95 020311391 D
de la rondelle de réglage montée (0,65 mm). 1,00 020311 391 E
1,06 020311 391F
1,10 020311391 G
Exemple: 1,15 020311391 H
Rondelle montée 0,65 mm 1,20 020 311 391 |
+ Valeur mesurée 0,30 mm 1,25 020 311 391 K
+ Serrage (valeur constante) 0,20 mm 1,30 020311391 L
- 1,35 020311391 M
S3 = 1,175 mm 1,40 020311 391 N

Les différentes tolérances permettent de toujours
trouver avec précision |’"épaisseur de rondelle requise.

— Emmancher la bague extérieure du petit roulement
a rouleaux coniquesavec la rondelle de réglage
«S3» {(de 1,15 mm dans |'exemple) et poser |'arbre
de sortie. Serrer les boulons 6 pans du couvercle de
roulement a 40 Nm.

— Déposer I'arbre de sortie et extraire la bague
extérieure du petit roulement a rouleaux coniques.

A — Extracteur a prise intérieure 37—46 mm par
exemple Kukko — 21/6.

B — Contre-appui, par exemple Kukko — 22/2.

A — Calibre dynamomeétrique courant (0—600 Ncm)

Vérifier le couple de friction

Pour les roulements 4 rouleaux coniques neufs il doit
étre de 50—150 Nem.

Avec des roulements a rouleaux coniques déja rodés,
le couple de friction doit atteindre au moins 30 Nem.
Auparavant, lubrifier les roulements avec de |"huile
hypoide de boite.

Arbre de sortie: réglage 47



39 Transmission, Différentiel

BAGUE-JOINT DU FLASQUE D'ARTICULATION:
DEPOSE ET REPOSE

(Boite de vitesses posée)

Dépose

— Dévisser I'arbre de pont de la boite, le faire
basculer vers le haut et le suspendre avec un
crochet métallique.

— Enlever le segment d’arrét et la coupelle expansible
du flasque d'articulation.

— Extraire le flasque d'articulation.
A — Serrer deux boulons 6 pans M 8 x 30 dans le
flasque d'articulation, & travers les trous oblongs.

& vwesl

— Extraire la bague-joint.

Repose

— Remplir la nouvelle bague-joint de graisse a usages
multiples, entre les lévres d'étanchéité, et I'em-
mancher jusqu’a butée.

5/
2

— Emmancher le flasque d'articulation.

— Poser la rondelle ressort et le segment d'arrét.
Enfoncer le segment d'arrét avec la rallonge 30-23
dans la gorge, faire attention a la position centrée
de la rondelle ressort.

— Poser I'arbre de pont, serrer les boulons 3 45 Nm.

— Controler le niveau d’huile de BV, le cas échéant,
faire I'appoint.

48
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Transmission, Différentiel 39

DIFFERENTIEL: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Attention

Les bagues extérieure et intérieure des roulements
a rouleaux coniques sont appariés.

Ne pas les intervertir.

Rondelle de réglage S5

Bague intérieure/Roulement A toujours 1 mm d'épaisseur.

a rouleaux coniques

En face de la couronne, extraire — fig. 1
Pour emmancher, chauffer a environ 100° C
et finir d’'emmancher a la presse — fig. 2.
Déposer auparavant les arbres de flasgues SRl
d'articulation.

Lors du remplacement: régler le
différentiel — page 54.

Bague extérieure/Roulement
a rouleaux conigues

Extraire — fig, 9
Emmancher — fig, 10.

Arbre de flasque d'articulation
Tourner légérement lors de
I"'extraction, emmancher avec
précaution a la presse. Ne pas
endommager |'ensemble de rondelles
d’appui.

70 Nm

Rivet
Faorer la piéce de fixation
(uniquement dans la série) — fig. 3.

Axe de satellites
Chasser avec un mandrin.

A la repose, ne pas endommager-
I'ensemble de rondelles d*appui

Couronne de transmission

Appariée avec |'arbre de sortie.

(couple conique) extraire — fig. 4.

Pour emmancher, chauffer & environ

100° C et mettre en place — fig, 5.

Lors du remplacement du couple

conique: régler I"arbre de sortie — page 43.

Boitier de différentiel
Lors du remplacement, régler le

différentiel — page 54,
Planétaires e

satellites
Reposer — fig. 7.

Ensemble de fixation

Uniquement pour SAV
Segment d'arrét Reposer — fig. 6.
Déterminer de
nouveau |'épaiseur —

fig. 8.

Bague intérieure/Roulement 3

rouleaux coniques

Coté couranne, extraire — fig. 1

Pour emmancher, chauffer & environ 100° C
et finir d'emmancher & la presse — fig. 2
Déposer auparavant les arbres de flasques
d’articulation. Lors du remplacement:

régler le différentiel — page 54.

Bague extérieure/Roulement a
rouleaux coniques

. Extraire — fig. 11

-~ Emmancher — fig. 12

Ensemble de rondelle
d'appui
Placer avec de I'huile de boite.

Rondelle de réglage S
] Déterminer 'épaisseur — page 54.
Y

|4 s -
| : . g_m_ww;j—'(}arter de bofte.

i+ T R
T
! L
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Transmission, Différentiel

Fig. 1 Bague intérieure/Roulement & rouleaux
coniques: extraction

A — Extracteur, p. ex. Kukko 20/10, avec crochets,
profondeur d'extraction: 100 mm

Fig. 2 Bague intérieure/Roulement a rouleaux
coniques: finir d’'emmancher 3 la presse

Chauffer auparavant la bague intérieure a environ
100° C et la mettre en place.

Fig. 3  Téte de rivets: percage

Percer la téte des rivets du coté fraisé ou du cdié
portant un coup de poingon avec un foret de 12 mm
et chasser les rivets.

Attention

Nettoyer le différenteil avant et aprés le forage,
protéger le roulement a rouelaux conigues des copeaux
de percage.

VW 411

Fig. 4 Couronne de transmission: extraction 3 la
presse

50
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39

— Placer I'ensemble de rondelles d'appui avec de
I"huile de bofte.

— Poser les satellites, emmancher |'axe et le freiner.

— Mettre les planétaires en place en les décalant de
1800 et en les inclinant.

- s_y Y 4
Fig. 5 Couronne de transmission: chauffer 3 £/, % 5

environ 100° C et mettre en place ] 3
Lors de la mise en place de la couronne de trans- 6 1 -
mission, la guider avec les vis de I'ensemble de i B
réparation — A —, . e

Fig. 8 Epaisseur du segment d’arrét (fléche):
F@ nouvelle détermination
1 1 — Boftier de différentiel
— Z; 2 — Axe de satellites
i / 3 — Satellite

4 — Planétaire

7
o
| 5 :
5 — Arbre de flasque d'articulation
& 6 — Segment d’arrét.
I-_ — Repousser I'arbre contre 1"axe de satellites.
—34—606 g i
) — Repousser les planétaires contre le boftier et
Fig. 6  Visser la couronne et le boitier de différentiel enfoncer le plus grand segment d'arrét dans la
avec des vis spéciales, des rondelles et des gorge. Le segment d’arrét ne doit pas coincer
écrous — No de piéce 171 498 088 (Ensemble latéralement; utiliser au besoin un segment plus
de réparation). mince.

Les segments d'arrét suivants sont disponibles:

No de piéce Epaisseur {mm)
020 409 299 2,0
020 409 299 A 2,3

Fig. 7 Planétaires et satellites: repose

Différentiel: désassemblage et assemblage

o1



39 Transmission, Différentiel

Fig. 9 Bague extérieure/Roulement 3 rouleaux
coniques de carter-palier: extraction

Fig. 11 Bague extérieure/Roulement d rouleaux
conigues: extraction du carter de bofte

Fig. 10 Bague extérieure/Roulement a rouleaux
coniques: emmanchement dans le carter-
palier

Fig. 12 Bague extérieure/Roulement  rouleaux
coniques: emmanchement dans le carter de
boite

5 2 Différentiel: désassemblage et assemblage
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TABLEAU DE REGLAGE

Au cours des travaux de montage 3 effectuer sur la boite de vitesses, un nouveau réglage de |‘arbre de sortie ou du
différentiel nest nécessaire que si des pidces qui influencent directement le réglage de la boite de vitesses ont été

remplacées. Pour éviter d’effectuer des travaux de réglage inutiles, il faut donc se conformer au tableau suivant,

A régler: Arbre de sortie, Différentiel,
(S1 et So)
vair page 46 voir page 54
Piece remplacée
Carter de boite X
Carter-palier X X
Roulements a rouleaux coniques du différentiel X
Couple conique X
Boitier de différentiel X
Roulements a rouleaux coniques de I'arbre de sortie X

Tableau de réglage
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DIFFERENTIEL: REGLAGE
(Rondelles de réglage S{ et So)

Un nouveau réglage du différentiel n'est nécessaire
que si

le carter de bofte

le carter-palier

le boftier de différentiel ou les

roulements a rouleaux coniques du différentiel

doivent &tre remplacés.

Tableau de réglage — page 53.

— Emmancher dans le carter-palier la bague
extérieure du roulement a rouleaux coniques {en
face de la couronne) avec une rondelle de réglage
S2 de 1 mm d'épaisseur.

La rondelle de réglage S2 a toujours 1 mm
d’épaisseur.

Attention

Les bagues intérieure et extérieure des roulements
a rouleaux coniques sont appariées. Ne pas les
intervertir.

— Emmancher dans le carter de bafte la bague ex-
térieure du roulement & rouleaux coniques (coté
couronne) sans rondelle de réglage.

£

— Monter le différentiel dans le carter-palier.

— Poser le carter de bofte avec le joint d’étanchéité
et serrer les 5 boulons a 25 Nm.

VW38T £ '

— Monter le comparateur et le régler & «O» avec une
précharge de 1 mm.

Imprimer au différentiel un mouvement de va-et-
vient vertical. Relever et noter le jeu indiqué par le
comparateur {par exemple 0,90 mm).

Attention

Ne pas faire tourner le différentiel au cours de la
mesure, sinon les roulements se tassent et la mesure
est faussée.

Calcul de I"épaisseur de la rondelle de réglage S1

On obitent la précharge prescrite pour les roulements
en ajoutant une valeur constante de serrage (0,40 mm)
a la valeur mesurée.

Exemple:

Valeur mesurée 0,90 mm
+ Précharge (valeur constante) 0,40 mm
S1= 1,30 mm

54 Différentiel: réglage
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A — Calibre dynamométrique, courant, 0—600 Nem.

Vérifier le couple de friction

Sur les roulements a rouleaux coniques neufs, il doit
étre de 120—350 Nem. Si les roulements 3 rouleaux
coniques sont déja rodés, le couple de friction doit
étre au moins de 30 Nem.

— Déposer le carter de boite et chasser la bague
extérieure du roulement & rouleaux coniques.
Auparavant, lubrifier les roulements avec de I'huile

— Poser les rondelles de réglage «S1» de |"épaisseur hypoide.
déterminée, la plus épaisse en premier (si possible
1 mm).

Les rondelles de réglage suivantes sont disponibles:

Epaisseur {mm) NO de piéce
0,15 020 409 231
0,30 020 409 231 A
0,60 020 409 231 D
0,70 020409 231 E
0,80 020 409 231 F
1,00 020 409 298

Les différentes tolérances permettent toujours de
trouver avec précision |'épaisseur de rondelle requise.

Emmancher & nouveau la bague extérieure, poser le
carter de bofte avec joint d'étanchéité et le visser.

Différentiel: réglage 5 5



