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Le Manuel de Réparation est divisé en plusieurs
brochures, qui peuvent étre commandées séparement,

et &tre ainsi utilisées efficacement dans chaque atelier.

La présente brochure est valable & compter du début
de production de la Scirocco (mars 1974) et de la
Golf (mai 1974). Elle décrit tous les travaux impor-
tants dont I'exécution dans les régles de I'art requiert
des indications particuliéres.

Plan des brochures

Une table des matiéres par rubrique de travail et un
index alphabétique facilitent dans chaque brochure la
recherche des informations. Les outils spéciaux et les
équipements d'ateliers nécessaires dans chaque cas
sont indiqués dans la table des matiéres par rubrique
de travail. |l est également possible de voir, a I‘aide
de cette table, si éventuellement des outils Audi
peuvent étre utilisés et vice-versa.

A la suite des caractéristiques techniques se trouvent
les descriptions des réparations. Elles commencent,
quand cela est utile, par un éclaté qui fournit les
principales indications de réparation. Des photos
supplémentaires consignées sur |éclaté commentent,
si nécessaire, la position de montage des pigces ou

montrent les outils spéciaux utilisés. Lorsqu’un ordre
précis doit étre suivi lors du montage et du démontage,
une description précise des principales phases du
travail suit |"éclaté. De méme, les travaux de réglage
sont décrits en une opération.

Informations Techniques

Les Informations Techniques seront imparties aux
différentes brochures et devront étre insérées a la fin
de la brochure correspondante. Pour étre sir de ne pas
oublier les Informations Techniques parues entre-
temps lorsque vous consultez le Manuel, veuillez
marquer a la main le numéro de I'Information Tech-
nique sur les pages du Manuel indiquées dans ladite
Information.

Dépannage

Les indications générales sur la détection des avaries
ont été intégrées au Manuel de Réparation. De plus, les
Guides de dépannage suivants ont paru;

Moteurs a carburateur; Moteur diesel:

K-Jetronic; BV automatique;

Systémes d'épuration des gaz — Suéde 1976.
Les directives pour I'élimination d’avaries actuelles
sont données dans le ,,Manuel de Détection des
Avaries’”

Les directives technigues doivent absolument &tre mises 3 la disposition des contremaftres et mécaniciens car le
respect minutieux et constant de celles-ci conditionne la séeurité routiére et la siireté de fonctionnement des
véhicules. Indépendamment de ces directives s’appliquent naturellement les principes de sécurité courants lors de

la remise en état des véhicules automobiles.
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Caractéristiques techniques

REPARAGE DE LA BOITE DE VITESSES

La bofte mécanique — ensemble mécanique 020 —
est montée sur les modéles Golf et Scirocco avec les
moteursde 1,51et 1,6 |

Lettres-repéres et date de fabrication de la boite

Exemple: GC 19 03 4

o |

Lettres-repéres jour  moisde année (74)
fabrication

Bofite mécanique a 4 vitesses 020

!34-1:;’»31

Remarque

A partir du 10.77 environ jusqu’a 6.78 environ, les
lettres-repéres et la date de fabrication de la BV ont
été déplacées vers le haut sur le carter de BV. Ces
données sont ainsi lisibles du dessus sur la BV posée.

Repérage de la boite




Caractéristiques techniques

LETTRES-REPERES, APPARIEMENT DES ENSEMBLES, DEMULTIPLICATIONS, CAPACITES

Lettres-repéres GH GC GE
— du 8.76 2.74 8.76
Fabrication o 12.77
Boite mécanique 020
No d’ensemble 020.3 020.1 020.2
Type Golf/Scirocco Golf/Scirocco
GTI/GLI J
Appariement Moteur 1,b litre 1,5/1,6 litre 1,6 litre
(diesel) 51 kW 81 kW
37 kW 55 kW
63 kW
37 kW
(diesel & partir 1.78)
Démultipli- Transmission 74 :19=3,89 74 :20=3,70
cation
22:2Zq=i 1B 38:11=3,45
2éme 35:18=194
3éme 36:28=1,29
4éme 31:32=0,969
Marche AR 38:12=3,17
Tachymeétre 16 :7=2,29 15:7=2,14
Capacités 1,5 litre

Spécification

Huile hypoide de boite GL 4 (MIL-L 2105)
SAE 80 ou SAE 80 W-90

Remarques:
Indications:

Différence par
rapport a GC: bielle
de débrayage (a
partir de 7.77 uni-
formisé et appui de
démarreur (3 partir
de 12.77 unifor-
misé)

Jusqu'a 9.74
sur la 2eme:
37:19=1,95
Jusqu‘a 7.76
sur la 3éme
37:27=1,37

Pignon d’entraine-
ment du flexible
de tachymeétre
muni de 15 dents
teintées en rouge

Lettres-repéres, appariement des ensembles, démultiplications, capacités



Caractéristiques techniques

TABLEAU DE LA TRANSMISSION

Sens de marche

[ =

Désignation

E
7

@

Démultiplications

1 — Moteur | — lére vitesse
2 — Embrayage I — 2éme vitesse
3 — Bofte de vitesses Il — 3éme vitesse
4 — Arbre primaire IV — 4éme vitesse
b — Arbre de sortie R — Marche AR
6 — Différentiel A — Transmission
T — Entrainement du tachymeétre
Calcul du rapport de démultiplication «i»
Z1 = Nombre de dents du pignon menant Nombre de dents du pignon mené i Z9:Z1=i
Z2 = Nombre de dents du pignon mené Nombre de dents du pignon menant

Exemple 1ére vitesse Transmission
Pignon menant ZG1 =11 Zp1 =20
Pignon mené ZG2 =38 Zpo =74

Démultiplication vitesse «ig»

Z£G2 1 ZG1 =G

38:11=3,456

Démultiplication transmission «ig»

ZA2 1 ZA1=0A

76 :20=3,7

Démultiplication totale «itgtgle?

ZG2  Za2
ZG1 Zpq ~ totale

8 74

= 12,78
11 20

Tableau de la transmission
Calcul du rapport de démultiplication

3



34 Commande, Carter de boite

COMMANDE DES VITESSES: REMISE EN ETAT

{Commande par pression latérale)

Golf vehicules construits jusqu’en novembre 1974
(chassis n® 175 3168 641)

Scirocco  véchicules construits jusqu’en novembre 1974
{chassis n© 535 2019 465)

Attention

Tous les raccordements doivent se faire facilement.
Aucun coincement ou accrochage ne doit étre provo-
qué par une contrainte des bielles dans leurs paliers.

Biellette de raccord

Entre I'arbre d’inversion et le levier
d'axe de commande des fourchettes.
Lextrémité coudée a angle doit &tre
tournée vers |"arbre d’inversion.

Attention

Graisser toutes les articulations et
les surfaces de friction avec de la
graisse au MoSs,

Levier d’axe de commande des
fourchettes

Ne s’adapte sur I'axe de <
4 commande des fourchettes .
i que dan une seule

position.

Palier de fixation d'arbre d"inversion

Arbre d'inversion

o

4$z 15 Nm

Tige

de fixation
Régler — page 7,
fig. 2.

Bielle de sélection, réglable
Régler — page 7, fig: 3.

Equerre d'inversion

Levier de Levier d'inversion

sélection

Bielle de commande
des vitesses

Bielle de sélection avec

articulation

Vis 3 téte carrée s

La dévisser et la visser avec VW 114, Plague-palier

la freiner avec un fil a ligaturer La régler, pour cela, engager la :Iére et
déplacer la plague-palier jusqu‘a ce que
le levier de sélection soit placé ver-
ticalement.

4 Commande des vitesses: remise en état
Commande par pression latérale



Commande, Carter de boite 34

Socle de levier des vitesses
Régler — page 7, fig. 1

Le trou oblong en pointe doit
étre tourné vers |'avant.

Blindage
Il nest pas nécessaire
de le déposer pour déposer ™
le levier des vitesses.

Bielle de commande
des vitesses

Attention

Graisser toutes les articulations et
toutes les surfaces de friction avec
de la graisse au MoSp.

Levier des vitesses
Régler — page 7, fig. 1.

Cuvette supérieure de rotule
Doit pouvoir s’engager
correctement dans le tenon
de la cuvette inférieure

de rotule.

Commande des vitesses: remise en état 5
Commande par pression latérale




34 Commande, Carter de boite

COMMANDE DES VITESSES: REMISE EN ETAT
(Commande par pression latérale)

Golf véhicules construits a partir de décembre. Remarque
1974 En cas de besoin cette commande des vitesses peut
{chassis n® 175 3168 642) étre montée ultérieurement sur des véhicules construits
jusqu’en aolit 1975 jusqu’en novembre 1974 a condition de remplacer
(chéssis n® 175 3439592 simultanément toutes les piéces modifiées.

Scirocco  véhicules construits & partir de décembre LE |e_v31?r e . SOn-SUpport i on(t Hes cl-:te
1974 modifiées, voir les indications pour la réparation —
(chassis n® 535 2019 466) oS,

jusgu’en ao(t 1975
(chassis n® b35 20568 507)

Biellette de raccord
Entre I'arbre d’inversian et le ievier d’axe de
commande des fourchettes. Les extrémités
sont coudées suivant des angles différents:
900 et 950. Le repére de 950 (fléche} doit &tre
étre areinté du coté du levier d'axe de
commande des fourchettes.

Palier-support pour arbre d'inversion

Gaine de protection
d’arbre de commande

Arbre d'inversion

Levier d’arbre de commande
ne s'adapte sur l'arbre de
commande que dans une
suele position.

Tigede sélection AR

O

Tige de sélection AV_

Palier de fixation pour équerre

d’inversion Tale de protection

; s Levier T
.. d'inversion &3

=
\ L
Vis de fixation j E
avec colle spéciale; 3
n’utiliser qu’'une seule fois. -

e

Equerre d’inversian

evier de
sélection

3
S

Plaque-palier

La régler. Pour cela, engager la

{@ 1ére et déplacer la plaque-palier

jusqu‘a ce que le levier sélecteur

(ou le levier de vitesses, dans le véhicule)
soit placé verticalement.

Gaines de protection
pour daouille-palier.

Attention
Graisser toutes les articulations et toutes
les surfaces de friction avec de la graisse

au MoS3. Bielle de commande des

vitesses

6

Commande des vitesses: remise en :état
Commande par pression latérale



Commande, Carter de boite

TRINGLERIE DE COMMANDE DES VITESSES: REGLAGE

(commande par pression latérale)

ALY

LA

=l

N

[34-155
Fig. 1  Réglage du levier des vitesses Fig. 2  Réglage de la bielle de fixation
Défaire les vis et faire coulisser le socle du levier des (uniquement jusqu’en novembre 1974)
vitesses jusqu’a ce que la partie inférieure du levier 2 =81 4 i

des vitesses se trouve a la verticale au point mort. Si

nécessaire, faire coulisser le blindage dans les trous La bielle de fixation ne doit pas coincer ou accrocher

dans les douilles.

oblongs.
Remarque:
; Si la commande des vitesses — bien que réglée
correctement — accroche encore ou est molle, il
convient de régler la vis de calage — page 11.
ik
~

g2 Le,

)
G

Fig. 3 Réglage de la bielle de sélection
(uniquement jusqu’en novembre 1974)

b=164 £ 1 mm

Commande des vitesses: remise en état
Commande par pression latérale
Tringlerie de commande des vitesses: réglage




34 Commande, Carter de boite

COMMANDE DES VITESSES: REMISE EN ETAT

(commande par pression verticale)

Golf véhicules construits a partir de septembre
1975
(chassis n® 176 3000 001)

Scirocco  véhicules construits 4 partir de septembre
1975
(chassis n© 536 2000 001)

Un montage ultérieur de cette commande des
vitesses sur les véhicules construits jusqu’en
d'aolt 1975 n'est pas prévu.

Attention
Graisser toutes les articulations et toutes
les surfaces de friction avec de la graisse
au MoS».

Biellette de raccord
Entre arbre d’inversion et levier d’axe de
commande des vitesses. Extrémités coudées
suivant des angles différents: 900 et 950,
Le repére 950 (fléche) est tourné vers le
levier d'axe de commande des vitesses.

Arbre d'inversion

Levier d’inversion

Ne monter que le levier avec enfoncements
(fléche)}. Si la 3éme ou la 48me saute: vérifier
le jeu par rapport au levier de sélection, la vitesse
étant en prise et rectifier éventuellement le levier
d'inversion aux points de frottement.

Palier de fixation pour arbre
d’inversion

Papier de fixation pour equérre
d’inversion

Levier pour arbre de commande
Ne s’adapte sur I'arbre de

s Fixation de bielle
commande que dans une seule position. ©

- de commande des vitesses
Levier
de sélection

Tige de sélection AR
Avant la dépose, pousser
I"etrier de calage des tétes
en plastique vers l'arriére
avec un tournevis.

Tige de sélection AV
Avant la dépose, pousser I'étrier de
calage des tétes en plastique vers

I'arriére avec un tournevis. @ Bielle de commande

/__des vitesses

Equerre d'inversion

Remarque

A partir de novembre 78;

Levier d’inversion avec bille en caoutchouc
(sans joint torigue).

Ce levier d'inversion peut étre monté
ultérieurement.

Plague-palier

8 Commande des vitesses: remise en état
Commande par pression verticale



Commande, Carter de boite 34

Attention

Graisser le palier de levier des vitesses,

le levier des vitesses et la commande des
vitesses avec pate lubrifiante solide
blanche — No de piéce AOS 126 000 06.

- QD 0 9,

Palier du levier des vitesses

Ne le désassembler que pour graisser.
Assemblage: placer les cuvettes dans le guide
de caoutchouc et enfoncer I'hémisphére
inférieur dans les cuvettes {le collet du guide
en caoutchouc étant tourné vers le haut).
Introduire le ressort de pression et placer
I"hémisphére supérieur en écartant la cuvette.
Enfoncer le guide de caoutchouc complet
jusqu’a butée dans le socle du levier des
vitesses.

Socle de levier
de vitesses

Position de montage;"
page 10.

Douille entretoise
Le collet est tourné vers le palier
du levier des vitesses.

Levier des vitesses
Réglage — page 10

Bielle de commande
des vitesses

Gaine de protection
Veiller a une mise en place parfaite.

34-616

Commande des vitesses: remise en état 9
Commande par pression verticale




34 Commande, Carter de boite

LEVIER DES VITESSES: REGLAGE

(commande par prassion verticale)

La bofte de vitesses étant au point mort.

| 34-614

Position de montage du socle du levier des vitesses L o X
— Faire coincider les alésages de centrage (fléches) du — Placer le doigt — 1 — au centre de la tdle de butée
socle de levier des vitesses et du couvercle de carter. —2

. Les écarts x doivent étre identiques.
Attention q
Les élésages filetés prévus pour les vis de fixation
doivent se trouver au centre des trous oblongs
{fléeche A). Sinon faire pivoter le socle du levier
des vitesses de 1800,

— Visser le socle du levier des vitesses

a=20 mm

— Régler I'écart «ay» avec une languette de tdle
de 20 mm de large, & faconner soi-méme.

— Bloguer le collier de calage dans cette position.

— Engager toutes les vitesses. L’enclenchement doit
s'effectuer facilement et sans accrochage. S"assurer
en particulier de 'efficacité du dispositif de ca-
lage de marche AR.

— Desserrer le collier de calage. Le raccord bielle de
commande/levier de sélection doit fonctionner
librement.

— Enlever la grande gaine de protection du carter
de commande des vitesses et la faire glisser vers Remarque: . .
I'avant. Pour enlever |a gaine, desserrer le cas Si la commande des vitesses — bien que réglée
échéant les vis du couvercle du carter de commande correctement — accroche encore ou est molle,
des vitesses. procéder au réglage de la vis de calage de I'arbre
de commande, page 11.

Commande des vitesses: remise en état
1 0 Commande par pression verticale
Levier de vitesses: réglage



Commande, Carter de boite 34

Réglage de la vis de blocage de I’arbre de commande B — Véhicules construits de janvier 3 aolit 1975

(commande par pression latérale)

Apres chaque désassemblage de la bolte ou sj la

commande accroche ou est trop molle.

Effectuer le réglage aprés avoir déposé la bofte,
sinon déposer la tringlerie du levier darbre de cam-
mande. La bofite doit se trouver en position point
mort.

Attention
Tenir compte du type de vis de calage.

Commande par
pression latérale

Commande par
pression verticale

S RN

SRR
7,

A
SRR

TGk

R

' meTexomerem
jSEe R ez omsne

oot

e o e

(]
e SRR

34-626 34-627

Hémisphére avec
épaulement (fléche)

A — Veéhicules construits jusqu’en décembre 1974
(commande par pression latérale)

— Serrer la vis 4 téte fendue — 1 — dans I'arbre de
commande, jusqu’a butée, en faisant attention 3
I"écrou 6 pans — 2 —, Lorsqu‘on arrive 3 butée,
I"écrou 6 pans commence a se déplacer vers |'ex-
térier.

— A partir de cette position, desserrer [a vis 3 téte
fendue de 1/4 de tour et placer le capuchon en
plastique.

Remplacement de la vis de calage

Poser la pigce No 020 301 241 A et la régler comme
décrit en ¢By.

Desserrer le contre-écrou — 2 — et serrer |a vis de
calage — 1 —.

Enfoncer I'arbre de commande — 4 — jusqu’a butée
du blocage de marche AR.

Desserrer lentement la vis de calage jusgu'a ce que
I"arbre de commande saute de lui-méme sous la
pression du ressort, puis la desserrer encore de 1/4
de tour.

Dans cette position, serrer le contre écrou de la vis
de calage.

C — Véhicules construits 3 partir de septembre 1975
{commande par pression verticale)

Desserrer le contre-écrou — 2 — et serrer |a vis de
calage — 1 — jusqu'a ce que le clip d’arrét — 4 —
se dégage de la vis de calage.

Desserrer la vis de calage jusqu’a ce que le clip
d'arrét soit a nouveau d’aplomb.

Serrer le contre-écrou de la vis de calage.

Contréle: le clip d'arrét doit se dégager dés que
I'on fait légérement tourner I"arbre de commande
- 3 —

Vis de calage: réglage 1 1



PATINS METAL-CAOUTCHOUC DE SUPPORT DE
BOITE: DEPOSE ET REPOSE

(Boite posée)

jusqu’en décembre 1975

Dépose

VW412

VWA416b — Placer le patin métal-caoutchouc, de maniére a ce
que la fléche soit dirigée vers le haut {support dans
la position de montage)

A partir de janvier 1976:

Vw554

Dépose

VW463/2

§

: [ (35-447]
— Scier I'enveloppe extérieure en acier avec une scie
a lame fine, afin de réduire la précharge. Ne pas
Repose endommager le support.

Extraire a la presse le patin métal-caoutchouc.

Repose

VYW412

{35-446
— Emmancher 2 la presse patin métal-caoutchouc a — Emmancher & la presse le patin métalcaoutchouc

ras. aras.

1 2 Patins métal-caoutchsouc de support de bofte: dépose et repose (BV posde)




Commande, Carter de boite 34

BOITE: DEPOSE ET REPOSE Modification

A partir de septembre 1974 (excepté les véhicules

Répase . avec 81 kW)
— Débrancher la tresse de masse — 1 — de la batterie.

— Dévisser le transmetteur de PMH avec une clé a
bougies (piéce No 311 012 205 A) et faire tourner
le volant-moteur par 'intermédiaire de la courroie
crantée jusqu'a ce que le tenon du volant (330
avant PMH) apparaisse dans |’alésage du transmet-
teur de PMH.

; - N Au lieu d'un tenon & 33%2 avant PMH, une encoche
Placer et tendre les dispositifs de fixation — 2 —. est maintenant prévue & 760 avant le PMH (3 dvide —
Dévisser le support gauche de la bofte — 3 —. ments au lieu de 2 sur le volant-moteur, voir figure
34-143, page 14).

Modification:

A partir de novembre 78, le point de fixation 18 avec
goujon et écrou a été modifié pour recevoir un boulon
6 pans (M 12 x 58). Parallélement, les évidements
{voir fig. 34-143, page 14) et le tenon & 76° avant
PMH sur le volant-moteur sont supprimés. Lors de la
dépose, tourner la boite jusqu’a ce qu'il y ait assez

de jeu entre le volant-moteur et |'arbre a flasque.
Ainsi |'alignement du volant-moteur ou de ["arbre

a flasque n'est plus nécessaire.

— Déposer I'arbre de commande du tachymétre — b—
obturer |'orifice avec un bouchon en plastique afin
gue I’huile ne s’échappe pas lors de la dépose.

— Déposer les vis supérieures de fixation — 6 —
moteur/bofite de vitesses.

— Débrancher le cédble des feux de recul — 7 —.

— Décrocher le cdble d’embrayage — 8 —.

Ce n'est que dans cetie position du volant-moteur
qu'il est possible de séparer le moteur et la boite.

Remarque:

Sur les véhicules de 81 kW le flasque d'articulation

cHté moteur est aplati sur le coté. Pour désaccoupler — Déposer la commande des vitesses — 9a — de I'arbre
le moteur de la bolte, orienter le coté aplati vers le de cordimande.

volant-moteur. i ) 5 . _
— Dégager I'équerre d’inversion — 9b — de la bielle

de fixation ou du palier de fixation.

Boite: dépose et repose 1 3




34 Commande, Carter de boite

— Déposer les vis — 16 — du grand blindage. Le
blindage reste sur le moteur.

— Déposer la vis — 17 — du petit blindage et enlever
le blindage.

— Déposer I'écrou ou la vis 6 pans — 18 —.

— Repousser la boite des douilles d’ajustage et I’en-
lever par |e bas (deuxiéme mécanicien indispensable).

Repose
La repose de la bofte s'effectue dans I'ordre inverse.

Veiller a ce que I'élément de fixation moteur/bofte
de vitesses soit manté sans contrainte. Voir brochure
«Moteury, groupe rép. 10 — moteur: repose.

— Dévisser la tresse de masse — 10 — de la bofte.
— Dévisser le démarreur — 11 —.

— Dévisser le support de couple — 12 — de la hoite
et de la carrosserie.

Attention

Amener I"évidement du volant au niveau du flasque
d’articulation (fléche).

Coupiles de serrage:
e i o B S e BV sur moteur (M 12) — 75 Nm

— Dévisser la fixation AR de la boite — 13 —. iybiggf:ggi‘irst“f T Hstaqus s
— Dévisser I'arbre de pont gauche — 14 — et le sus- i”ﬁgodré GEUEr® :3‘93(}{3 slgchr\rlwma dis = 9lRin
pendre avec des crochets métalliques. ders vitess::mma © n — 15 Nm

Aprés la repose, vérifier et régler si nécessaire la cote
«by (longueur de la bielle de sélection) — page 7.

Remplacement de la boite

Avant la date de fabrication 07 08 5 et jusqu’a 24 08 5
des boftes de vitesses avec démarreur surélevé et com-
mande par pression latérale ont été construites. En
cas de remplacement, il faut monter la boite — No de
piéce 020 300 043 B — pour commande par pression
verticale (sans blocage de marche AR).

Auparavant, il faut adapter la nouvelle bofte a la com-

mande par pression latérale:

— Déposer I"arbre de commande et poser I'arbre de
commande 020 301 235 (ou I'arbre de commande
de I'ancienne boite).

— Reposer la vis de calage 020 301 241 A et la régler
comme décrit au paragraphe B de la page 11

B i = £ [34-142 Cette transformation est absolument indispensable,

— Dévisser I'arbre de pont droit — 15 — et le sinon la marche AR ne comporte pas de blocage.

suspendre avec des crochets métalliques.

P,

1 4 Bofte: dépose et repose
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BOITE DE VITESSES: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE
Dépose et repose du carter de bofte
Déroulement des travaux

Carter de boite:
déposer et reposer — page 16.

Butée de débrayage— | Obturateur

B

Carter de boite . A Ecrou 6 pans (3 écrous)
Remettre en état — page 26. Douillede centrage i Wéél 15 Nm
Obturat LF | ;
urateur ﬁ [ Levier de commande de débrayage
Le remplacer i

Ne s'adapte que dans une seule
position sur I'axe de débrayage
Meodification — page 21.

Ressort de rappel
——= Segments d'arrét
i (‘g Modification — page 21.

Boulon 6 pans
%Fixation de I'axe du pignon|
& de marche arriére. I

S 20 Nm g
i

i
|

Segment d’arrét
Remplacer: Doit étre placé

. f o
correctement dans la rainure. *“:3

Coupelle expansible

Flasque d'articulation

Boulon 6 pans M 8 x 50

(12 boulons} 26 Nm. Axa de débrayage

@
1
-]
3
a
-
2
w0
8
A
2
i

o

=1
=

Contacteur de feux de recul

Modification — page 20. Repousse I'arbre de

jcommande et le levier
des vitesses
3&me/4éme vitesses.

Déflecteur d"huile

Joint e ‘\Qﬂ ) 4
Remplacer. % i J
A partir de la date de fabri &D;g?;ﬁ::?;n _ page 20 \/@ ff
cation 07 08 5: contours modifiés. Petit ressort de grgssion'

Vis d'arrét d’arbre de commande Seulement pour la commande_ par
20 Nm pression latérale {jusqu’en aolt 75).

Réglage — page 11. Boulon 6 pans M 8 x 35

O (deux boulons) Les visser sous la vis d'arrét
Rondelle de réglage |

de I'arbre de commande.
Tableau de réglage — page 56. 25 Nm

Boulon de serrage (3 piéces)

Bouchon

Modification — page 20.
Arbre primaire, arbre de sortie oditication — pag

et differentiel:
d+r — page 22.

Véhicules avec moteur 81 kW
N’utiliser que des vis extensibles pour
le boulonnage du carter de boite du carterpalier

Remarque
jusqu’a date de fabrication

14 12 6: boulons 6 pans de
carter de boite et de carter-
palier: remplacer.

34-652

Bielle de pression de débrayage
La graisser dans la zone de la douille de guidage,
dans I'arbre primaire (graisse & usages multiples).

Boite: désassemblage et assemblage 1 5
Carter de boite: dépose et repose
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Carter de boite: dépose et repose — Sortir la bielle de pression de débrayage par le bas.

Dépose

Fixation de la boite sur le pied de montage — VW. — Montage du pont d’appui pour arbre primaire —
VW. i

A — Contre-écrou M 12.

— Avec la vis, amener I'outil VW 295a jusqu’a butée
contre l'arbre primaire et serrer le contre-écrou.

— Fixation de la bofte sur le pied de montage — AUDI. — Montage du pontet d’appui pour arbre primaire —

AUDL.

A — Contre-écrou M 12.

1 6 Boite: désassemblage et assemblage
Carter de bofte: dépose et repose
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— Enlever I'obturateur, le segment d’arrét et la
coupelle expansible du flasque d'articulation.

Enlever le flasque d'articulation.
Visser deux boulons 6 pans M 8 x 30 a travers les
trous oblongs dans le flasque darticulation.

Dévisser le couvercle.

Déposer le segment d’arrét de I'axe de débrayage,
en faisant levier.

|

Enlever |'axe de commande de débrayage, le levier
de débrayage, le ressort de rappel, la butée de
débrayage et la douille de guidage.

— Déposer les obturateurs (fléches) en faisant levier
et dévisser les trois écrous.

— Déposer la vis d'arrét de I'arbre de commande.

— Déposer le boulon 6 pans fixant I"axe de pignon
de marche arriére.

— Dévisser le contacteur des feux de recul.-

— Dévisser le couvercle de I'arbre de commande.

A — CIé a bougies (N9 de piéce 311 012 205 A).

Amener les fourchettes au point mort et extraire
I’arbre de commande.

Attention

S’il n"est pas possible d’amener les fourchettes

au point mort, I"arbre de commande ne peut pas
étre retiré. Déposer alors I'arbre de commande en
forcant, de la maniére suivante:

L =
/ |

1T 2 3 4 5 6
Enlever le segment d’arrét — 2 — (uniguement sur
la commande par pression verticale).

Chasser I'arbre de commande — 1 —.

Le boftier en tdle — 3 —, le doigt de commande
— 4 — et la douille — 5 — restent dans le carter de
bofte de vitesses.

Si la 1ére, la 2éme ou la marche AR est en prise:

En chassant I'arbre de commande, caler un écrou
entre le boitier en tdle — 3 — et le carter de bofte
— 6 — (fléche).

Remplacer les piéces endommagées (arbre de
commande, fourchettes).

Bofite: désassemblage et assemblage
Carter de bofte: dépose et repose

17



34 Commande, Carter de boite

e

— Déposer les boulons 6 pans de fixation du carter.

e g

— Monter les boulons de serrage et serrer les écrous

6pans.

— Déposer le carter de bofte.
A — Visser deux boulons 6 pans M 7 x 30
No de piéce N 10 407.1 a travers les trous ronds
dans le carter de bofte.

Repose

Si I'arbre primaire n'a pas été désassemblé:
extraire le roulement a billes rainuré de I"arbre pri-
maire, voir page 33, fig. 1.

distances x doivent étre égales.

Avant d'emmancher le carter de bofte:

a — Visser deux goujons M 8 dans le carter de
palier (pour guider le carter de bofte).

b — Veiller a ce que I'arbre primaire soit parfaite-
ment soutenu par le pontet d'appui 30-211 et la
piéce supplémentaire VW 295a.

— Emmancher le roulement a billes rainuré de |'arbre
primaire avec la/les rondelle(s) de réglage dans le
carter de bofte.

1 8 Boite: désassemblage et assemblage
Carter de boite: dépose et repose
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— Emmancher le carter de boite.

— Visser le boulon de fixation de I’axe de pignon
de marche AR.

— Visser les boulons de fixation du carter.

— Amener les fourchettes au point mort, monter
I"arbre de commande et serrer le couvercle.

— Visser le contacteur de feux de recul.

— Visser la vis d'arrét de I'arbre de commande et la
régler, page 11.

— Emmancher le flasque d’articulation.

— Monter la coupelle expansible et le segment d'arrét.

— Emmancher le segment d’arrét du flasque
d'articulation.
— Emmancher |'opturateur.

— Resserrer encore une fois 4 15 Nm les écrous 6 pans
des boulons de serrage et monter les obturateurs.

- 34-107 &
— Monter le segment d’arrét de I'arbre primaire.

— Mettre en place la butée de débrayage avec douille
de guidage. Monter I'axe de débrayage, le levier de
débrayage et le ressort de rappel. Les extrémités
recourbées du ressort prennent appui sur la cloison
du carter, accrocher la partie centrale au levier
de commande de débrayage.

— Monter le(s) segment (s) d’arrét de I'axe de
débrayage.

— Visser le couvercle, monter la bielle de pression de
débrayage.

Bofte: désassemblage et assemblage 1 9
Carter de bofte: dépose et repose
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Modifications

Carter de bofte/couvercle
A partir de la date de fabrication 15 03 5:

I'ancien trou fileté conique du carter de bofte, pour
le couvercle, est maintenant cylindrique.

Indication pour la réparation
(BV jusqu'a la date de fabrication 14 03 5)

En cas de remplacement du carter de bofte:
monter le carter 020 301 061 A, le couvercle 020 301
232 A et la gaine de protection 020 301 261 A.

Arbre de commande

Jusqu’a la date de fabrication 24 08 5.
commande par pression latérale.

e - | [im

Blocage de marche AR par rampe sur I'arbre de
commande (fléche) et vis d"arrét.

A partir de la date de fabrication 25 08 5:
commande par pression verticale.

o [J»

q gq%

34-612

Le blocage de marche AR est déplacé dans la com-
mande des vitesses. La rampe de |'arbre de commande
a été supprimée et la vis d’arrét a été modifiée. Le
ressort placé derriére |’arbre de commande est sup-
primé.

Contacteur de feux de recul
A partir de la date de fabrication 07 08 5:

e
i i
e
S
o

.
st
o

o

-
o
e

=
£
=
e
.
A

i
e

Le contacteur de feux de recul est fixé sur le carter
de boite par une corniére de fixation — 1 — et action-
né par le levier pour arbre de commande — 2 —.

Ajuster la corniére de fixation (la plier si nécessaire)
pour garantir un fonctionnement impeccable des
phares de recul,

A partir de la date de fabrication 05 04 6:

Le contacteur est 4 nouveau monté dans le carter.

Il est actionné par un tenon supplémentaire de la
fourchette de marche AR (voir également page 24).

Bofi'te: désassemblage et assemblage
Carter de bofte: dépose et repose
Modifications
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Levier de débrayage

A partir de la date de fabrication 15 03 5:
Jusgu’a la date de fabrication 16 03 7:

Levier de débrayage avec collet — 1 —, freiné a |'aide
d’'un segment d'arrét — 2 —.

A partir de date de fabrication 17 03 7:

Levier de débrayage sans collet, serré avec deux seg-
ments d’arrét. Arbre de commande modifié en con-
séquence.

Remarque:

Jusqu'a la date de fabrication 16 03 7:

Dans le cas de pose du nouvel axe de débrayage, le
nouveau levier de débrayage et un segment d’arrét
supplémentaire doivent étre montés.

Contrdle du niveau d’huile

S " - - A

Déposer la vis de contrdle du niveau d'huile (fléche A)
avec une clé d 6 pans creux de 5 mm. L'huile doit
affleurer le bord inférieur de I'alésage de contrdle.

Appoint d"huile

Déposer le bouchon de remplissage d"huile (fléche B).
Faire I'appoint avec de I'huile de boite SAE 80 ou
SAE 80/90 de la spécification MIL-L-2105, repére
GL 4 — jusqu'a ce que |'huile s’écoule de I'alésage

de la vis de contrdle.

Attention

Le remplissage doit étre effectué lentement afin que
I'huile puisse se répandre uniformément dans la boite.
Si nécessaire, interrompre le remplissage pendant un
instant (30 secondes).

Modification
A partir de la date de fabrication 07 05 4:

La vis de contrdle du niveau d'huile est supprimée.

Le remplissage d’huile et le controle du niveau se font
par |'orifice de remplissage, a la hauteur du niveau
d’huile (fléche).

Boi'te: désassemblage et assemblage
Carter de bofte: dépose et repose 21
Modifications
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e

BOITE DE VITESSES: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Dépose et repose de I"arbre primaire, de
|"arbre de sortie et du différentiel:

page 32.

Segments d'arrét
Mettre en place —
page 23.

Fourchette de 1ére et 2éme. -
Modification — page 24.

Douille de butée de fourche
(jusqu‘a la date de fabricatio
15 11 4). En cas de répara-
tion, cette pidéce n'a plus
besoin d"étre remplac

Arbre primaire

Déposer et reposer — page 23
Désassembler — et assembler

Axe de fourchettes

Fourchette de marche AR
Modification — page 24.

Fourchette de 3éme

Jeu de pignons de I"arbre de sortie
Déposer et reposer — page 40.

5 _Chapeau de palier
Avec bague extérieure de roulement
a rouleaux coniques.
Modification — page 25.
Plaque de renfort
Arbre de sortie

Pour la dépase: déposer I'arbre primaire — page 23 —
et déposer le jeu de pignons de I'arbre de sortie

— page 40.

Déposer et reposer les roulement a

rouleaux coniques — page 40.

Différentiel
Déposer et reposer — page 23
Désassembler et assembler — page 49.

Pignon de marche AR avec
axe et douille de butée
‘Déposer et reposer ainsi que
désassembler et assembler —
page 40.
* Tenir compte de la modification —

page 25.

] Flasque d'articulation
Véhicules avec moteur 81 kW:
flasque d'articulation aplati sur le
coté, pour désaccoupler le moteur
de la bofte, orienter le coté
aplati vers le volant moteur.
Coupelle expansible

€ S—DiSegment d'arrét
Obturateur __.e A remplacer. 1| doit &tre
Le remplacer. placé correctement

A 34-653
dans la rainure.

Carter—palier
Remettre en état — page 29.

22

Bofi'te: désassemblage et assemblage
Arbre primaire, arbre de sortie et différentiel:

dépose et repose
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Arbre primaire: dépose et repose

Dépose

— Enlever les segments d'arrét de fourchettes, extraire
I'axe des fourchettes hors du carter de palier et
faire basculer I'ensemble de fourchettes complet
latéralement hors du carter.

— Enlever le segment d’arrét du pignon de 4éme sur
I"arbre de sortie.

— Enlever ensemble |'arbre primaire complet et le
pignon de 4éme sur |'arbre de sortie.

Repose

— Sil'arbre primaire n'a pas été désassemblé:
extraire le roulement a billes rainuré de I’arbre
primaire, page 33.

— Mettre en place |"arbre primaire complet sans
roulement 2 billes rainuré. (L'arbre primaire est
soutenu par le pontet dappui 30-211, la piéce

complémentaire VW 295a et un contre-écrou M 12,

vbir page 16.

Attention

L'arbre primaire doit de nouveau étre réglé en cas
de remplacement de certaines piéces voir page 38.

— Placer le pignon de 4éme sur I"arbre de sortie et
le freiner avec le segment d’arrét.

— Introduire le jeu de fourchettes dans les baladeurs,
enfoncer |'axe dans le carter de palier et faire
glisser les deux segments d’arrét (fléches).

Différentiel: dépose et repose

Déposer auparavant le jeu de pignons de I'arbre de
sortie, page 40, et dévisser le chapeau de palier.

Dépose

— Enlever I'obturateur, le segment d'arrét et la
coupelle expansible.

— Extraire le flasque d'articulation.
A — Visser deux boulons 6 pans M 8 x 30 a travers
les trous oblongs dans le flasque d’articulation.

Repose

Boite: désassemblage et assemblage

Arbre primaire: dépose et repose 23
Différentiel: dépose et repose
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— Emmancher le segment d’arrét du flasque d‘arti-
culation. :

Modifications
Fourchettes de 1ére et 2éme et de marche AR

34-654

A partir de la date
de fabrication 05 04 6

Jusqu'a la date de
de fabrication 04 04 6

La fourchette de marche AR est pourvue d'un tenon
supplémentaire pour la commande du contacteur de
feux de recul (voir également page 20). Poser les piéces
de maniére appropriée.

A partir de la date de fabrication 25 10 8:

1 — fourchette de 1ére + 2éme.

2 — fourchette de marche AR

Guidage latéral et butée de 2éme en prise par la
goupille rivée dans la fourchette de 1ére + 2éme
ainsi que par le trou oblong dans la fourchette de
marche AR.

A partir de la date de fabrication 26 10 8:
mise en service progressive.

1 — fourchette de 1ére + 2éme.

2 — fourchette de marche AR.

Guidage latéral et butée de 2éme en prise par le trou
oblong dans la fourchette de 1ére + 2éme ainsi que par
la languette recourbée dans la fourchette de marche AR.

Remarque:

Ne pas monter ensemble les anciennes et les nouvelles
fourchettes.

Boi'te: désassemblage et assemblage
Différentiel: dépose et repose
Modifications

24
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Butée de pignon de marche AR

Jusqu’a la date de fabrication 15 06 5: butée sur

A partir de la date de fabrication 16 06 5: butée sur
la douille.

le chapeau de palier.

&..m&_';

B
Remarque pour la réparation
Lors de la pose d"un nouveau roulement a rouleaux

coniques d'arbre de sortie (chapeau de palier avec butée),

il faut déposer la douille de butée placée sur 'axe du

Chapesu de palier

Jusqu'a date de fabrication /ﬁ’ i

09 09 6. Ecrou 6 pans auto- —~
serreur et goujons dans le carter \//‘
de palier (filetage & ajustement
serré).

25 Nm

Butée de pignon de marche
AR

A partir de la date de fabrica- |
tion 03 05 7. Butée avec capu—%,
chon en plastique (fléche); en
plus languette de butée plus
courte de 2 mm munie d'un
alésage pour maintenir le
capuchon.

Arbre de sortie

Remarque:
Ne monter le bouchon en
plastique que sur le chapeau de

palier muni d’une languette de §
butée plus courte et d’un
alésage.

Carter-palier

pignon___(ie marche AR.

A partir de la date de fabrication 10 09 6.
Boulon 6 pans M 8 x 45 avec dents de calage
sur la téte, piece No N 900.234.01.

Filetage normal dans le carter-palier.

40 Nm

Plaques de renfort
Supprimées 3 partir
de la date de fabrica-
tion 29 03 7.

Remarque

Carter-palier: ne monter les goujons
qu‘avec des écrous 6 pans autoserreurs.
Carter-palier sans goujons ne monter
qu‘avec des boulons 6 pans.

Bofite: désassemblage et assemblage
Modifications

25
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BOITE DE VITESSES: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Carter de bofte de vitesses: remise en état

Bague-joint d’axe de débrayage
Remplir de graisse & usages multiples
I'espace entre les lévres d'étanchéite.
Extraction — fig. 1

Emmanchement — fig. 4

La bague-joint peut étre remplacée

Carter de bofite lorsque la bofte est posée, pour cela
En cas de remplacement: régler le déposer I'axe de débrayage.
différentiel, page 54 et |arbre primaire,

page 46.

Modification — page 28.

Vis de contrdle du niveau d’huile .g
Modification — page 21 -

Bague-joint d'arbre de commande
Remplir de graisse a usages multipies
I'espace entre les Iévres d’étanchéits,
Extraire — fig. 2
Emmancher — fig. 5

Bague-joint de flasque d'articulation
Remplir de graisse a usages multiples [‘espace
entre les lévres d’'étanchéité,

Extraire — fig. 3

Emmancher jusqus butée contre la bague
extérieure du roulement a rouleaux coniques —
fig. 6
Remplacer sur boite posée — page 48,

Rondelle de réglage Sq
Tableau de réglage — page 56

d’huile sans aimant.
25 Nm
Maodification page 21.

Bague extérieure de roulement s
a rouleaux coniques de différentiel
Extraire et emmancher — page 49
En cas de remplacement: régler
le différentiel — page 54.

30 Nm
Roulement 3 aiguilles

d’arbre de sortie
Extraire et emmancher — page 40.

40}

Vis-bouchon d’orifice de remplissage

Contacteur de feux de recul

Modification — page 20.

2 6 Boite de vitesses: désassemblage et assemblage
Carter de boite: remise en état
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Fig. 1 Extraction de la bague-joint d'axe de Fig. 4 Emmanchement de la bague-joint d’axe de
débrayage débrayage

Fig. 2 Extraction de la bague-joint d'arbre de Fig.5 Emmanchement de la bague-joint d'arbre

commande de commande

YW447h— | 3

il
Fig. 3  Extraction de la bague-joint du flasque Fig. 6 Emmanchement de la bague-joint du
d'articulation flasque d'articulation

Boite: désassemblage et assemblage 27
Carter de bofte: remise en état




34 Commande, Carter de boite

Modifications du carter de bofte

Date de la Explication Indications Carter de boi'te Piéces a utiliser en cas de
modification Page: livrable remplacement
jusqu'a 06 05 4 020 301 051 A Vis-bouchon du remplissage
d'huile 111 301 127 E
Couvercle 020 301 232 A,
Gaine de protection
020 301 261 A
A partir Une seule vis pour remplissage 21 020 301 051 A Couvercle
de 07 05 4 et contréle du niveau d'huile 020 301 232 A
Gaine de protection
020 301 261 A
A partir Trou taraudé cylindrique pour 20 020 301 051 A
de 15035 couvercle d'arbre de
commande auparavant
trou conigue
A partir Par suite d’un déplacement du 20 020 301 051 B  Si nécessaire poser le
de 07085 démarreur: le contacteur de contacteur de feux de recul
feux de recul est placé sur 020 941 521 A, la bague-joint
la commande des vitesses. 020 301 244 et la fourchette
La surface de séparation a été de marche AR 020 311 571 B.
modifiée du coté du carter- Il est également possible de
palier (grand aimant) réutiliser le contacteur sur la
tringlerie des vitesses.
A partir Contacteur de feux de recul 20 020 301 051 B
de 0504 6 a nouveau dans le carter 24

28
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BOITE DE VITESSES: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Carter-palier: remise en état

Bague extérieure de roulement

a rouleaux coniques d'arbre primaire
Extraire et emmancher — page 46.
En cas de remplacement: réglage
de l'arbre de sortie

— page 46.

Rondelle de réglage Sz
Tableau de réglage — page 56.

Grand aimant
A partir de la date de fabrica-
tion 25 08 b.

Il est maintenu par le plan de
séparation du carter de hoite.

Levier d'inversion
Modification fig. 8.

Boulon et rondelle étoilée 15 Nm

Bague extérieure de roulement
Modification fig. 8.

a rouleaux coniques
de différentiel
Extraire et emmancher — page 49.
En cas de remplacement: réglage du
différentiel — page 54.

* Appui de levier d'inversion

Bague de démarreur

A partir de la date de
fabrication 07 08 5.

Extraire — fig. 3

Emmancher — fig. 4

Elle peut étre remplacée lorsque
la boite est déposée.

Roulement 3 aiguilles d’arbre
primaire

Déposer et reposer — page 37.

Rondelle de réglage S2
L'épaisseur est toujours de
1 mm.

Vis-bouchon de vidange d'huile
avec aimant 25 Nm

Depuis la mise en service du grand
aimant, le petit aimant de Ia vis de
vidange est supprimé.

Bague de centrage (2pi&ces)

Bague-joint de flasque d'articulation
Extraire — fig. 2 \
Emmancher — jusqu’a butée contre
la bague extérieure du roulement &
rouleaux conigues — fig. 5.
Remplir de graisse & usages multi-
ples I'interstice entre les lévres

Transmetteur de PMH
A partir de novembre 75:
obturateur.

d’étanchéite. Bague-joint d"arbre primaire
Remplacement sur bolte montée Extraire — fig. 1
— page 48. Emmancher — fig. 6

Carter-palier Respecter la modification — fig. 7.
En cas de remplacement: régler 'arbre de sortie Remplir de graisse a usages

— page 46. n}ultmtesﬂl interstice entre les lévres
Régler le différentiel — page 54. g Stancheise.

Régler I'arbre primaire — page 38. Elle peut étre remplacée_lorsque
Meodification la bofite est dt)éposée {mais non

A partir de la date de fabrication 07 08 5: désassemblée). S
Flasque de démarreur déplacé. it
A partir de la date de fabrication 10 09 8:

Filetage de la fixation du chapeau de

palier — page 25.

Bofite: désassembilage et assemblage 29
Carter-palier: remise en état
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Commande, Carter de boite

Extraction de la bague-joint de I'arbre
primaire

Fig. 1

Fig. 2 Extraction de la bague-joint du flasque
d’articulation

134 1231
‘

Fig. 3 Extraction de la bague du démarreur

Fig. 4 Emmanchement de la bague du démarreur

Fig.5 Emmanchement de la bague-joint du
flasque darticulation

30
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—

Fig. 6 Emmanchement de la bague-joint de
I'arbre primaire

Jusqu’a la date de fabrication 18 06 4, la bague-joint
doit &tre collée de la maniére suivante:

— Enlever I"huile et la graisse du logement dans le
carter-palier et de I'enveloppe extérieure de la
bague-joint.

— Enduire I'enveloppe extérieure de la bague-joint
avec de la colle D 12 ou D 21.1 et laisser sécher
quelques minutes.

Enduire ensuite d'une fine couche de colle le loge-
ment du carter-palier et emmancher la bague-joint.

Modification
A partir de la date de fabrication 19 06 4:

SN
S

(34659

Fig. 7 Carter-palier avec gorge de fixation

Ceci améliore le calage de la bague-joint de |"arbre
primaire. |l n'est plus nécessaire de coller la bague-
joint.

Fig. 8 Levier d'inversion et boulons de fixation
pour support de levier d'inversion

A partir de la date de fabrication 01 11 8:
Boulons & dents d‘arrét.

Couple de serrage: 25 Nm

A partir de la date de fabrication 05 01 9:

Levier d’inversion avec élément plastique pour pignon
de marche AR.

Remarque:

Le levier d'inversion avec coussinet en plastique et
les boulons a dents d’arrét peuvent étre montés sans
probléme sur les boftes de vitesses produites jusqu'a
maintenant.

Boite de vitesses: désassembler et assembler

Carter-palier: remise en état
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35 Pignons, Arbres

ARBRE PRIMAIRE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Remarque:

Lors du montage de nouvelles roues

dentées, respecter les données | :
techniques — page 2. ond § TN : et

Carter de bofte

Segment d’arrét

A remplacer i, ‘ ;
Il doit étre correctement placée Sy i

dans la rainure.

Rondelle de réglage d'arbre primaire
mesurer a nouveau — page 38.

Roulement a billes rainuré

Respecter la position de montage

Extraire — fig. 1

Emmancher dans le carter de bofte — fig. 16
Modification — fig. 17.

Rondelle d’appui

(jusqu‘a la date de fabrication 18'06 5)
Elle doit tenir correctement.

En cas de remplacement: régler I'arbre
primaire — page 38.

Extraire — fig. 2

Emmancher — fig. 15.

Meodification — fig. 17.

Pignon de 4éme
Le remplacer seulement par couple.

Bague de synchroniseur de 3éme/4éme
vitesses

La vérifier (usure) — fig. 5.

Segment d'arrét
A remplacer. Ne pas trop |'écarter. 1l

doit étre correctement placé dans la rainure.

Baladeur/synchroniseur de
3éme et 4éme

Extraire a la presse — fig. 3
Assembler — fig. 11 et 12
A 'emmanchement, tenir compte de

Synchroniseur

ta position de montage — fig. 14 Verrou
modification — fig. 13.
Pignon de 3éme -
Le remplacer seulement /
par couple.
Ressort
filde 1,6 mm®
A partir de la date de fabrication
2809 6:

@ 1,4 mm (meilleur passage des
vitesses) peut étre posé sur toutes
les boftes de vitesses 020.

Arbre primaire
En cas de remplacement:
régler — page 38.

Douille/bague-joint pour bielle de
pression de débrayage
Peut étre remplacée lorsque la bofte

est déposée (non désassemblée) pour cela
déposer le couvercle de commande
d’embrayage, I"axe de débrayage, la

butée de débrayage et la bielle de pression
de débrayage — page 15

Extraire — fig. 4

Emmancher — fig. 6

Modification — fig. 7 & 10.

Roulement 3 aiguilles
d'arbre primaire
extraire — fig. 18
emmancher — fig. 19.

——Carter-palier

W,
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VW408a

-VWA402

Fig. 1  Extraction du roulement 3 billes rainuré Fig. 3  Extraction du baladeur/synchroniseur
avec pignon de 3éme

Fig. 4 Extraction de la bague-joint pour bielle de
pression de débrayage

VWAOSG‘F

A = Mandrin de 10 mm @ par exemple un ancien
arbre de pompe de la bofte automatique.

FS=d

Fig. 2 Extraction du pignon de 4éme et de la Fig. 5 Contréle des bagues de synchroniseur
rondelle d"appui Appliquer les bagues de synchroniseur sur les cones

A = Décolleur des pignons et mesurer |‘espace «a» avec une jauge
12—75 mm, p.ex. Kukko 17/1. d'épaisseur.
Uniguement jusqu’a la date de fabrication 18 06 5.

Espace «a» Cote de montage Limite d"usure

(3 neuf)
3éme 1,15—1,75 mm 0,5 mm
4eme 1,3—1,9 mm 0,5 mm

Arbre primaire: désassemblage et assemblage 33




Fia. 8 Extraction de la bague-joint de tige de
pression de débrayage

VW 295

Fig. 6 Emmanchement a ras de la douille avec
bague-joint pour tige de pression de
débrayage

Modification:
A partir de |la date de fabrication 27 10 7 :

[34-790
= ; = — /*V Fig. 9 Emmanchement de la bague-joint de tige de
T pression de débrayage
Emmancher a ras la bague-joint — A — avec |'obturateur
de montage — B —. Retirer I'obturateur de montage.
La bague-joint a maintenant la profondeur de montage
< prescrite 0,8 — 1,3 mm. Huiler légérement la lévre
//\’\ d'étanchéité.
YT =
- /
B 35-670
Fig. 7 Position de montage de la bague-joint et
de la douille-palier 10-206

A — Bague-joint pour tige de pression de débrayage
extraire — fig. 8

emmancher — fig. 9

B — Douille-palier pour tige de pression de débrayage
déposer — mandrin 10 mm @

emmancher — fig. 10.

Remarque:

La nouvelle bague-joint et la douille-palier peuvent
aussi étre posées sur les BV avant la date de
fabrication 27 10 7.

Fig. 10 Emmanchement jusqu’a butée de la douille-
palier de la tige de pression de débrayage

34
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Fig. 11 Assemblage du baladeur et du synchroniseur
de 3éme et 4éme vitesses

Position de montage:

Le chanfrein de la denture intérieure du synchroni-
seur (fléche noire) doit étre orienté vers la 3éme.

La rainure de repérage supplémentaire (fléche blanche)
doit étre orientée vers la 4éme.

[35-054]
Fig. 12 Assemblage baladeur/synchroniseur

a — Faire glisser le baladeur par dessus le synchroni-
seur. Le baladeur et le synchroniseur sont appa-
riés. Tenir compte du trait repére d’apparie-
ment (fléche).

b — Monter le verrou et placer les ressorts en les
décalant de 120°; L’extrémité coudée du
ressort doit s"engager dans le creux du verrou.

Modification:

A partir de la date de fabrication 08 10 6:

le trait gravé (fléche), qui caractérise |'assemblage
baladeur/synchroniseur, est supprimé. L'appariement
n‘est plus nécessaire dans une certaine position. En cas
de remplacement: échanger ensemble baladeur et syn-
chroniseur.

Moedification:
A partir de la date de fabrication 04 08 b:

Fig. 13 Synchroniseur de 3éme et 4éme avec gorge
de fixation déplacée

Cette gorge taillée dans la denture de clavetage a été
Iégérement déplacée et empéche mieux maintenant la
4éme de sauter.

Répérage:

Alternativement sur le moyeu (cHté 4éme) une rai-
nure circulaire (fléche blanche) ou des rainures
axiales sur les tétes dentées de la denture de clave-
tage (fléche noire).

Remarque pour la réparation:

(BV jusqu’a la date de fabrication 03 08 5).

Lors de réclamations du genre: la 4me saute ou la
3éme accroche quand le véhicule est d I'arrét, monter
des synchroniseurs modifiés.

35
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35-046
Fig. 14 Emmanchement du baladeur et du synchro-
niseur

Position de montage:
Voir fig. 11

Tourner la bague de synchroniseur de telle sorte
que les gorges coincident avec les verrous.

Fig. 15 Emmanchement de la rondelle d’appui

Uniguement jusqu‘a date de fabrication 18 06 5.

Fig. 16 Emmanchement du roulement 2 hilles
rainuré avec rondelle de réglage dans le
carter de boite

Modification
A partir de la date de fabrication 19 06 5:

(T
N ™

O

=
%J T 1 _‘
& )
S g

Fig. 177 Roulement 2 billes rainuré d’arbre primaire
avec bague intérieure plus large

L’épaulement de la bague intérieure du roulement

(fléche) a été élargi de la cote correspondant 3 la

rondelle d"appui de 4éme. La rondelle d’appui est
supprimée.

Montage ultérieur

En cas de montage du nouveau roulement a billes rai-

nuré dans la bofte de vitesses construite jusqu’a la date

de fabrication 18 06 5, déposer la rondelle d’appui de 4éme.

36
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34~122

Fig. 18 Extraction du roulement & aiguilles d’arbre
primaire

A — Extracteur a prise intérieure 18,5—23,5 mm,
Kukko 21/3 par exemple.

Fig. 19 Emmanchement du roulement a aiguilles
d’arbre primaire

Arbre primaire: désassemblage et assemblage 37
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ARBRE PRIMAIRE: REGLAGE
T ! i
Un nouveau réglage de I'arbre primaire est nécessaire ‘IJ ‘ i 'L
lorsque
le carter de boite,
le carter-palier, 1 ‘ - Jr'r ! !
la rondelle d’appui de 4éme L Lo i 0{2 J | [ | H
ou I"arbre primaire 3 LA ey :
doit étre remplacé. ; ! . l‘;} | ‘;J
Voir également tableau de réglage «page 56». ‘ : I =d ; ‘!
i i !
! !
I
W) 35-068
Arbre de sortie Arhre primaire
— Freiner la broche du pontet d"appui avec le
contre-écrou. Vérifier le jeu «a», il ne faut pas
le modifier en serrant le contre-écrou.
a=1,0 mm
— Monter le pontet d’appui, visser au préalable un
écrou 6 pans M 12 (A) sur la broche.
Placer I'arbre primaire sans roulement a billes rainuré
et le soulever a I'aide du pontet d’appui et la broche
jusqu’a obtention d’un jeu «a» de 1,0 mm entre le
pignon de 2éme de |'arbre de sortie et le pignon de
3éme de |'arbre primaire.
— Placer la cloche de mesure et le nouveau joint
entre le carter-palier et le carter de bofite.
Modification
A partir de la date de fabrication 19 06 b (roulement
a billes rainuré avec bague intérieure plus large et sup-
pression de la rondelle d"appui de 4éme — voir page 36).
Par suite de la suppression de la rondelle d’appui dans
la série, une rondelle d’appui — No de piéce 020 311
151 (épaisseur 3,5 mm) — doit &tre placée pour calculer
le jeu «x». Rectifier le diamétre intérieur de la ron-
delle d"appui afin qu‘elle glisse facilement sur I'arbre
primaire. Conserver cette rondelle d’appui rectifiée
'\ S avec la cloche de mesure VW 549.
— Mesurer le jeu avec une jauge d‘épaisseur.
-,v.-'ll,-"'h—
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— Poser le carter de boi'te sans le roulement & billes
rainuré et serrer 5 vis @ 25 Nm.

— Placer le pontet de mesure et régler le compara-
teur a ¢zéroy avec une précharge de 3 mm.
Longueur de la rallonge du comparateur
VW 383/9 = 30 mm.

( ——VwW382/7
il E VW 383/9
= VW549

4 T 7

— Mesurer le jeu «x» en imant un mouvement de
va-et-vient a la cloche de mesure.

— Déterminer I"épaisseur de la rondelle de réglage
entre le roulement a billes rainuré et le carter de
boite a I’aide du tableau.

Jeu «x» Epaisseur de rondelles
(mm) {mm)

0,00-0,46 -

0,47-0,75 0,30

0,76—1,04 0,60

1,05—-1,45 0,90

Les rondelles de réglage suivantes sont disponibles:

Epaisseur (mm) N© de piéce
0,30 020 409 231 A
0,60 020 409 231 B

Lors de I"assemblage, placer la rondelle de réglage
déterminée entre le roulement & billes rainuré de
I'arbre primaire et le carter de boite. Le jeu nécessaire
«ay est ainsi assuré.

Arbre primaire: réglage 39
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ARBRE DE SORTIE: DESASSEMBLAGE ET ASSEMBLAGE

Remarque:
Toujours remplacer ensemble les deux roulements
a rouleaux coniques. Régler ensuite |'arbre de sortie,

page 38.

Lors du montage de nouveaux pignons,
tenir compte des caractéristiques tech-
nigues, page 2.

Ecrous 6 pans autoserreurs 25 Nm
Modification, page 25.

Plaque de renfort
Modification page 25.

Bague intérieure de grand

roulement a rouleaux
conigues

extraire — fig. 11; le roule-
ment est détruit & I'extraction; :
pour I'emmancher, la chau- &
ffer 4 environ 100° C et finir dg
I'enfoncer a la presse —
fig. 14.

Arbre de sortie
est apparié au pignon de
la transmission. Le régler
en cas de remplacement,
page 46.

Rondelle
de réglage S3
Tableau de réglage —
page 56.

Bague de synchronisation de 1ére/2éme
Vérifier I"'usure — fig. 2
Modification — fig. 3.

*--.mod_i_fication — page 2

Bague extérieure de grand roulement & N
rouleaux coniques avec chapeau de palier ~ .

La bague est assemblée au chapeau de . E
palier. e \
Me pas extraire la bague : IR Ll
extérieure. Vi b i Eg™
Modification, page 25. (85

i

) ; i;_, Carter de bofte

H
H
£
i

T Roulement a
: ~aiguilles d’arbre de sortie
extraire — fig. 17
emmancher — fig. 18.

Butée
de roulement 3 aiguilles

Segment d'arrét
A remplacer. |l doit étre
correctement placé dans la rai-
nure.

Segment d'arrét

A remplacer. 1l doit étre correc-
tement placé dans la rainure.
Nouveau calcul d I"épaisseur —
fig. 8.

Pignon de 4éme

ne remplacer que par paire,
emmancher a chaud. Positic
de montage: le collet doit
étre tourné vers le haut.

Pignon de 3éme

Régler le jeu axial — fig. 8
Ne remplacer que par paire,
emmancher a chaud. Positic
de montage: le collet doit
étre tourné vers le pignon d
2&me.

Pignon de 2éme =

-~

Ressort
Roulement a aiguilles de 2éme Modification —
Emmancher et enfoncer la page 41.

bague intérieure — fig. 7.

Baladeur —— |

Pignon de marche A
Position de montage:
le collet est tourné
vers\ie bas.

Synchroniseur_

Verrou

\

Axa de [\;ignon
de marche AR
Extraire et emmancher
avec un maillet en plas-
tique. Ajuster fig. 10.

Baladeur/synchroniseur de
1ére et 2éme

Avant la dépose, déposer I"axe
pignon de marche AR,
extraire — fig. 1

assembler — fig. 4 et 5,
emmancher a chaud,

finir d’enfoncer — fig. 6
modifications-— page 41.

Douille de butée \
{jusqu’a la date de
fabrication 15 06 5)
Tenir compte de la

Pignon de 1ére

Rondelle d"appui

Position de montage: le talon
est tourné vers le roulement
a rouleaux coniques.

Bague intérieure de petit roulement 3 rouleaux coniques
Extraire — fig. 12, le coussinet est détruit a I'extraction,
pour I'emmancher le chauffer & environ 100° C et

finir d’enfoncer — fig. 13.

Bague extérieure de petit roulement
d rouleaux coniques

Extraire du carter-palier — fig. 15,
emmancher fig. 16.

40
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| 5-055 8

Fig. 1 Extraction du synchroniseur/baladeur
et du pignon de 1ére

A — Extracteur a 2 bras

Par exemple Kukko 20/10 a griffes, profondeéur

d’extraction 2560 mm.

35-022

Fig. 2 Veérification des bagues de synchronisation

Appliquer les bagues de synchronisation sur les cones
des pignons et mesurer 'espace (a) avec une jauge
d’épaisseur.

Cote de montage Limite
(4 neuf) d’usure

Espace «a»

1ére + 2éme 1,1—-1,7 mm 0,5 mm

Modification

A partir de la date de fabrication 20 10 6. Angle
supérieur des dents de la bague de synchronisation
de 1ére passe de 120° a 110° (2&me 3 4&éme toujours
1200°).

Fig. 3 Repérage de la bague de synchronisation

de 1ére avec angle supérieur des dents de 11069

Repérage: 3 x 1 dent manque (fléche).
(Entre-temps 3 x 3 dents).

Cette bague de synchronisation ne doit étre posée que
sur la 1ére.

Lors du remplacement de la bague de synchronisation
de 1ére: monter une bague de synchronisation: No de
piéce 014 311 295 D — (avec denture compléte).

Fig. 4 Assemblage du baladeur et du synchroniseur
de 1ére et de 2éme

Position de montage du synchroniseur de 1ére et
de 2éme

A partir de la date de fabrication 27 07 6:

Rainure de repérage du coté 1ére de la denture de
clavetage (fléche blanche) déplacée a I'avant (fléche
noire). De ce fait le repérage est visible lorsque les
pigéces sont assemblées.

Position de montage inchangée: rainure tournée vers
la 1ére.

Modification:
Ressorts pour verrous 1ére 3 4éme
A partir de la date de fabrication 28 09 6:

Diameétre du fil des ressorts ramené de 1,6 mm 3
1,4 mm (réduction des forces de commande des
vitesses). Montage ultérieur possible des nouveaux
ressorts dans les anciens synchroniseurs.
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Fig. 5 Assemblage baladeur/synchroniseur

— Faire glisser le baladeur par-dessus le synchroni-
seur. L'appariement dans une certaine position
n‘est plus nécessaire.

— Monter les verrous et placer les ressorts en les
décalant de 120°. L'extrémité coudée du ressort g ' &
doit s’engager dans le creux du verrou. Fig. 7 Enfoncement de la bague intérieure du rou-
lement a aiguilles jusqu'a butée

Fig. 6 Mise en place et emmanchement du bala- Fig. 8 Réglage du jeu axial du pignon de 3éme
deur et du synchroniseur jusqu’a butée,
apreés échauffement a 120° C

Mesurer le jeu axial du pignon de 3&me avec une
jauge d’épaisseur et le régler en choisissant le segment

Position de montage: d'arrét correspondant, ce jeu doit &tre compris entre

Tourner la bague de synchronisation de telle sorte 0 et 0,20 mm maxi. S'efforcer d‘obtenir la valeur

que les gorges coincident avec les verrous. inférieure. Placer le segment d’arrét avec la pince
VW 161a.
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Les segments d’arrét suivants sont disponibles: 2
No de piéce Epaisseur {mm) Repérage . é
020 311 381 25 marron

020 311 381 A 2,6 noir

0203113818 2,7 blanc métal

020311381 C 2,8 cuivre

020311381 D 29 laiton

020 311 381 E 3,0 bleu

SR S

—mmon
1 3
et ST
|

Fig. 11 Extraction de la bague intérieure du grand
roulement a rouleaux coniques

A — Décolleur 22—115 mm par exemple Kukko 17,2.

Le roulement est détruit 3 I'extraction.
35-069

Fig. 9 Repose de la douille de butée
Chauffer la bague avant la repose.

a=41 mm.

Modification, voir page 25.

Fig. 12 Extraction de la bague intérieure du petit
Fig. 10 Alignement de I'axe de pignon de marche roulement a rouleaux coniques

arriére A — Décolleur 22—115 mm par exemple Kukko 17—2.

Les distances «x» doivent &tre égales. Le roulement est détruit & Fextraction.
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Fig. 13 Echauffement & environ 100° C mise en
place et enfoncement de la bague intérieure
du petit roulement & rouleaux coniques

Fig. 15 Extraction de la bague extérieure du petit
roulement a rouleaux coniques

A — Extracteur a prise intérieure 37—46 mm
par exemple Kukko 21/6.

B — Contre-appui par exemple Kukko 22/2.

TaETE

T 3 P 4 i L
Fig. 14 Echauffement a environ 100° C mise en Fig. 16 Emmanchement de la bague extérieure du

place et enfoncement de la bague intérieure petit roulement 3 rouleaux coniques
du grand roulement 3 rouleaux coniques
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Fig. 17 Extraction du roulement a aiguilles d’arbre
de sortie

A — Extracteur & prise intérieure 18,5—23,5 mm par

exemple Kukko 21/3.

Fig. 18 Emmanchement du roulement a aiguilles
d’arbre de sortie

Arbre de sortie: désassemblage et assemblage
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ARBRE DE SORTIE: REGLAGE
{Calcul de I’épaisseur de la rondelle de réglage «S3»)

L)

Un nouveau réglage de I'arbre de sortie est nécessaire
lorsque

C
le carter-palier, @
le couple conique ou
Ife roulement a rouleaux coniques de VW387-
I'arbre de sortie
doivent étre remplacés. VW385/17 ~

Voir également «tableau de réglage», page 56. ]

VW 294 b/3—

— Monter le comparateur (champ de mesure 3 mm)
et le régler & «0» avec une précharge de 1 mm.

A — Rondelle de réglage de 0,65 mm d'épaisseur

— Emmancher la bague extérieure du petit roulement
a rouleaux coniques jusqu'a butée dans le carter-
palier avec une rondelle de réglage de 0,65 mm
d'épaisseur.

— Monter l'arbre de sortie et serrer les écrous 6 pans
du chapeau de palier 3 20 Nm.

VW294b/31)

— Imprimer a I'arbre de sortie un mouvement de.
va-et-vient vertical, relever le jeu indiqué sur le-
comparateur et le noter (exemple 0,30 mm)

Arbre de sortie: réglage
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Attention

Lors de la mesure, ne pas faire tourner I'arbre de sortie
sinon les roulements s'affaissent et la mesure est
faussée.

Calcul de I'épaisseur de la rondelle de réglage S3

On obtient la précharge prescrite du roulement en
ajoutant une valeur de serrage constante (0,20 mm)
a la valeur mesurée (0,30 mm) et a |’épaisseur de la
rondelle de réglage montée (0,65 mm).

Exemple:

Rondelle montée 0,65 mm
+ Valeur mesurée 0,30 mm
+ Serrage (valeur constante) 0,20 mm
S3 = 1,15 mm

— Déposer |"arbre de sortie et extraire la bague
extérieure du petit roulement 4 rouleaux conigues.

A — Extracteur a prise intérieure 37—46 mm par
exemple Kukko —21/6

B — Contre-appui, par exemple Kukko — 22/2.

Les rondelles de réglage suivantes sont disponibles:

Epaisseur (mm) N©O de piéce
0.65 020311 391P
0.70 0203113910
0.75 020 311 391
0.80 020 311 391 A
0.85 020 311 391 B
0.90 020 311 391 C
0.95 020311391 D
1.00 020 311 391 E
1.05 020311391 F
1.10 020311391 G
1.15 020311391 H
1.20 020 311 391 |
1.25 020 311 391K
1.30 020311391 L
1.35 020 311 391 M
1.40 020 311 321N

Les différentes tolérances permettent de toujours
trouver avec précision |'épaisseur de rondelle requise.

— Emmancher la bague extérieure du petit roulement
a rouleaux coniques avec la rondelle de réglage
«S3» (de 1,15 mm dans I'exemple) et poser |'arbre
de sortie. Serrer les écrous 6 pans du couvercle
de roulement a 20 Nm.

A — Calibre dynamométrique vendu dans le commerce
(0—600 Ncm)

Vérifier le couple de friction

Pour les roulements & rouleaux coniques neufs il doit
étre de 50—150Ncm.

Avec des roulements a rouleaux coniques déja rodés,
le couple de friction doit atteindre au moins 30 Ncm.
Auparavant, lubrifier les roulements avec de |'huile
hypoide de boite.

47
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BAGUE-JOINT DU FLASQUE D'ARTICULATION: Repose
DEPOSE ET REPOSE

(Bofte de vitesses posée}

Dépose

— Deévisser |"arbre de pont de la boite, le faire bas-
culer vers le haut et |e suspendre avec un crochet
métallique.

— Enlever le segment d'arrét et la coupelle expansible
du flasque d'articulation.

usages multiples, entre les |&vres d
I'emmancher jusqu’a butée.

— Extraire le flasque d’articulation.
A — Serrer deux boulons 6 pans M 8 x 30 dans
le flasque d’articulation, a travers le trou oblong.

R vwesiA -

— Emmancher le flasque d’articulation.

— Poser la coupelle expansible et le segment d’arrét
Enfoncer le segment d'arrét avec 2 rallonge 30-23
dans la gorge, faire attention & |z position centrée
de la coupelle expansible.

— Extraire la bague-joint.

— Poser 'arbre de pont, serrer les boulons 2 45 Nm.

— Controler le niveau d'huile de BV, le cas échéant,
faire I'appoint.

4 8 Bague-joint de flasque d'articulation: dépose et repose
(BV montée)
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DIFFERENTIEL: DESASSEMBLAGE ET
ASSEMBLAGE

Attention
Les bagues intérieures et extérieures des roulements
a rouleaux coniques sont appariées. Ne pas les intervertir.

Bague intérieure de roulement
& rouleaux coniques,
en face de la couronne Extraire — fig. 1
Mettre en place et emmancher aprés
échauffement 2 environ 1009 C — fig. 2
Déposer préalablement le flasque e
d"articulation. TN
En cas de remplacement: régler le
différentiel — page 54.

Rondelie de réglage Sz
L"épaisseur est toujours de 1 mm.

Bague extérieure de roulement
a rouleaux coniques

extraire — fig. 10

emmancher — fig. 11.

Axe de satellites .
Le chasser avec un mandrin. A la repose, ne
pas endommager la rondelle d’appui. Boulon 6 pans: remplacer
50 Nm

Rondelles d'appui Modification — Fig. 5 et 6.
Détecter les fissures ou cassures.
A partir de la date de fabrication

13 12 6 poser un ensemble de ron-

delles d’appui. o

Couronne de transmission

Est appariée avec I'arbre de sortie
(couple conique)

Extraire — fig. 3

Pour I'enfoncer, chauffer 3

100° C — fig. 4

Lors du remplacement du couple
conique, régler I'arbre de sortie —
page 38

Modification — page 51,

Boftier du différentiel

En cas de remplacement: régler
le differentiel — page 54

@ Modification — fig. 8.

’

Segment d'arrét
Nouveau calcul
de I'épaisseur —
fig. 9.

Planétaires
et satellites
Reposer — fig. 7.

Arbre de flasque d'articulation

Le faire légérement pivoter lors de
I'extraction car I'arbre peut rester
accroché a la rondelle d'appui; lors

du montage, I'enfoncer avec précaution,
ne pas endommager les rondelles d’appui.

Bague intérieure de roulement a

rouleaux coniques, cHté couronne
Extraire — fig. 1. Mettre en place et
emmancher aprés échauffement 3 environ

Ensemble de
rondelles d’appui W

A partir de la date de %
fabrication 13 12 6, poser
avec de |'huile de boite. Ne
monter que sur le boitier de
différentiel avec repéres corres-
pondant — fig. 8.

100° C — fig. 2. Déposer préalablement
I"arbre du flasque d*articulation.

En cas de remplacement: régler e
différentiel — page 54.

Bague extérieure de roulement
a rouleaux coniques

extraire — fig. 12

> emmancher — fig. 13.

Rondelle de réglage S
Déterminer |'épaisseur — page 54.

—— Carter de boite
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VYW AQI—

YW 295a

Fig. 1 Extraction de la bague intérieure du Fig. 3 Extraction de la couronne de différentiel
roulement 3 rouleaux coniques

A — Extracteur par exemple Kukko 20/10 avec
griffes, profondeur d'extraction 100 mm.

Fig. 2 Emmanchement de la bague intérieure Fig. 4 Mise en place de la couronne apras
du roulement a rouleaux coniques échauffement a environ 1000 C
Auparavant, chauffer la bague intérieure 4 environ A — Goupilles de centrage (a faconner).

100° C et la mettre en place.

ol
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Modification:
A partir de la date de fabrication 07 08 5:

La couronne est rivetée sur le boftier du différentiel

Indication pour la réparation:

En cas de remplacement du différentiel ou de la
couronne de transmission, percer les tétes de rivets
avec un foret de 12 mm, du coté fraisé ou du coté
portant un coup de poincon, et chasser les rivets.

Fig. 5 Percage de la téte des rivets

Attention

Avant et aprés le percage, nettoyer le différentiel
et mettre le roulement a rouleaux coniques a |"abri
des copeaux de percage.

Apreés le remplacement des piéces, assembler la
couronne et le boftier de différentiel avec des vis
spéciales, des cales en tole et des écrous — No de
piéce 171 498 088 (ensemble de réparation).

Lors de I'assemblage, guider la couronne de trans-
mission a l'aide des vis de I'ensemble de réparation.

LLah

Na=2

7
¢

T
34-606

N

1l

[

Fig. 6  Serrer les écrous a 70 Nm

e
Fig. 7 Repose des planétaires et des satellites

— Placer les satellites munis des rondelles d'appui,
enfoncer et freiner I'axe.

— Placer les planétaires (avec les rondelles d’appui)
décalés de 180° et les faire basculer.

Remarque:

Dans les différentiels avec repére de rondelles d'appui
— fig. B — poser tout d'abord I'ensemble de rondelles
dappui. Auparavant, huiler avec de I'huile de BV:

de BV:

Modification:
A partir de la date de fabrication 13 12 6:
différentiel avec ensemble de rondelles d'appui.

Fig. 8 Repérage du boftier de différentiel

Poser I'ensemble de rondelles d’appui en matiére
plastique dans le carter portant ce repérage.

Différentiel: désassemblage et assembiage

51



39 Transmission, Différentiel

o— I 11 Il
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Fig.9 Nouveau calcul de I'épaisseur du segment
d'arrét (fléche)

1 — Boftier de différentiel

2 — Axe de satellites

3 — Satellite

4 — Planétaire

5 — Arbre de flasque d’articulation
6 — Segment d'arrét

— Repousser |'arbre contre I'axe de satellites.

— Repousser les planétaires contre le boftier et
enfoncer le plus grand segment d‘arrét dans la
gorge. Le segment d'arrét ne doit pas coincer
latéralement; utiliser au besoin un segment plus
mince.

Deux épaisseurs sont disponibles:

No de piéce Epaisseur
020 409 299 2,0 mm
020 409 299 A 2,3 mm

Fig. 10 Extraction de la bague extérizure de roule-
ment & rouleaux conigues de différentiel

Fig. 11 Emmanchement de la bague extérisure de
roulement  rouleaux coniques de différentie!

52
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Fig. 12 Extraction de la bague extérieure de rou-
lement a rouleaux coniques de différentiel

$

Fig. 13 Emmanchement de la bague extérieure de .
roulement 3 rouleaux coniques de differentiel

Différentiel: désassemblage et assemblage
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DIFFERENTIEL: REGLAGE
(Rondelles de réglage 51 et Sp)

Un nouveau réglage du différentiel n'est nécessaire
que sij

le carter de boite

le carter-palier

le boftier de différentiel ou les

roulements a rouleaux conigues

du différentiel
doivent étre remplacés.

Voir également «tableau de réglage — page 563».

— Emmancher dans le carter-palier la hague extérieu-
re du roulement a rouleaux coniques (en face de la
couronne) avec une rondelle de réglage So de
1 mm d'épaisseur.

La rondelle de réglage S2 a toujours 1 mm
d’épaisseur.

Attention

Les bagues intérieure et extérieure des roule-
ments & rouleaux coniques sont appariées. Ne
pas les intervertir.

— Emmancher dans le carter de bofite la bague ex-
térieure du roulement a rouleaux coniques (cdté
couronne) sans rondelle de réglage.

— Monter le différentiel dans le carter-palier.

— Poser le carter de bofte avec |z joint d'étanchéité
et serrer les 5 boulons a 20 Nm.

— Monter le comparateur et le régler 2 «0» zvec une
précharge de 1 mm.
Imprimer au différentiel un mouvement de va-et-
vient vertical, ’
relever et noter le jeu indiqué par 'z comparateur.
{par exemple 0,90 mm).

Attention

Ne pas faire tourner le différentiel zu cours de la
mesure, sinon les roulements se tzss2nt 2t la mesure
est faussée.

Calcul de I'épaisseur de la rondelle de réglage S

On obtient la précharge prescrite pour
en ajoutant une valeur constante de s=
a la valeur mesurée.

Exemple:

Valeur mesurée 0,90 mm
+ Précharge (valeur constante) 0,40 mm
S1= 1,30 mm

Différentiel: réglage
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a — : Bl 54-11
— Déposer le carter de bofte et chasser la bague
extérieure du roulement a rouleaux coniques.

— Poser les rondelles de réglage «S1» de I"épaisseur
déterminée, la plus épaisse en premier (si possible
1 mm).

Les rondelles de réglage suivantes sont disposibles:

Epaisseur (mm) N© de piéce
0,15 020 409 231
0,30 020 409 231 A
0,60 020409 231D
0,70 020409 231 E
0,80 020 409 231 F
1,00 020 409 298

Les différentes tolérances permettent toujours de
trouver avec précision |’épaisseur de rondelles
requise.

Emmancher a nouveau la bague extérieure, poser
le carter de bofite avec joint d'étanchéité et le visser.

VW382/3\

B L . b,
A — Calibre dynamométrique, outil courant 0—600 Ncm.

Veérifier le couple de friction

Sur les roulements & rouleaux conigues neufs, il doit
étre de 120—350 Ncm. Si les roulements a rouleaux
conigues sont déja rodés, le couple de friction doit
étre au moins de 30 Ncm.

Auparavant, lubrifier les roulements avec de I'huile
hypoide.

Différentiel: réglage 55
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TABLEAU DE REGLAGE

Au cours des travaux de montage a effectuer sur la bofte de vitesses, un nouveau réglage de |'arbre primaire,
de ["arbre de sortie ou du différentiel n'est nécessaire que si des pigces qui influencent directement le réglage
de la bofte de vitesses ont été remplacées. .

Pour éviter d’effectuer des travaux de réglage inutiles, il faut donc se conformer au tableau suivant.

A régler: Arbre primaire, Arbre de sortie, Différentiel,
voir page 38 voir page 46 voir page 54
Piéce remplacée
Carter de bofte X X
Carter-palier X X X

Roulements a rouleaux coniques

du différentiel =
Couple conique X
Boftier de différentiel X

Roulements a rouleaux conigues
de I'arbre de sortie

Rondelle d'appui de 4éme X

Arbre primaire X

5 6 Tableau de réglage



